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ITALIANO D)

A cura del Servizio Assistenza e Pubblicazioni Tecniche
PROPRIETA’ RISERVATA

In dotazione ad ogni affilatrice viene fornita una copia di questo manuale.
N.B. Le descrizioni e le illustrazioni contenute nel presente manuale si intendono non rigorosamente impegantive. La Ditta si
riserva il diritto di apportare eventuali modifiche senza impegnarsi ad aggiornare di volta in volta questo manuale.

AFFILATRICE ELETTRICA PER CATENE
super jolly 230v~ - super jolly 120V~

CARATTERISTICHE DELLA MACCHINA

- Costruttore: Tecomec SpA - Via Secchi, 2 - 42011 Bagnolo in Piano - Reggio Emilia - ITALY
- Macchina: Affilatrice elettrica per catene super jolly

DATI E MODELLI

- versioni: super jolly 230V~ — super jolly 120V~

- potenza installata: Motore elettrico monofase 50Hz 214W tensione 230V~ — 60Hz 285-300W tensione 120V~

- dimensioni mole: diametro esterno 145mm, diametro interno 22.3mm

- spessori: 3.2 -4.7 -6 mm

- velocita massima: 3400 min-' (120V~) / 2800 min-!(230V~)

- tipo di lampada: 15W per modelli 230V~ e 120V~

- livello di pressione acustica: 79dB (A)

- livello delle vibrazioni trasmesse all'impugnatura: < 2,5 m/S2

- tipi di catene previste: passi 1/4" -.325" - 3/8" - 404" — 1/2" (con mola e morsa speciale anche il passo 3/4”)

- peso della macchina completa: 74N (7.5 kg)

- accessori forniti: mole spessore 3.2 - 4.7 - 6 mm; N.1 chiave Es.4 per smontare lo schermo supplementare; N.1 chiave Es.5 per smon-
tare la mola; N.2 bulloni per fissare la macchina; N.1 ravviva mola; N.1 dima.

INTRODUZIONE

Conservare con cura il presente manuale.

Per un corretto impiego dell'affilatrice e per evitare incidenti, non iniziare il lavoro senza aver letto questo manuale con la massima
attenzione. Troverete su questo manuale le spiegazioni di funzionamento dei vari componenti e le istruzioni per i necessari controlli e
per la manutenzione.

ATTENZIONE - Tutte le operazioni di manutenzione non riportate sul presente manuale devono essere effettuate da un’offici-
na autorizzata. Per garantire un costante e regolare funzionamento dell’affilatrice, ricordare che le eventuali sostituzioni delle parti di
ricambio dovranno essere effettuate esclusivamente con RICAMBI ORIGINALI.

NORME DI SICUREZZA

ATTENZIONE - L’affilatrice, se ben usata, & uno strumento di lavoro rapido, comodo ed efficace. Perché il vostro lavoro
sia sempre piacevole e sicuro, rispettare scrupolosamente le norme di sicurezza riportate qui di seguito e nel corso del
manuale.
1 - L'affilatrice deve essere usata solo da persone adulte, in bune condizioni fisiche e a conoscenza delle norme d’'uso
2 - Non indossare anelli, bracciali e/o indumenti ingombranti che possono entrare a contatto con la mola
3 - Durante le fasi di lavoro e di ravvivatura mola, indossare guanti e occhiali protettivi
4 - Non arrestare mai la rotazione della mola con le mani anche dopo aver spento il motore
5 - Eseguire il montaggio della mola e ogni altra operazione di manutenzione e trasporto, con la spina disinserita dalla rete
6 - Non mettere in moto I'affilatrice priva di protezione mola supplementare (foto 6) — la protezione principale viene fornita gia applicata
all'affilatrice e deve essere rimossa solo in caso di sostituzione
7 - Controllare che la tensione e la frequenza indicate sulla targhetta dati tecnici applicata all’affilatrice, corrispondano a quelle della
rete d’allacciamento
8 - Non usare cavi, spine o prolunghe difettose e/o non a norma
9 - Disinserire immediatamente la spina dalla rete se il cavo € danneggiato o tagliato; per la riparazione o sostituzione rivolgersi al riven-
ditore o centro di assistenza autorizzato. Il cavo di alimentazione & completo di terminali — con protezione. Il collegamento elettrico
interno consiste nell’infilare i terminali del cavo di alimentazione direttamente sull’interruttore. Il collegamento elettrico alla rete deve
essere disposto in modo da evitare che persone o veicoli possano danneggiarlo mettendo loro e Voi in pericolo.
10 - Assicurarsi che la zona di lavoro della mola sia sgombra da utensili o altri oggetti, prima di avviare I'affilatrice.
11 - Controllare la posizione del cavo di alimentazione durante il lavoro, affinché rimanga sempre lontano dal raggio d’azione della mola
e non venga posto in tensione. Non molare in vicinanza di altri cavi elettrici.
12 - Non effettuare 'avanzamento catena con la mano sinistra prima che la mola sia completamente lontana dalla zona di lavoro.
13 - Non permettere ad altri di sostare nelle vicinanze dell’affilatrice durante il suo funzionamento, né di toccare il cavo di alimentazione.
14 - Mantenere sempre asciutte e pulite le impugnature.
15 - Prima di avviare I'affilatrice, assicurarsi che la mola sia fissata in modo corretto e lontano dalla zona di lavoro.
16 - Lavorare sempre con macchina fissata in modo stabile, a banco o a muro.
17 - Lavorare sempre in posizione stabile, sicura e prestare la massima attenzione senza distrarsi.
18 - Seguire sempre le istruzioni previste per le operazioni di manutenzione.
19 - Controllare prima dell’'uso I'affilatrice per assicurarvi che ogni dispositivo di sicurezza e non, sia funzionante.
20 - Non lavorare con una affilatrice danneggiata, mal riparata, mal montata o modificata arbitrariamente. Non togliere o danneggiare o
rendere inefficiente alcun dispositivo di sicurezza.
21 - Non utilizzare mole diverse da quelle indicate nella tabella catene a fondo libretto (colonne M e N)
22 - Non utilizzare I'affilatrice come troncatrice o per molare oggetti che non siano catena da taglio.
23 - Consegnare o prestare I'affilatrice soltanto a persone esperte e a conoscenza del funzionamento e del corretto utilizzo.
24 - Conservare sempre I'affilatrice in luogo asciutto e sollevato dal suolo e fuori dalla portata dei bambini.
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25 - Non esporre I'affilatrice alla pioggia e/o a condizioni di particolare umidita.

26 - Non utilizzare I'affilatrice in atmosfera esplosiva o infammabile.

27 - In caso di necessita della messa fuori servizio dell’affilatrice, non abbandonarla nel’ambiente, ma consegnarla al vostro rivenditore,
il quale provvedera alla corretta collocazione.

28 - Rivolgersi sempre al Vs. rivenditore per qualsiasi altro chiarimento o intervento prioritario.

29 - Non strattonare il cavo di alimentazione per disinserirlo dalla presa di rete. Tenere il cavo lontano da fonti di calore, olio o bordi
taglienti.

30 - Disinserire il collegamento in rete prima di sostituire la lampadina.

31 - Controllare che la tensione e il voltaggio della nuova lampadina corrispondano ai dati indicati sulla etichetta applicata alla protezione
mola.

32 - Per evitare il rischio di tagliarsi, spostare la catena afferrandola correttamente sulla maglia di collegamento e non sulla parte ta-
gliente del dente

33 - Non avviare I'affilatrice trattenendo la mola con le mani.

34 - Proteggersi dalle scosse elettriche. Evitare il contatto del corpo con superfici metalliche, estranee alla macchina, messe a terra.

35 - Non forzare I'utensile durante le fasi di lavoro.

ATTENZIONE - INSTALLAZIONE AFFILATRICE

- collocare Iaffilatrice in luogo protetto dalla polvere e dall’'umidita, ben illuminato, fuori dalla portata dei bambini, lontano da
gas, liquidi o materiali combustibili o esplodenti e in modo da poter inserire la spina di corrente in una presa appropriata e
corredata di messa a terra senza usare pericolose prolunghe.

- fissare I'affilatrice a banco con due bulloni M8x80 in dotazione (foto 1). Per il fissaggio dell’affilatrice a banco occorre posizionarla in
modo corretto servendosi delle apposite tacche di riferimento (foto 3)

- nel montaggio a muro o a parete dotarsi di un supporto a squadro (non in dotazione) (foto 2). Assicurarsi che la macchina non venga
fissata all'altezza degli occhi dell'operatore. Si consiglia il montaggio ad una altezza massima di circa 120-130 cm dal piano terra

- awvitare limpugnatura sulla sommita del braccio motore utilizzando la vite testa esagonale M6x25 ed il dado M6 in dotazione. (foto n. 17)

- dopo avere correttamente installato I'affilatrice si pud procedere al montaggio della mola.

MONTAGGIO E AVVERTENZE SULLA MOLA

- utilizzare la mola adatta al tipo di catena da affilare consultando la tabella catene allegata a fondo libretto (colonna M-N)

- prima dell’impiego accertarsi del perfetto stato delle mole in dotazione appendendole al foro centrale e battendole leggermente
con un oggetto non metallico lateralmente vicino alla periferia, dovranno emettere un suono metallico. Un suono sordo & indice di
crepe o rotture, quindi la mola é da scartare.

- non inserire con forza una mola sul mozzo né modificare il diametro del foro di centraggio, evitando di utilizzare mole che non si
adattino perfettamente

- per il montaggio della mola utilizzare esclusivamente mozzo e flangia puliti e non danneggiati

- accertarsi che le dimensioni dei diametri esterni sia del mozzo che della flangia siano identici (fig. 1)

- smontare lo schermo supplementare usando I'apposita chiave in dotazione esagono 4 (foto n.4)

- smontare vite e flangia (foto 5). Fare scivolare la mola (gia individuata precedentemente) all'interno della protezione, centrare corret-
tamente la mola sul mozzo indi rimontare e serrare la flangia con vite M6x25 utilizzando chiave in dotazione esagono 5 (foto n.5)

- fare molta attenzione al montaggio della flangia la quale deve essere orientata con lo scarico dal lato della mola (fig. 2)

- una mola installata con flange troppo serrate potrebbe spaccarsi o disintegrarsi durante il funzionamento mettendo in pericolo I'ope-
ratore. Per evitare tale rischio stringere la vite M6x25 a 7 Nm (se possibile controllare questo dato con una chiave dinamometrica)

- posizionare lo schermo supplementare nell’alloggiamento previsto al centro della protezione mola principale e fissarlo con la vite
M5x12 utilizzando I'apposita chiave in dotazione esagono 4 (foto n.6)

VERIFICA DELLA MOLA

- mettersi a fianco della mola, mettere in funzione I'affilatrice e controllare visivamente che la mola non oscilli né lateralmente né tra-
sversalmente provocando vibrazioni anomale

- se questo avviene fermare immediatamente la macchina e controllare che il montaggio della mola sia avvenuto correttamente.

In caso di necessita sostituire la mola con un’altra originale

- a macchina ferma verificare il profilo della mola con I'apposita dima in dotazione di colore arancione (fig. 3 punto C)

- se necessario, dopo avere indossato un paio di occhiali e di guanti, avviare I'affilatrice e provvedere a ritoccare il profilo della
mola con il ravvivamola in dotazione, lavorando sempre con estrema cautela, impugnando con due mani e con presa sicura ed effi-
cace il ravvivamola stesso. Il contatto con la mola che gira ad alta velocita pud provocare ustioni e abrasioni

- provare sempre una mola appena montata a velocita di esercizio per almeno un minuto prima di procedere alla molatura, tenendosi
in disparte e controllando che altre persone non si trovino sulla traiettoria del suo piano di rotazione.

N.B.: sostituire le mole quando hanno raggiunto un diametro minimo di circa 105mm (4.13 inches)

MESSA IN FUNZIONE

- dopo avere installato la macchina, montato correttamente la mola e controllato che il senso di rotazione della mola sia quello indicato
sulla protezione mola, si pud procedere alla messa in funzione

- la macchina é dotata di un interruttore di sicurezza con bobina di sgancio, cio significa che in caso di interruzione improvvisa di cor-
rente in linea, linterruttore si disattiva autonomamente lasciando la macchina in stato di stallo nel caso ci sia un ritorno improvviso
della corrente stessa (per rimettere in funzione I'affilatrice agire nuovamente sull’interruttore)

- la macchina deve essere collegata ad una presa con tensione 230V~ o presa USA con tensione 120V~ e corrente 10A

- la presa di corrente deve essere regolarmente collegata a terra e deve essere provvista di fusibili di protezione da 10A

- al momento della messa in funzione si accende la lampadina che illumina la zona di affilatura. Nel caso ci® non avvenga, prima di
iniziare a lavorare procedere alla sostituzione della lampadina rivolgendosi ad un centro di assistenza autorizzato.

REGOLAZIONE DELLA MORSA

La morsa idraulica & dotata di un contrasto eccentrico graduato, indicante cinque posizioni diverse corrispondenti a cinque spessori
(gauge) diversi di catene (foto 10)

Scala graduata dell’eccentrico: .043=1.10mm — .050=1.27mm - .058=1.47mm - .063=1.60 - .080=2.0mm.

L'eccentrico € studiato per posizionare I'asse della catena nella mezzeria del centro di rotazione della morsa. | denti destri e sinistri
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saranno cosi affilati in modo uniforme alla stessa altezza e la catena potra lavorare in maniera ottimale.

L’eccentrico una volta posizionato sul punto corrispondente allo spessore della maglia di trascinamento (gauge) rimarra nella posizione

voluta (foto 10).

N.B. Prima di iniziare I'operazione di affilatura é fondamentale posizionare la catena esattamente in centro alle due ganascie

fissate sulla morsa (sempre a motore spento).

Procedere come indicato:

- identificare il tipo e spessore della catena da affilare tramite rilievo strumentale o consultazione tabella catene allegata a fondo libretto
(vedi colonne C-D-E-F-G per marca e tipo e colonna B per spessore (gauge)).

- dotarsi di uno spezzone di catena nuova con almeno due denti contrapposti avente spessore (gauge) identico alla catena da affilare

- posizionarla sulla morsa con il delimitatore di profondita sulla destra (foto 8)

- una volta individuato lo spessore (gauge) della catena azionare 'eccentrico graduato posizionandolo in corrispondenza del valore
dello spessore (foto 10)

- allentare la morsa servendosi del pomolo sottostante (foto 8) e ruotare la morsa in senso orario della gradazione corrispondente
all’angolo di affilatura superiore del dente destro servendosi della scala graduata (foto 8) (angolazioni diverse in base al tipo di catena,
consultare tabella catene a fondo libretto colonna H)

- traslare la morsa sulla slitta posizionandola su 0° servendosi della scala graduata posta sul lato destro della slitta e bloccare il tutto
servendosi del pomolo sottostante (foto 9)

- portare un dente destro a battuta contro I'arresto catena (foto 8)

- svitare il pomolo serraggio braccio posto sul retro del basamento (foto 7)

- ruotare il braccio porta mola della gradazione corrispondente all'angolo di taglio superiore del dente destro servendosi della scala gra-
duata posta sul basamento (foto 7) (angolazioni diverse in base al tipo di catena, consultare tabella catene a fondo libretto colonna I)

- bloccare il braccio servendosi del pomolo (foto 7)

- abbassare il braccio e controllare la distanza tra dente e mola

- azionando sulla vite di registro avanzamento arresto catena (foto 15 - punto 1) con vari tentativi sfiorare il dente alla mola (la vite va
azionata con il braccio in posizione di non utilizzo in modo che la catena sia libera di scorrere all'interno delle due ganascie)

- ruotare la morsa in senso opposto della stessa gradazione, portare il dente sinistro a battuta contro I'arresto catena (foto 8/A), abbas-
sare il braccio e verificare che il dente sfiori la mola della stessa entita del dente destro

- se la differenza & notevole significa che la catena non & esattamente in asse ed occorre intervenire sull’eccentrico graduato con piccoli
spostamenti fino a trovare la posizione corretta della catena

- una volta individuato la mezzeria della catena si puo iniziare I'operazione di affilatura

OPERAZIONE DI AFFILATURA

- e consigliabile pulire la catena prima di sottoporla all’affilatura

- posizionare la catena che si vuole affilare sulle due ganascie facendo attenzione che il delimitatore di profondita sia sulla destra come
indicato (foto 8)

- allentare la morsa servendosi del pomolo sottostante (foto 8) e ruotare la morsa in senso orario della gradazione corrispondente
all’angolo di affilatura superiore del dente destro servendosi della scala graduata (foto 8)

- portare a battuta un dente destro contro l'arresto catena e tramite la vite di registro (foto 15 - punto 1) regolare 'avanzamento del dente

- a motore spento abbassare il braccio e con vari tentativi, tramite la vite di registro avanzamento catena, avvicinare il dente alla mola
fino a sfiorarla, iniziando sempre dal dente piu consumato individuato con la dima in dotazione (fig. 3 punto D)

- avviare l'affilatrice e sempre con la vite di registro avanzamento dente determinare la quantita da asportare

- stabilito la quantita da asportare, bloccare la vite di registro tramite la ghiera (foto 15 - punto 2)

- per non caricare eccessivamente il motore e per non danneggiare i denti della catena, asportare quantita minime di materiale
e non soffermarsi a lungo sullo stesso dente rischiando di bruciare il tagliente

- regolare la profondita di affilatura con la vite di registro posta sul braccio facendo attenzione di  non intaccare le maglie di collega-
mento (foto 11)

- stabilito la profondita di affilatura bloccare la vite di registro tramite la ghiera (foto 11 - punto 1)

- abbassando il braccio la catena si blocca automaticamente all'interno delle due ganascie consentendo una affilatura precisa e sicura

- affilare tutti i denti dello stesso tipo (destri) prima di ruotare la morsa dalla parte opposta per iniziare I'affilatura dei denti sinistri
(foto 8/A) facendo attenzione di non toccare la vite di registro avanzamento catena (foto 15 - punto 1)

- per alcuni tipi di catena occorre traslare la morsa in un senso o nell’altro seguendo le indicazioni sulla scala graduata posta sul lato
destro della slitta (foto 9)

- latraslazione della morsa, qualora necessiti, deve avvenire verso I'operatore per i denti destri (foto 9/A) e dal lato opposto per i denti
sinistri (foto 9/B) (consultare la tabella catene a fondo libretto colonna L).

- per catene molto consumate occorre registrare la posizione laterale dell’arresto catena (foto 15 - punto 3) tramite il pomello (foto
15 - punto 4), per evitare che la mola intacchi I'arresto stesso

N.B.

- durante I'affilatura non usare liquidi refrigeranti.

- afine affilatura spegnere I’affilatrice posizionando I’'interruttore in “O” prima di rimuovere la catena

- se posizionando I'interruttore su “1” I’affilatrice non si avvia, se I'interruttore é posizionato su “0” I'affilatrice non si arresta,
scollegare immediatamente il cavo di alimentazione dalla rete.

- in caso di urti o colpi accidentali alla mola durante I’affilatura, comportarsi come al paragrafo MONTAGGIO E AVWVERTENZA SULLA
MOLA

AFFILATURA DEI DELIMITATORI DI PROFONDITA

- posizionare la morsa su 0° (foto 16)

- posizionare il braccio porta mola su 90°(con mola perpendicolare alla morsa) seguendo le indicazioni della scala graduata posta sul
basamento (foto 7)

- con la mola di spessore 6 mm a sezione piana e con il braccio in posizione perpendicolare alla morsa (foto 12) regolare la profondita
di molatura tramite la vite di registro (foto11) (consultare la tabella catena a fondo libretto colonna O).

- aquesto punto € possibile procedere all'operazione

N.B Per gli operatori piu esperti, utilizando la mola di sp. 6 mm, & possibile mantenere la raggiatura originale del delimitatore.

In questo caso si consiglia di inclinare il braccio porta mola dai 10° ai 15° (fig. 4). Verificare la precisione dell’operazione

mediante la dima in dotazione (fig. 3 punto A)
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MANUTENZIONE

L’affilatrice viene fornita con la morsa idraulica completamente funzionante e con il pistoncino gia carico di olio AGIP OSO 46

(ISO L-HM-VG46/DIN-31524)

- scollegare sempre la spina dalla presa di corrente, prima di effettuare qualsiasi operazione di manutenzione, lubrificazione o pulizia

- laffilatrice deve esse mantenuta pulita, questo per rendere le istruzioni sulla sicurezza e le targhette ben leggibili. La pulizia va effet-
tuata con uno straccio o con uno scovolino

- non usare I'aria compressa perché questo potrebbe portare i residui di pulviscolo metallico in posizioni non piu raggiungibili dove
potrebbero danneggiare parti vitali dell’affilatrice.

E’ periodicamente necessario provvedere al caricamento dell’olio nel circuito oleodinamico. Procedere nel seguente modo:

a) alzare il braccio fino a fine corsa

b) svitare la vite (1) posta sul raccordo fissato direttamente sul pistoncino (foto 13)

c¢) tenendo sempre il braccio alzato a fine corsa, inserire nel circuito la quantita di olio idraulico necessario per il buon funzionamento (6cc).

Per il caricamento si consiglia di usare una siringa caricata con olio AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524) (foto 14);

d) rimontare la vite e la rondella in rame senza stringere;

e) abbassare il braccio lentamente per far uscire I'aria dal circuito;

f) stringere la vite tenendo il braccio tutto abbassato.

IN CASO DI PROBLEMI TECNICI

La macchina non si avvia:

- verificare che la spina sia ben collegata alla presa di corrente

- verificare che il cavo di alimentazione della macchina non sia danneggiato

- verificare che la presa di corrente sia sotto tensione

- verificare che non siano saltati eventuali fusibili all'interno della presa

- controllare che non sia saltato il salvavita del votro impianto

Se dopo queste operazioni il mancato avviamento € imputabile alla macchina, fatela controllare ad un centro di assistenza autorizzato.

Il collegamento della macchina alla rete fa scattare il salvavita:

- rivolgersi ad un centro di assistenza autorizzato.

Il motore elettrico della macchina scalda eccessivamente:

- verificare che il voltaggio indicato sulla targhetta dati tecnici corrisponda al voltaggio in rete

- verificare che la ventola di raffreddamento del motore giri regolarmente e che non sia danneggiata

- verificare che la mola non si blocchi durante I'affilatura

Nel caso il problema persista rivolgersi ad un centro di assistenza autorizzato.

Il senso di rotazione della mola & opposto a quello indicato sulla macchina:

- rivolgersi ad un centro di assistenza autorizzato

La macchina ha delle vibrazioni anomale:

- verificare il corretto fissaggio della macchina al banco di lavoro

- verificare che il motore sia fissato correttamente al braccio con le tre viti di fissaggio

- verificare che il gruppo morsa sia ben fissato al basamento mediante il pomolo sottostante

- verificare il corretto montaggio della morsa abrasiva sul suo mozzo di centraggio

Nel caso il problema persista rivolgersi ad un centro di assistenza autorizzato.

La catena non si blocca abbassando il braccio motore:

- verificare la corretta posizione dell’'eccentrico di contrasto in relazione al tipo di catena da affilare

Rimedio: trovare la corretta posizione seguendo le istruzioni del manuale

- verificare che abbassando il braccio, il puntalino scorra correttamente all'interno del contrasto catena e che deformi sufficientemente
la ganascia interna garantendo un corretto serraggio della catena

Causa: quantita di olio insufficiente all'interno del circuito

Rimedio: dopo avere scaricato il circuito, provvedere alla sua ricarica seguendo le indicazioni del manuale

Nel caso il problema persista rivolgersi ad un centro di assistenza autorizzato.

DEMOLIZIONE
L'affilatrice super jolly & stata costruita con materiali riciclabili fino al 90%, di conseguenza nel caso esista la necessita di mettere fuori
servizio I'affilatrice non abbandonatela nel’ambiente ma consegnatela al Vs. rivenditore che provvedera alla sua giusta collocazione.

GARANZIA

- la validita della garanzia sul prodotto & quella riconosciuta dal paese di vendita. La richiesta di garanzia ha valore solo se
accompagnata da copia del documento di acquisto (fattura o scontrino di cassa). Per eventuali riparazioni la macchina dovra
essere inviata al rivenditore in Porto Franco.

- La garanzia decade se:

a) I'affilatrice & manomessa;

b) I'affilatrice non & stata usata nel modo indicato dal presente manuale;

¢) sulla macchina sono montati pezzi, attrezzi o mole non originali e/o non autorizzati;

d) I'affilatrice & stata collegata a tensione diversa da quella indicata sulla targhetta dati tecnici della macchina.
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FRANGAIS ®

Préparé par le service chargé de 'assistance et des publications techniques
PROPRIETE RESERVEE

Une copie du présent manuel accompagne chacune des affiteuses.

N.B. Les descriptions et les illustrations qui sont contenues dans le présent manuel sont considérées comme n’étant pas
absolument définitives. La firme se réserve le droit d’apporter d’éventuelles modifications, sans s’engager a mettre d’une fois
a l'autre ce manuel a jour.

AFFUTEUSES ELECTRIQUE POUR CHAINES
super jolly 230V~ - super jolly 120V~

CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE

- Fabricant: Tecomec SpA - Via Secchi, 2 - 42011 Bagnolo in Piano - Reggio Emilia - ITALY
- Machine: Affateuse électrique pour chaines super jolly

DONNEES ET MODELES

- versions: super jolly 230V~ — super jolly 120V~

- puissance installée: moteur électrique monophasé 50Hz 214W, tension 230V~ — 60Hz 285-300W, tension 120V~

- dimensions des meules: diamétre externe 145 mm, diameétre interne 22.3 mm

- épaisseurs 3.2 -4.7 —6 mm

- vitesse maximum: 3400 min-' (120V~) / 2800 min-' (230V~)

- type de lampe: 15W pour modéles 230V~ et 120V~

- niveau de pression acoustique: 79dB (A)

- niveau des vibrations qui sont transmises par la poignée: < 2,5 m/S?

- types de chaines prévues: pas 1/4” - .325” — 3/8” - .404” — 1/2” (avec meule et étau spécial, le pas 3/4” est également disponible)

- poids de la machine complete: 74N (7.5 kg)

- accessoires fournis: meules épaisseur 3.2 - 4.7 - 6 mm; 1 clé hexagonale 4 pour démonter la protection supplémentaire; 1 clé
hexagonale 5 pour démonter la meule; 2 boulons pour fixer la machine; 1 dispositif de ravivage de la meule; 1 gabarit.

INTRODUCTION

Il faut conserver le présent manuel avec le plus grand soin.

Pour garantir une utilisation correcte de I'affiteuse et pour éviter tout accident, il ne faut entreprendre aucun travail sans avoir
préalablement lu le présent manuel avec la plus grande attention. Vous trouverez dans ce manuel des explications portant sur le
fonctionnement des différents composants de la machine ainsi que les instructions pour procéder aux contréles nécessaires ainsi qu’a
I'entretien.

ATTENTION -Toutes les opérations d’entretien qui ne sont pas traitées dans le présent manuel doivent étre effectuées par un
atelier autorisé. Afin de garantir un fonctionnement régulier et constant de I'affiteuse, il faut se rappeler que les éventuels remplace-
ments des pieces de rechange doivent étre effectués exclusivement a I'aide de PIECES DE RECHANGE ORIGINALES.

NORMES DE SECURITE

ATTENTION - L’affateuse, si elle est bien utilisée, représente un instrument de travail rapide, pratique et efficace. Pour pouvoir
travailler d’'une maniére qui soit toujours agréable et sire, il faut respecter scrupuleusement les normes de sécurité qui
figurent ci-dessous, ainsi que dans le reste du manuel.

1 - L'affiteuse ne doit étre utilisée que par des personnes adultes, se trouvant en bonne condition physique et ayant de bonnes
connaissances relatives aux modalités d’utilisation

2 - Il ne faut pas porter de bagues, de bracelets et/ou de vétements encombrants qui pourraient entrer en contact avec la meule.

3 - Au cours des phases du travail et de ravivage de la meule, il faut porter des gants et des lunettes de protection.

4 - Ne jamais arréter la rotation de la meule avec les mains, méme aprés avoir éteint le moteur.

5 - Procéder au montage de la meule et a toutes les autres opérations d’entretien et de transport en ayant préalablement débranché la
fiche d’alimentation pour le branchement au réseau électrique.

6 - Ne pas mettre I'affliteuse en mouvement sans la protection supplémentaire (photo 6) - la protection principale est fournie déja
appliquée sur I'affiteuse et ne doit étre retirée qu’a cas ou I'on doit remplacer celle-ci.

7 - Controler que la tension et la fréquence qui figurent sur la plaquette des données techniques appliquée sur I'affiteuse correspon-
dent a celles du réseau de branchement.

8 - Ne pas utiliser de cables, de fiches ou de rallonges défectueuses ou qui ne répondraient pas aux normes en vigueur.

9 - Débrancher immédiatement la fiche du réseau au cas ou le cable serait endommagé ou coupé. Pour la réparation et le rempla-
cement, s’adresser aux revendeurs ou aux centres d’assistance autorisés. Le cable d’alimentation est équipé de bornes - avec
protection. Le branchement électrique interne consiste a enfiler les bornes du cable d’alimentation directement sur I'interrupteur. Le
branchement électrique au réseau doit étre préparé de telle maniére que 'on puisse éviter que des personnes ou des véhicules ne
puissent 'endommager, en mettant ainsi leur sécurité et la votre en danger.

10 - S’assurer que la zone de travail de la meule est bien dégagée de tout ustensile ou de tout objet avant de faire démarrer I'affiteuse

11 - Controbler la position du cable d’alimentation au cours du travail, afin qu’il soit toujours éloigné du rayon d’action de la meule et qu’il
ne soit pas mis sous tension. Ne peut meuler a proximité d’autres cables électriques.

12 - Ne pas procéder a 'avancée de la chaine de la main gauche avant que la meule ne se soit entierement éloignée de la zone de travail.

13 - Il ne faut pas permettre a d’autres personnes de se tenir a proximité de I'affiteuse durant son fonctionnement ni de toucher le cable
d’alimentation.

14 - Maintenez toujours les poignées séches et bien propres.

15 - Avant de faire démarrer l'affiteuse, il faut s'assurer que la meule est fixée de maniére correcte et qu’elle est éloignée de la zone de travail.

16 - Il faut toujours travailler avec la machine fixée de maniére stable, sur un établi ou au mur.

17 - Travailler toujours en position stable, sire et apporter la plus grande attention aux opérations effectuées, en évitant tout facteur de
distraction.

18 - Il faut toujours respecter les instructions qui ont été données pour procéder aux opérations d’entretien.

19 - Il faut toujours contréler I'affiteuse avant I'utilisation, pour s’assurer que tous les dispositifs, qu'’ils soient estinés a garantir la sécurité
ou non fonctionnent bien.

20 - Ne pas travailler avec une affiteuse endommagée, mal réparée, mal montée et/ou modifiée de maniére arbitraire. Ne pas retirer,
endommager ou rendre inefficaces les dispositifs de sécurité.
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21 - Ne pas utiliser des meules différentes par rapport a celles qui figurent dans le tableau des chaines a la fin du manuel (colonne M et N).

22 - Ne pas utiliser I'affiteuse comme trongonneuse ou pour meuler des objets qui ne sont pas des chaines de coupe.

23 - Ne confier ou ne préter I'affiteuse qu'a des personnes expertes et connaissant bien son fonctionnement et la maniére correcte de l'utiliser

24 - |l faut toujours conserver l'afflteuse dans un lieu sec et éloigné du sol et qui soit hors de la portée des enfants.

25 - Ne pas exposer l'affiteuse a la pluie et/ou a des conditions d’humidité exagérées.

26 - Ne pas utiliser I'affiteuse dans une atmosphére explosive ou inflammable.

27 - Au cas ou il deviendrait nécessaire de mettre I'affiteuse hors service, il ne faut pas I'abandonner dans le milieu ambiant mais il faut
la remettre au revendeur, lequel s’occupera du traitement de celle-ci.

28 - |l faut toujours s’adresser au revendeur pour obtenir toute information supplémentaire ou intervention prioritaire.

29 - Ne pas tirer sur le cable d’alimentation pour débrancher la prise du réseau. Maintenir le cable éloigné de toute source de chaleur,
de I'huile ou de bords coupants

30 - Débrancher la connexion vers le réseau avant de remplacer la lampe.

31 - Contrdler que la tension et le voltage de la nouvelle lampe correspondent aux données figurant sur I'étiquette appliquée sur la pro-
tection de la meule.

32 - Pour éviter tout risque de se couper, déplacer la chaine en la saisissant correctement par la maille de connexion et non pas par la
partie coupante de la dent

33 - Ne pas faire démarrer I'affiteuse en retenant la meule avec les mains.

34 - |l faut se protéger contre les secousses électriques. Eviter le contact du corps avec des surfaces métalliques, étrangéres a la ma-
chine, mises a la terre.

35 - Ne pas forcer l'outil pendant les phases de travail.

ATTENTION - INSTALLATION AFFUTEUSE

- Placer l'affateuse dans un lieu bien protégé contre la poussiére et ’humidité, bien éclairé, se trouvant hors de la portée
des enfants, éloigné de tout gaz, liquide ou matériau combustible ou explosif et de maniére a pouvoir introduire la fiche
de courant dans une prise appropriée et équipée d’une mise a la terre sans devoir utiliser de rallonges susceptibles d’étre
dangereuses.

- fixer 'affiteuse sur I'établi avec deux boulons M8x80 fournis comme accessoires (photo 1). Pour fixer 'afflteuse sur I'établi, il faut la
placer de maniére correcte, en se servant des taques de référence prévues a cet effet (photo 3)

- en cas de montage mural ou sur paroi, il faut se procurer un support en équerre (non fourni comme accessoire) (photo 2). Il faut s'as-
surer que la machine n’est pas fixée a la hauteur des yeux de I'opérateur. On conseille le montage a une hauteur maximum d’environ
120-130 cm a partir du niveau du sol

- visser la poignée sur le sommet du bras moteur en utilisant la vis hexagonale M6x25 et I'écrou M6 fourni (photo 17).

- aprés avoir correctement installé I'affiteuse, on peut procéder au montage de la meule.

MONTAGE ET AVERTISSEMENT RELATIFS A LA MEULE

- Utiliser la meule qui est adaptée au type de chaine a aiguiser, en consultant le tableau des chaines qui se trouve en annexe a la fin
du manuel (colonne M — N).

- Avant l'utilisation, s’assurer que les meules fournies comme accessoires sont en parfait état: quand on les suspend par
I'ouverture centrale et qu’on les frappe |égérement avec un objet non métallique sur le cété et prés de la périphérie, elles doivent
nécessairement émettre un son métallique. Un son sourd est révélateur de fissures ou de ruptures et la meule doit donc étre mise
au rebut.

- Ne pas introduire de force une meule sur le moyeu et ne pas modifier le diameétre du trou de centrage, en évitant d’utiliser des meules
qui ne s’adaptent pas parfaitement.

- pour le montage de la meule, il faut utiliser exclusivement un moyeu et une bride propres et non-endommagés

- s’assurer que les dimensions des diametres extérieurs, aussi bien du moyeu que de la bride sont identiques (figure 1).

- démonter I'écran supplémentaire en utilisant la clé a téte hexagonale 4 prévue a cet effet et qui est fournie comme accessoire (photo n° 4)

- démonter la vis et la bride (photo 5). Faire glisser la meule telle qu’elle a été décrite précédemment a l'intérieur de la protection,
centrer correctement la meule sur le moyeu, ensuite, remonter et serrer la bride avec une vis M6x25 en utilisant la clef a téte hexa-
gonale 5 fournie comme accessoire (photo n° 5).

- faire trés attention au montage de la bride, laquelle doit étre orientée avec le déchargement se trouvant du cé6té de la meule (figure 2).

- une meule installée avec une bride trop serrée pourrait se briser ou se désintégrer au cours du fonctionnement en mettant ainsi en
danger I'opérateur. Pour éviter un risque de ce genre, resserrer la vis M6x25 a 7 Nm (si possible, controler cette donnée a I'aide d’'une
clé dynamométrique).

- placer I'écran supplémentaire dans la position prévue au centre de la protection de la meule principale et la fixer a 'aide de la vis
M5x12 en utilisant la clé a téte hexagonale 4 prévue a cet effet et fournie comme accessoire (photo 6).

VERIFICATION DE LA MEULE

- se mettre sur le c6té de la meule, mettre I'affiteuse en fonction et contréler visuellement que la meule n’oscille ni de maniére latérale
ni de maniére transversale, en provoquant des vibrations anormales.

- si ceci se produit, il faut arréter immédiatement la machine et contréler que le montage de la meule a été fait correctement. En cas de
nécessité, remplacer la meule par une autre meule originale.

- la machine étant a I'arrét, vérifier le profil de la meule avec le gabarit de couleur orange prévu a cet effet et fourni comme accessoire
(figure 3, point C).

- sinécessaire, apres avoir endossé une paire de lunettes et des gants, faire démarrer I'affiteuse et retoucher le profil de la meule
avec le ravive-meule fourni comme accessoire, en travaillant toujours avec la plus grande prudence et en empoignant des deux
mains, d’une prise sire et efficace le ravive-meule lui-méme. Le contact avec la meule qui tourne a grande vitesse est en mesure de
provoquer des brilures et des abrasions.

- il faut toujours essayer une meule qui vient d’étre montée a sa vitesse de fonctionnement normale pendant au moins une minute avant
de procéder au meulage, en se tenant a bonne distance et en contrélant que d’autres personnes ne se trouvent pas sur la trajectoire
de son plan de rotation.

N.B.: remplacer les meules lorsqu’elles ont atteint un diamétre minimum d’environ 105 mm (4,13” pouces)

MISE EN FONCTION

- aprés avoir installé la machine, avoir monté la meule de maniére correcte et contrélé que le sens de rotation de la meule est celui qui
est indiquée sur la protection de cette derniére, on peut procéder a la mise en fonction.

- la machine est équipée d’'un interrupteur de sécurité avec bobine de décrochage, ceci signifie qu’en cas d’interruption soudaine du
courant du réseau, l'interrupteur se désactive tout seul, en mettant la machine en débrayage au cas ou on assisterait a un rétablisse-
ment soudain du courant (pour remettre la meule en fonction, il faut a nouveau agir sur l'interrupteur)
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- la machine doit étre reliée a une prise avec tension a 230V~ ou prise USA avec tension a 120V~ et courant 10A.

- la prise de courant doit étre reliée a la terre de maniére efficace et doit étre équipée de fusibles de protection de 10 A.

- au moment de la mise en fonction, la lampe s’allume pour illuminer la zone d’affGtage. Au cas ou la lampe ne s’allumerait pas, avant
de commencer a travailler, il faut procéder au remplacement de la petite lampe en s’adressant a un centre d’assistance agréé.

REGLAGE DE L’ETAU

L'étau hydraulique est équipé d’une butée excentrique graduée indiquant cing positions différentes, qui correspondent a 5 épaisseurs

(gauge) différentes de chaines (photo 10)

Echelle graduée de I'excentrique: .043=1.10 mm - .050=1.27 mm - .058=1.47 mm - .063=1.60 - .080=2.0 mm.

L'excentrique a été étudié pour placer 'axe de la chaine au milieu du centre de rotation de I'étau. Les dents droites et gauches seront

ainsi affttées de maniére uniforme a la méme hauteur et la chaine pourra travailler de maniére optimale. L'excentrique, une fois qu’il est

placé sur le point qui correspond a I'épaisseur de la maille d’entrainement (gauge) restera dans la position voulue (photo 10).

N.B. Avant de commencer I’opération d’affiitage, il est absolument fondamental de placer la chaine exactement au centre des

deux méachoires fixées sur I’étau (toujours avec le moteur éteint).

Procéder comme indiqué:

- ldentifier le type et I'épaisseur de la chaine a aiguiser par le biais d’un relevé par instrument ou de la consultation du tableau des
chaines qui figure en annexe a la fin du manuel (voir colonnes C-D-E-F-G pour la marque et le type et colonne B pour épaisseur (gauge)).

- se procurer un trongon de chaine neuf avec au moins deux dents en opposition présentant une épaisseur (gauge) qui est identique a
celle de la chaine a déguiser - la placer sur I'étau avec le limiteur de profondeur se trouvant sur la droite (photo 8).

- une fois que I'épaisseur (gauge) de la chaine a été relevée, actionner I'excentrique gradué en le plagant en regard de la valeur de
I'épaisseur (photo 10))

- relacher I'étau en se servant du pommeau se trouvant en dessous (photo 8) et tourner I'étau dans le sens des aiguilles d’'une montre
a concurrence de la graduation qui correspond a I'angle d’affitage supérieur de la dent droite, en se servant de I'échelle graduée
(photo 8) (angles différents selon le type de chaine, consulter le tableau des chaines a la fin du manuel colonne H).

- déplacer I'étau sur le patin en le mettant en position 0°, en se servant de I'échelle graduée qui est placée sur le cété droit du patin et
bloquer le tout en se servant du pommeau qui se trouve en dessous (photo 9)

- amener une dent droite en butée contre I'arrét de la chaine (photo 8)

- dévisser le pommeau de serrage du bras placé sur la partie postérieure de 'embase (photo 7).

- tourner le bras portant la meule a concurrence de la graduation qui correspond a I'angle de découpe supérieure de la dente droite
en se servant de I'échelle graduée placée sur 'embase (photo 7) (angles différents selon le type de chaine, consulter le tableau des
chafnes a la fin du manuel colonne )

- bloquer le bras en se servant du pommeau (photo 7)

- abaisser le bras et contrdler la distance entre la dent et la meule

- en agissant sur la vis de réglage de I'avancée de la butée de la chaine (photo 15 — point 1) par différentes tentatives effleurer la dent
de la meule (la vis doit étre actionnée alors que le bras se trouve en position de non utilisation, de telle maniére que la chaine soit libre
de coulisser a l'intérieur des deux machoires)

- tourner I'étau dans le sens opposé, a concurrence de la méme graduation, en amenant la dent gauche contre la butée de la chaine
(photo 8/A), abaisser le bras et vérifier que la dent effleure la meule de la méme maniére que la dent droite.

- sila différence est sensible, cela signifie que la chaine n’est pas exactement dans I'axe et qu'il faut intervenir sur I'excentrique gradué
par de petits déplacements jusqu’a ce qu’on trouve la position correcte de la chaine.

- une fois que le milieu de la chaine a été détecté, on peut commencer 'opération d’affitage

OPERATION D’AFFUTAGE

- on conseille de nettoyer la chaine avant de la soumettre a I'affitage

- placer la chaine que I'on veut affiter sur les deux méachoires, en faisant attention que le limiteur de profondeur se trouve sur la droite
comme indiqué (photo 8).

- relacher I'étau en se servant du pommeau se trouvant en dessous (photo 8) et tourner I'étau dans le sens des aiguilles d’'une montre,
a concurrence de la graduation qui correspond a I'angle d’affitage supérieur de la dent droite, en se servant de I'échelle graduée (photo 8).

- amener en contact une dent droite contre la butée de la chaine et, par le biais de la vis de réglage, (photo 15 — point 1) régler 'avance
de la dent.

- le moteur étant éteint, abaisser le bras et a la suite de différentes tentatives, a I'aide de la vis de réglage de I'avancée de la chaine,
rapprocher la dent de la meule jusqu’a I'effleurer, en commengant toujours par la dent la plus usée, que I'on peut identifier a l'aide du
gabarit fourni comme accessoire (figure 3, point D)

- faire démarrer I'affiteuse et, toujours a I'aide des vis de réglage de I'avancée de la dent, déterminer la quantité qu'il faut éliminer.

- aprés avoir établi la quantité a enlever, bloquer la vis de réglage par le biais de la bague (photo 15 — point 2)

- pour ne pas charger excessivement le moteur et pour ne pas endommager les dents de la chaine, enlever des quantités
minimes de matériau et ne pas insister longuement sur la méme dent, ce qui risquerait de briiler le fil.

- régler la profondeur d’affitage avec la vis de réglage placée sur le bras, en faisant attention de ne pas entamer les mailles de
connexion (photo 11)

- aprées avoir établi la profondeur d’affitage, bloquer la vis de réglage par le biais de la bague (photo 11- point 1).

- en abaissant le bras, la chaine se bloque automatiquement a l'intérieur des deux méchoires, ce qui permet un affitage précis et sir.

- affater toutes les dents du méme type (droites) avant de tourner I'étau du cété opposé pour commencer I'affitage des dents gauches
(photo 8/A) en faisant attention de ne pas toucher la vis de réglage d’avancée de la chaine (photo 15 — point 1)

- pour certains types de chaine, il faut procéder a une translation de I'étau dans un sens ou dans l'autre, en suivant les indications
figurant sur I'échelle graduée qui est placée sur le c6té droit du patin (photo 9)

- la translation de I'étau, au cas ou ce serait nécessaire doit se faire vers I'opérateur pour les dents droites (photo 9/A) et du cété
opposeé, pour les dents gauches (photo 9/B) (consulter le tableau des chaines a la fin du manuel, colonne L).

- dans le cas de chaines fort usées, il faut régler la position latérale de I'arrét de chaine (photo 15 — point 3) par le biais du pommeau
(photo 15 — point 4), pour éviter que la meule n’entame la butée elle-méme.

N.B.

- au cours de I'afflitage, il ne faut pas utiliser de liquides réfrigérants.

- ala fin de laffatage, il faut éteindre I’affiteuse en plagant I'interrupteur en position «O» avant de retirer la chaine

- si, quand on met l’interrupteur sur «1», I’affiteuse ne démarre pas ou si, I'interrupteur étant placé sur «0», I'affiteuse ne
s’arréte pas, débrancher immédiatement le cable d’alimentation du réseau

- en cas de heurts ou de coups accidentels occasionnés a la meule au cours de I'affiitage, il faut adopter le comportement
décrit dans le paragraphe MONTAGE ET AVERTISSEMENTS RELATIFS A LA MEULE
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AFFUTAGE DES LIMITEURS DE PROFONDEUR

- placer I'étau sur 0° (photo 16)

- placer le bras porte-meule sur 90° (avec la meule en position perpendiculaire par rapport a I'étau), en suivant les indications de
I'échelle graduee placée sur 'embase (photo 7)

- avec la meule de 6 mm a section plate et avec le bras en position perpendiculaire a I'étau (photo 12), régler la profondeur de meulage
par le biais de la vis de réglage (photo 11) (consulter le tableau des chaines se trouvant a la fin du manuel, colonne O)

- aace stade, il est possible de procéder a I'opération

N.B. Pour les opérateurs plus expérimenteés, il est possible, en ayant recours a la meule présentant une épaisseur de 6

millimétres, de maintenir le rayon original du limiteur. Dans ce cas, on conseille d’incliner le bras de support de la meule de 10

a 15° (figure 4). Vérifier la précision de I'opération a I'aide du gabarit fourni comme accessoire (figure 3, point A)

ENTRETIEN

L’affteuse est fournie avec I'étau hydraulique fonctionnant et avec le petit piston déja chargé d’huile AGIP 0S046 (1ISO L-HM-
VG46/DIN-31524
-l fatljlt toujoltfrs débrancher la fiche de la prise de courant, avant d’effectuer toute opération d’entretien, de graissage ou de nettoyage,
quelle qu’elle soit
- laffGteuse doit étre maintenue bien propre pour que les instructions sur la sécurité et les plaquettes soient bien lisibles. Le nettoyage
doit étre réalisé avec un chiffon ou avec une brosse a goupillon.
- ne pas utiliser de I'air comprimé parce que cela pourrait amener des résidus de poussiére métallique dans des endroits ou ou il de-
viendrait impossible de les atteindre, ceux-ci étant susceptibles d’'endommager des parties vitales de I'afflteuse.
Il faut procéder a intervalles périodiques au chargement de I’huile dans le circuit hydraulique a huile. Procéder de la maniére
suivante:
a) lever le bras jusqu’a la fin de la course
b) Dévisser la vis (1) placée sous le raccord directement fixé sur le petit piston (photo 13)
¢) en maintenant toujours le bras élevé en fin de course, introduire dans le circuit la quantité d’huile hydraulique qui est nécessaire pour
le bon fonctionnement (6 cc).
Fo#r le 1c‘{w)argement, on conseille de recourir a une seringue chargée avec de 'huile AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524
photo H
d) remonter la vis et la rondelle en cuivre, sans serrer;
e) abaisser lentement le bras pour faire sortir I'air du circuit ;
f) resserrer la vis en maintenant le bras complétement abaissé.

EN CAS DE PROBLEMES TECHNIQUES

- La machine ne démarre pas:

- vérifier que la fiche est bien branchée a la prise de courant

- veérifier que le cable d’alimentation de la machine n’est pas endommagé

- vérifier que la prise de courant est sous tension

- vérifier que d’éventuels fusibles n’ont pas sauté a l'intérieur de la prise

- controler que le disjoncteur différentiel de votre équipement n’a pas sauté

Si aprés ces opérations le démarrage manqué est imputable a la machine, il faut la faire contréler par un centre d’assistance autorisé.

Le branchement de la machine au réseau déclenche le disjoncteur différentiel:

- s’adresser a un centre d’assistance autorisé.

Le moteur électrique de la machine se réchauffe excessivement:

- vérifier que le voltage indiqué sur la plaquette des données techniques correspond au voltage du réseau

- veérifier que le ventilateur de refroidissement du moteur tourne régulierement et qu’il n’est pas endommagé

- vérifier que la meule ne se bloque pas durant I'affitage

Dans le cas ou le probléme persisterait il faut s’adresser a un centre d’assistance autorisé.

Le sens de rotation de la meule est opposé a celui indiqué sur la machine:

- s’adresser a un centre d’assistance autorisé.

La machine a des vibrations anormales:

- vérifier le fixage correct de la machine sur I'établi

- veérifier que le moteur est fixé correctement au bras avec les trois vis de fixage

- veérifier que le groupe étau est bien fixé a 'embase moyennant le pommeau sous-jacent

- vérifier le montage correct de la meule abrasive sur son moyeu de centrage

Dans le cas ou le probléme persisterait il faut s’adresser a un centre d’assistance autorisé.

La chaine ne se bloque pas en abaissant le bras moteur:

- vérifier la position correcte de I'excentrique de contraste par rapport au genre de chaine a affiter

Remeéde: trouver la position correcte en suivant les instructions du manuel

- vérifier qu’en abaissant le bras, 'embout glisse correctement a l'intérieur du contraste chaine et qu'il déforme suffisamment la ma-
choire interne en garantissant un serrage correct de la chaine

Cause: quantité d’huile insuffisante a l'intérieur du circuit

Reméde: aprés avoir videé le circuit, veiller & le remplir en suivant les indications du manuel.

Dans le cas ou le probléme persisterait il faut s’adresser a un centre d’assistance autorisé.

DEMOLITION

L'affteuse super jolly a été construite avec des matériaux pouvant étre recyclés jusqu'a 90%, en conséquence de quoi, au cas ou il
serait nécessaire de mettre la machine hors service, il ne faut pas I'abandonner dans le milieu ambiant mais la remettre a votre reven-
deur qui s’occupera de procéder a un traitement approprié.

GARANTIE

- la validité de la garantie sur le produit est celle qui est reconnue par le pays de vente. Le recours a la garantie n’est possible
que s’il est accompagné par la copie du document d’achat (facture ou ticket de caisse). Pour d’éventuelles réparations, la ma-
chine devra étre envoyée au revendeur, franco de port.

- La garantie expire si :

a) L'afflteuse a subi des interventions intempestives;

b) L'affiteuse n'a pas été utilisée de la maniere qui est indiquée dans le présent manuel

¢) On a monté sur la machine des pieces, des équipements ou des meules qui ne sont pas originales et/ou qui ne sont pas autorisées;

d) Laffiteuse a été reliée a une tension ne correspondant pas a celle qui est indiquée sur la plaquette des données techniques de la

machine
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ENGLISH

Issued by the Technical Assistance and Publications Office
ALL RIGHTS RESERVED

A copy of this manual is delivered with each grinder.
NB: The descriptions and illustrations contained in this manual are not binding. The manufacturer reserves the right to bring
about any modifications without updating the handbook.

ELECTRICAL CHAIN GRINDER
super jolly 230V~ - super jolly 120V~

MACHINE CHARACTERISTICS

- Manufacturer: Tecomec SpA - Via Secchi, 2 - 42011 Bagnolo in Piano - Reggio Emilia - ITALY
- Machine: Electrical chain grinder super jolly

DATA AND MODELS

- Models: super jolly 230V~ — super jolly 120V~

- Installed power: single-phase electrical motor 50Hz 214 W, voltage 230V~ - 60Hz 285-300W, voltage 120V~

- Grinding wheel dimensions: external diameter 145mm, internal diameter 22.3mm

- Thicknesses: 3.2 —-4.7 -6 mm

- Maximum speed: 3400 min-' (120V~) / 2800 min-' (230V~)

- Type of lamp: 15W for 230V~ and 120V~ models

- Sound pressure level: 79dB (A)

- Level of vibrations transmitted to the handle: <2,5 m/S?

- Chain types: pitches 1/4” — 325" — 3/8” — 404" — 1/4” (3/4”available with special grinding wheel and vise)

- Complete machine weight: 74N (7.5 kg)

- accessories supplied: grinding wheels (thickness 3.2 - 4.7 - 6 mm); 1 wrench ex. 4 for disassembly the auxiliary shield; 1 wrench ex.
5 for disassembling the spring; 2 bolts for fastening the machine; 1 grinding wheel dresser; 1 template.

INTRODUCTION

Keep this handbook with care.

To ensure the correct use of the grinder and to prevent accidents, do not start working without having read this handbook carefully.
This handbook explains the operation of the machine components and provides instructions for carrying out the checks and mainte-
nance required.

WARNING - Any maintenance operations not described in this handbook must only be carried out by an authorized service
center. To guarantee the efficient and consistent operation of your grinder, worn or broken parts must only be replaced using ORIGINAL
SPARE PARTS.

SAFETY RULES

WARNING - When correctly used, your grinder is a fast, easy, and efficient work tool. For pleasant and safe working, carefully

comply with the safety rules listed below, as well as with those provided throughout the handbook.

The grinder must only be used by adults. Users must be in good physical condition and familiar with the instructions for use.

Never wear rings, bracelets and/or loose clothing that could come into contact with the grinding wheel.

Always wear gloves and protective eyewear while operating the grinder and while sharpening the wheel.

Never stop the grinding wheel with your hands, even after turning off the motor.

Check that the plug is disconnected when fitting the grinding wheel and during maintenance or transport.

Never start the grinder without the wheel guard in place (photo 6) — the supplied main guard is installed on the grinder and must be

removed only in case of any replacement.

Check that the voltage and frequency indicated on the grinder’s data tag correspond to the mains values.

Never use defective or non-standard cables, plugs or extension cables.

Remove the plug from the mains immediately if the cable is damaged or cut. For cable repair or replacement, contact your author-

ized dealer or service center. The power supply cable is complete with terminals — with protection. For internal electrical connection

insert the feeding cable terminals directly into the switch. The electrical connection to the mains must be made in order to prevent

damages by people or vehicles which could endanger both their safety and yours.

10. Before starting up the grinder, check that the working area is free of tools or other objects.

11. Check the cable position during operation, making sure that it remains outside the grinding wheel operating area and that it is not
energized. Never work near other electrical cables.

12. Never advance the chain with your left hand until the grinding wheel has moved entirely outside the working area.

13. Do not allow other people to remain near the grinder during its operation or to touch its supply cable.

14. Always keep the hand-grips clean and dry.

15. Before starting the grinder, check that the grinding wheel is correctly secured and out of the working area.

16. To work with the machine, check that it is properly secured, on a bench or to the wall.

17. Always work in a stable and safe position, and be particularly careful.

18. Always comply with maintenance instructions.

19. Before using the grinder, check that all safety (and other) devices are properly working.

20. Never work with a damaged, improperly serviced/ fitted or arbitrarily modified grinder. Do not remove, damage, or neutralize any
safety devices.

21. Use only the grinding wheels indicated in the chains table at the end of the handbook (columns M and N).

22. Never use the grinder as a cutter or for grinding objects other than saw chains.

23. Only lend your grinder to expert users who are familiar with its operation and correct use.

24. Store your grinder in a dry place, raised off the ground. Keep it away from children.

25. Never let your grinder in the rain or in wet environments.

26. Never expose your grinder in explosive or inflammable atmosphere.
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27. When your grinder can no longer be used, do not abandon it in the surrounding environment. Take it to your dealer who will store or
dispose of it correctly.

28. Always refer to your dealer for any explanations or important maintenance or servicing.

29. Never jerk the cable to disconnect it from the outlet. Keep the cable away from heat, oil, and sharp objects.

30. Disconnect mains connection before replacing the lamp.

31. Check that the new lamp voltage corresponds to the data indicated on the tag applied to the grinding wheel protection.

32. To avoid the risk of cutting yourself, to move the chain grasp it on the connection handle and not on the tooth’s cutting part.

33. Do not start the grinder while you are keeping the grinding wheel with your hands.

34. Protect yourself from electrical shocks. Do not touch with your body any grounded metal surfaces which are not connected with the
machine

35. Do not force the tool while you’re working

ATTENTION - SETTING UP THE GRINDER
- The grinder must be positioned in a place protected from dust and dampness, well-lighted, out of the reach of children
and far from gases or other flammable or explosive material or liquids. The grinder must be placed near a suitable earthed
socket, so as to plug it without using dangerous extension cables.

- Fasten the grinder onto a bench with two M8x80 bolts provided (photo 1). For correct bench positioning, use the relevant reference
notches (photo 3).

- As to wall fastening, use an appropriate square bracket (not supplied) (photo 2). Check that the machine is not fixed at the operator’s
eyes height. The machine should be fitted at a max. height of 120-130 cm from ground level.

- Screw the handle to the top of the motor arm using the hexagonal screw M6x25 and the M6 nut provided (photo 17).

- Once the grinder has been properly installed, the grinding wheel may be assembled.

FITTING THE GRINDING WHEEL - WARNING

- use a grinding wheel suitable for the type of chain to be ground, according to the chains table attached to this handbook (columns M - N)

- before use, check that the grinding wheels are in perfect condition. Hang the wheels by the central hole and tap them lightly with
a non-metal object on the side near the perimeter. You should hear a metallic sound. A dull sound means that the wheel is cracked or
broken and must not be used.

- do not force a grinding wheel on the hub and do not modify the diameter of the assembly hole. Use grinding wheels fit for the chain to
be ground.

- to fit the grinding wheel, use only clean hub and flange, free of any damage

- make sure that the outside diameters of the hub and the flange are the same (fig. 1)

- disassemble the auxiliary screen with the spanner 4 provided (photo 4)

- disassemble the screw and the flange (photo 5). Have the grinding wheel identified above slide inside the guard, properly center
the grinding wheel on the hub and re-assemble and tighten the flange with M6x25 screw, using the provided hexagonal spanner 5
(photo 5)

- be careful with the flange assembly, its discharge must look the grinding wheel side (fig. 2)

- if flanges are too tightened, the grinding wheel is likely to break or disintegrate during operation, endangering the operator. To prevent
this hazard, tighten M6x25 screw up to 7 Nm (if possible, check this data with a dynamometric wrench)

- position the auxiliary screen in its seat, at the center of the main grinding wheel's guard and fasten it with M5x12 screw, using the
provided hexagonal spanner 4 (photo 6).

CHECKING THE GRINDING WHEEL

- stand beside the wheel, start the grinder and visually check that it does not oscillate either laterally or transversally, causing any
anomalous vibration

- if this occurs, immediately stop the machine and make sure that the wheel has been properly installed. If necessary, replace the
wheel with an original spare part

- with the machine off, check the wheel profile by means of the orange template provided (fig. 3, point C)

- if necessary, after wearing suitable gloves and goggles, start the grinder and retouch the wheel profile with the wheel dresser pro-
vided. Proceed with the utmost care, holding the wheel dresser firmly with both hands. Contact with the wheel turning at high speed
is likely to cause burns or injuries

- before initiating grinding operations, test the assembled grinding wheel at working speed for at least one minute, keeping far from the
machine and checking that nobody is standing on the trajectory of its rotation plane.

N.B.: When the grinding wheel diameter is approx. 105 mm (4.13”) replace it.

START-UP

- once the machine has been installed, the wheel has been properly assembled and after checking that the wheel’s direction of rotation
is the one indicated on the wheel guard, the machine can be started up

- the machine is provided with a safety switch with release coil — i.e. in case of a sudden blackout, the switch turns off automatically,
leaving the machine in stand-by, in the event of a sudden return of current (to restart the grinder, use the switch again)

- the machine must be connected to outlet (230V~) or to a USA outlet (120V~ and 10A)

- the outlet must be properly earthed and provided with 10A protective fuses

- the lamp that lights the grinding area turns on upon start-up. If it is not so, replace the lamp before grinding (contact an authorized
service center).

ADJUSTING THE VISE

The hydraulic vise is equipped with a graduated cam, which indicates five different positions corresponding to five different thicknesses
(gauge) of chains (photo 10)

Cam’s graduated scale: .043=1.10mm — .050=1.27mm - .058=1.47mm - .063=1.60 - .080=2.0mm.

The cam has been designed to position the chain axis in the center line of the vise’s rotation center. The right and left teeth will be uni-
formly ground at the same height and the chain can work properly.

Once positioned on the point corresponding to the thickness of the drawing link (gauge), the cam will remain in the desired position
(photo 10).
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N.B. Before starting grinding operations, it is imperative to position the chain at the center of the two jaws fastened onto the

vise (the motor must be turned off).

Proceed as follows:

- identify the type and thickness of the chain to be ground, through a survey or by consulting the chains table enclosed at the end of
the handbook (see columns C-D-E-F-G for their make and type and column B for thickness (gauge)).

- use a piece of a new chain with at least two opposed teeth having the same thickness (gauge) as the chain to be ground — position it
on the vise, the depth gauge must be on the right (photo 8)

- after identifying the chain thickness (gauge), activate the graduated cam, which must be positioned on the thickness value (photo 10)

- loosen the vise with the knob below (photo 8) and turn the vise clockwise, considering the degree corresponding to the upper grinding
angle of the right-hand tooth, using the graduated scale (photo 8) (different angles based on the type of chain, consult the chains table
at the end of the handbook, column H)

- make the vise travel along the slide and position it at 0° using the graduated scale on the right of the slide; clamp the assembly with
the knob below (photo 9)

- have one of the right-hand teeth strike against the chain stop (photo 8)

- unscrew the arm tightening knob at the back of the base (photo 7)

- turn the wheel arm by the degree corresponding to the upper cutting angle of the right-hand tooth using the graduated scale positioned
on the base (photo 7) (different angles based on the type of chain, consult the chains table at the end of the handbook, column )

- lock the arm with the knob (photo 7)

- lower the arm and check the distance between the tooth and the wheel

- activating the chain feeding-stop adjustment screw (photo 15 — point 1), make various attempts to have the tooth touch the wheel
(the screw must be activated with the arm in stand-by position, so that the chain can slide in the two jaws)

- turn the vise in the opposite direction according to the same degree, have the left-hand tooth strike against the chain stop (photo 8/A),
lower the arm and check that the tooth touch the wheel like the right-hand tooth

- in case of a considerable difference, the chain axiality is not perfect; adjust the graduated cam with short displacements, in order to
identify the correct position for the chain

- after identifying the chain’s center line, you can start grinding

GRINDING

- itis recommended to clean the chain before grinding it

- place the chain to be ground on the two jaws, with the depth gauge on the right, as indicated (photo 8)

- loosen the vise with the knob below it (photo 8) and turn it clockwise, considering the degree corresponding to the upper grinding
angle of the right-hand tooth, using the graduated scale (photo 8)

- have one of the right-hand teeth strike against the chain stop and, with the adjustment screw (photo 15 - point 1) adjust the tooth
feed

- turn off the motor, lower the arm and, after various attempts, with the chain feeding adjustment screw, approach the tooth to the wheel
and touch it, always starting from the worst tooth identified using the template (fig. 3 point D)

- start-up the grinder and, with the tooth feeding adjustment screw, calculate the quantity of material to be removed

- then, lock the adjustment screw with the ring (photo 15 — point 2)

- to avoid overloading the motor and to prevent the chain teeth from being damaged, remove minimum quantities of material
and do not work too long on the same tooth, to prevent the cutter from being burnt out

- adjust the grinding depth with the adjustment screw on the arm; be careful to avoid nicking the links (photo 11)

- once the grinding depth has been determined, lock the adjustment screw with the ring (photo 11 — point 1)

- when the arm has been lowered, the chain is automatically locked inside the two jaws, for a precise and safe grinding

- grind all teeth of the same type (right-hand) before turning the vise from the opposite side to start grinding left-hand teeth (photo 8/A);
do not touch the chain feeding adjustment screw (photo 15 — point 1)

- with some types of chain, the vise must be moved in either direction, as indicated on the graduated scale, to the right of the slide
(photo 9)

- if necessary, the vise must be moved towards the operator for right-hand teeth (photo 9/A) and from the opposite side for left-hand
teeth (photo 9/B) (consult the chains table at the end of the handbook, column L).

- for very worn chains, adjust the lateral position of the chain stop (photo 15 — point 3) with the knob (photo 15 — point 4), to prevent
the wheel from nicking the stop

N.B.

- do not use coolants during grinding.

- after grinding, turn off the grinder, turning the switch to “O” before removing the chain

- if, when you turn the switch to “1”, the grinder does not start, and if when the switch is in the “0” position the grinder does
not stop, promptly disconnect the power cable from the mains

- if, during grinding, the wheel is accidentally hit, follow the instructions provided in paragraph FITTING THE GRINDING
WHEEL - WARNING

GRINDING DEPTH GAUGES

- set the vise on 0° (photo 16)

- set the wheel arm on 90°(the wheel is perpendicular to the vise), as indicated by the graduated scale positioned on the base (photo 7)

- with a plane-section 6mm-thick wheel and with the arm perpendicular to the vise (photo 12), adjust the grinding depth using the ad-
justment screw (photo 11) (consult the chains table at the end of the handbook, column O).

- at this point, you may start grinding

N.B Using a 6mm-thick wheel, expert operators can maintain the original radius of the limiter. In this case, itis recommended to

tilt the wheel arm from 10° to 15° (fig. 4). Make sure that this operation is precise, using the template provided (fig. 3 point A)

MAINTENANCE

The grinder is provided with an operating hydraulic vise and with a small piston loaded with oil AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG46/

DIN-31524)

- Always disconnect the plug from the socket before carrying out any maintenance, lubrication or cleaning operations

- The machine must be kept clean, in order to make safety instructions and plates clearly legible. Clean it using a rag or a swab.

- Do not use compressed air, that is likely to bring the metal dust in positions which cannot be reached, damaging essential components
of the machine.
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Fill the hydraulic circuit with oil periodically. Proceed as follows:
a) lift the arm up to the end of stroke
b) unscrew screw (1) positioned on the connection directly fastened to the small piston (photo 13)
¢) holding the arm up to the end of stroke, feed the circuit with the hydraulic oil necessary for proper operation (6cc).
To fill the circuit with oil, it is recommended to use a syringe containing oil AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524) (photo 14);
d) re-install the screw and the copper washer without tightening;
e) slowly lower the arm to let the air out of the circuit;
f) tighten the screw holding the arm down.

IN CASE OF TECHNICAL PROBLEMS

The machine does not start:

- check that the plug is perfectly connected to the socket

- check that the machine’s power cable is not damaged

- check that the socket is energized

- check that no fuses in the socket are broken

- check that the system’s automatic circuit breaker has not fused

If, after these operations, the machine cannot start due to a failure, have it checked by an authorized service centre.

The connection of the machine to the mains trips the automatic circuit breaker:

- contact an authorized service centre.

The machine’s electric motor is overheated:

- check that the voltage indicated on the technical data plate conforms to the line voltage

- check that the motor’s cooling fan is running regularly and is not damaged

- check that the grinding wheel does not stop during grinding

If the problem persists, contact an authorized service centre.

The direction of rotation of the grinding wheel is opposite to the one indicated on the machine:

- contact an authorized service centre

The machine produces anomalous vibrations:

- check that the machine is properly fastened onto the work bench

- check that the motor is properly fastened to the arm with the three fastening screws

- check that the vice unit is secured to the base by the knob positioned below it

- check that the abrasive wheel is properly assembled on its cantering hub.

If the problem persists, contact an authorized service centre.

The chain is not clamped when the motor arm is lowered:

- check the correct position of the contrast cam based on the type of chain to be sharpened

Corrective action: identify the correct position according to the manual’s instructions

- check that when the arm is lowered, the ferrule slides properly inside the chain contrast and deforms the internal jaw, so as to ensure
the chain clamping .

Cause: insufficient quantity of oil in the circuit.

Corrective action: after draining the circuit, re-fill it according to the manual’s instructions.

If the problem persists, contact an authorized service centre.

DEMOLITION

The grinder super jolly has been fabricated with 90% recyclable materials. Therefore, if the machine must be deactivated, do not aban-
don it. Take it to your dealer who will dispose of it correctly.

WARRANTY

- the validity of the warranty on the product is the one recognized in the country of sale. Any request under warranty is valid
if accompanied by a copy of the purchase document (invoice or cash slip). For any repairs, the machine must be sent, free
port, to your dealer.

- The warranty will be void if:

a) the grinder has been tampered with;

b) the grinder has not been used according to this handbook;

¢) non-original and/or unauthorized parts, tools, or grinding wheels have been fitted on the machine;

d) the grinder has been connected to voltage values other than the one stated on the serial number plate.
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DEUTSCH QD)

Vom Kundendienst und Biiro fiir technische Veréffentlichungen
EIGENTUM VORBEHALTEN

Zusammen mit jeder Schleifmaschine wird eine Kopie dieses Handbuchs geliefert.
N.B. Die Beschreibungen und lllustrationen in dem vorliegenden Handbuch sind nicht streng bindend. Die Firma behilt sich
das Recht auf Anderungen vor, ohne dabei das vorliegende Handbuch immer aktualisieren zu miissen.

ELEKTRISCHES KETTENSCHLEIFGERAT
super jolly 230v~ - super jolly 120v~

MASCHINENDATEN

- Hersteller: Tecomec SpA - Via Secchi, 2 - 42011 Bagnolo in Piano - Reggio Emilia - ITALY
- Maschine: Elektrisches Kettenschleifgerat super jolly

DATEN UND MODELLE

- Ausfiihrungen: super jolly 230V~ — super jolly 120V~

- Installierte Leistung: einphasiger Elektromotor 50Hz 214W Spannung 230V~ — 60Hz 285-300W Spannung 120V~

- Schleifscheibenabmessung: AufRendurchmesser 145mm, Innendurchmesser 22.3mm

- Starken: 3.2 -4.7 -6 mm

- max. Drehzahl: 3400 min-' (120V~) / 2800 min-! (230V~)

- Lampentyp: 15W fiir Modelle 230V~ und 120V~

- Schalldruckpegel: 79dB (A)

- Pegel der auf der Griff bertragenen Vibrationem: < 2,5 m/S?

- Vorgesehene Kettentypen: Abstand 1/4” - .325” — 3/8” - .404” — 1/2” (mit Schleifscheibe und Spezialklemme auch Abstand 3/4”)

- Gewicht der kompletten Maschine: 74N (7.5 kg)

- Geliefertes Zubehor: Schleifscheibe Starke 3.2 - 4.7 - 6 mm; Nr.1 Sechskantschliissel 4 zum Abbau des Zusatzschirms; N.1 Sechs-
kantschlissel 5 zum Ausbau der Schleifscheibe; Nr. 2 Bolzen zur Maschinenbefestigung; Nr. 1 Schleifscheibenabrichter; Nr. 1 Scha-
blone.

EINLEITUNG

Das vorliegende Handbuch sorgfaltig aufbewahren.

Fir den korrekten Einsatz der Schleifmaschine und zur Vermeidung von Unféllen, erst mit der Arbeit beginnen, nachdem das vor-
liegende Handbuch aufmerksam durchgelesen wurde. In diesem Handbuch befinden sich die Erlduterungen der Funktion der ver-
schiedenen Bauteile sowie die Anleitungen fiir die notwendigen Kontrollen und die Instandhaltung.

ACHTUNG - Alle Instandhaltungsarbeiten, die nicht im vorliegenden Handbuch aufgefiihrt sind, miissen von einer zugelassen
Werkstatt ausgefiihrt werden. Fir einen konstanten und regularen Betrieb der Schleifmaschine ist daran zu denken, dass alle Aus-
wechselungen ausschliefllich mit ORIGINAL-ERSATZTEILEN erfolgen missen.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

ACHTUNG - Wenn die Schleifmaschine gut benutzt wird, ist sie ein schnelles, bequemes und effizientes Werkzeug.
Damit Ihre Arbeit immer angenehm und sicher ist, miissen die nachstehenden und allgemein im Handbuch aufgefiihrten
Sicherheitsvorschriften streng befolgt werden.
1 - Die Schleifmaschine darf nur von Erwachsenen benutzt werden, die in guter Verfassung sind und die Bedienungsanleitungen kennen
2 - Keine Ringe, Armbander und/oder weite Kleidung tragen, die mit der Schleifscheibe in Berlihrung kommen kénnen
3 - Wahrend der Arbeit und beim Abrichten der Schleifscheibe immer Handschuhe und Schutzbrille tragen
4 - Die Drehung der Schleifscheibe niemals mit den Handen anhalten, auch nachdem der Motor ausgeschaltet wurde
5 - Den Einbau der Schleifscheibe sowie alle anderen Instandhaltungs- und Transportarbeiten nur ausfihren, nachdem der Netzste-
cker aus der Netzsteckdose gezogen wurde
6 - Die Schleifmaschine nicht ohne den zusatzlichen Schleifscheibenschutz (Foto 6) in Bewegung setzen — der Hauptschutz wird be-
reits auf der Schleifmaschine montiert geliefert und darf nur zum Auswechseln entfernt werden
7 - Kontrollieren, dass die auf dem Kennschild der Schleifmaschine angegebene Spannung und Frequenz mit denen des Stromnetzes
Ubereinstimmen
8 - Keine defekten und/oder nicht normgemaflen Kabel, Stecker oder Verlangerungen benutzen
9 - Den Netzstecker sofort herausziehen, wenn das Kabel beschadigt oder durchschnitten ist. Fur die Reparatur oder zum Auswech-
seln den Handler oder ein zugelassenes Kundendienstzentrum kontaktieren. Das Netzkabel wird komplett mit Endstiicken geliefert
— mit Sicherung. Der interne Stromanschluss erfolgt durch Einstecken der Terminale des Netzkabels direkt auf den Schalter. Der
Stromanschluss an das Netz muss so ausgefiihrt werden, dass Personen oder Fahrzeuge diese nicht beschadigen und somit sich
selbst oder Sie gefahrden kénnen.
10 - Vor der Inbetriebnahme der Schleifmaschine sicherstellen, dass der Arbeitsbereich der Schleifscheibe frei von Werkzeugen oder
anderen Gegenstanden ist.
11 - Die Position des Netzkabels wahrend der Arbeit kontrollieren, damit dieses immer auRerhalb des Arbeitsbereichs der Schleifscheibe
liegt und nicht gespannt wird. Nicht in der Ndhe von anderen Stromkabeln schleifen.
12 - Den Kettenvorschub mit der linken Hand nicht ausfiihren, bevor sich die Schleifscheibe nicht komplett auRerhalb des Arbeitsbereichs befindet.
13 - Wahrend des Betriebs der Schleifmaschine darf sich niemand in deren Nahe aufhalten oder das Netzkabel beriihren.
14 - Die Griffe immer trocken und sauber halten.
15 - Vor der Inbetriebnahme der Schleifmaschine sicherstellen, dass die Schleifscheibe richtig befestigt ist und sich auflerhalb des Ar-
beitsbereichs befindet.
16 - Immer mit einer stabil an der Werkbank oder der Wand befestigten Maschine arbeiten.
17 - Immer in stabiler und sicherer Position arbeiten und sich dabei nicht ablenken lassen.
18 - Immer die fur die Instandhaltungsarbeiten vorgesehenen Anleitungen befolgen.
19 - Vor dem Einsatz immer die Schleifmaschine kontrollieren, um sicherzustellen, das alle Vorrichtungen, auch die Sicherheitsvorrich-
tungen einwandfrei funktionieren.
20 - Nicht mit einer beschadigten, schlecht reparierten, schlecht montierten oder willkiirlich veréanderten Schleifmaschine arbeiten. Kei-
ne Sicherheitsvorrichtungen uberbriicken, beschadigen oder entfernen.
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21 - Keine anderen als die in der Kettentabelle am Ende des Hefts angegebenen Schleifscheiben benutzen (Spalten M und N)

22 - Die Schleifmaschine nicht als Schermaschine benutzen oder zum Schleifen von anderen Gegenstanden als Schneidketten verwenden.

23- Die Schleifmaschine nur erfahrenen Personen aushandigen und leihen, die deren Betrieb und richtige Anwendung kennen.

24 - Die Schleifmaschine immer trocken, auRerhalb der Reichweite von Kindern und nicht auf dem Boden aufbewahren.

25 - Die Schleifmaschine nicht Regen und/oder besonderer Feuchtigkeit aussetzen.

26 - Die Schleifmaschine nicht in explosiver oder brennbarer Atmosphare benutzen.

27 - Soll die Schleifmaschine aufder Betrieb genommen werden, diese nicht einfach wegwerfen, sondern dem Handler zuriickgeben, der
sich um deren korrekte Entsorgung kimmert.

28 - Wenden Sie sich fiir weitere Erlauterungen oder wichtige Eingriffe bitte immer an lhren Handler. )

29 - Nicht am Netzkabel ziehen, um es aus der Steckdose zu entfernen. Das Kabel vor Hitze geschiitzt und nicht in der Nahe von Ol
oder scharfen Kanten aufbewahren.

30 - Vor dem Auswechseln der Lampe erst den Netzanschluss abtrennen.

31 - Kontrollieren, dass Spannung und Voltzahl der neuen Lampe mit den Daten auf dem Schild auf dem Schleifscheibenschutz tber-
einstimmen.

32 - Um sich nicht zu schneiden, die Kette beim Verschieben an den Verbindungsgliedern und nicht am scharfen teil des Zahns anfassen

33 - Die Schleifmaschine nicht starten und dabei die Schleifscheibe zwischen den Handen halten.

34 - Sich vor Stromschlagen schiitzen. Den Kérperkontakt mit metallischen Oberflachen, die nicht zur Maschine gehéren, und mit den
Erdleitungen vermeiden.

35 - Wahrend der Arbeitsphase das Werkzeug nicht forcieren.

ACHTUNG - INSTALLATION DER SCHLEIFMASCHINE

- Die Schleifmaschine an einem staubgeschiitzten und trockenen Ort aufstellen, der gut beleuchtet ist, auBerhalb der Reichwei-
te von Kindern liegt, entfernt von brennbaren oder explosiven Gasen, Fliissigkeiten oder Materialien und so, dass der Netz-
stecker ohne die Verwendung gefahrlicher Verlangerungsschniire in eine geerdete Netzsteckdose gesteckt werden kann.

- Die Schleifmaschine mit den zwei mitgelieferten Bolzen M8x80 (Foto Nr. 1) an der Werkbank befestigen. Fir die Befestigung der
Schleifmaschine an der Werkbank muss diese unter Verwendung der entsprechenden Referenzkerben an der Werkbank positioniert
werden (Foto Nr. 3)

- bei der Befestigung an der Wand ist eine Winkelhalterung (nicht mitgeliefert) zu benutzen (Foto Nr. 2). Sicherstellen, dass die Ma-
schine nicht auf der Augenhdéhe des Bedieners montiert wird. Es wird eine Montage auf einer maximalen Hohe von etwa 120-130 cm
vom FuRboden empfohlen.

- Man schraube unter Verwendung der mitgelieferten Schraube M6x25 und der Schraubenmutter M6 den Handgriff oben auf den Mo-
torarm; (Foto Nr. 17).

- Nach der richtigen Installation der Schleifmaschine kann die Schleifscheibe montiert werden.

MONTAGE UND HINWEISE ZUR SCHLEIFSCHEIBE

- Die fiir die zu schleifende Kette passende Schleifscheibe benutzen, siehe Kettentabelle am Ende der Broschiire (Spalte M - N)

- Vor dem Einsatz den perfekten Zustand der mitgelieferten Schieifscheibe sicherstellen, dazu die Schleifscheibe im mittleren Loch
aufhangen und mit einem nicht metallischen Gegenstand seitlich in der Nahe des Randes schlagen. Die Schleifscheibe muss einen
metallischen Klang haben. Ein dumpfer Klang weist auf Risse oder Briiche hin, die Schleifscheibe muss also aussortiert werden.

- Eine Schleifscheibe nie mit Gewalt auf die Nabe setzen wollen und auch nicht den Durchmesser des Mittellochs verandern. Keine
Schleifscheiben benutzen, die nicht perfekt passen

- Fir die Montage der Schleifscheibe ausschlief3lich saubere und unbeschadigte Nabe und Flansch benutzen

- Sicherstellen, dass die Abmessungen der Aufliendurchmesser von Nabe und Flansch identisch sind (Abb. 1)

- Den Zusatzschirm mit dem mitgelieferten Sechskantschlissel 4 ausbauen (Foto Nr. 4)

- Schraube und Flansch ausbauen (Foto 5). Die (bereits vorbereitete) Schleifscheibe innen auf dem Schutz nach unten schieben, die
Schleifscheibe richtig auf der Nabe zentrieren und die Flansch wieder einbauen und festziehen mit der Schraube M6x25 und dabei
den mitgelieferten Sechskantschliissel 5 benutzen (Foto Nr. 5)

- Beim Einbau des Flansch besonders vorsichtig sein, denn dieser muss den Auslauf auf der Schleifscheibenseite haben (Abb. 2)

- Eine mit zu stark angezogenem Flansch eingebaute Schleifscheibe kann zerbrechen oder wahrend des Betriebs kaputtgehen und
somit den Bediener gefahrden. Um dieses Risiko zu vermeiden, die Schraube M6x25 mit 7 Nm festziehen (mdglichst mit einem Dreh-
momentschliissel kontrollieren)

- Den Zusatzschirm in der vorgesehenen Aufnahme in der Mitte des Schleifscheibenhauptschutzes anbringen und mit der Schraube
M5x12 befestigen, dabei den mitgelieferten Sechskantschlissel 4 benutzen (Foto Nr.6)

SCHLEIFSCHEIBE KONTROLLIEREN

- Sich neben die Schleifscheibe stellen, das Schleifgerat einstellen und eine Sichtkontrolle durchfiihren, ob die Schleifscheibe sich
weder seitlich noch quer bewegt und ungewdhnliche Vibrationen hervorruft

- Sollte dies der Fall sein, die Maschine sofort ausschalten und kontrollieren, dass die Schleifscheibe richtig eingebaut wurde. Bei Be-
darf die Schleifscheibe mit einer anderen Original-Schleifscheibe ersetzen

- Bei stillstehender Maschine das Profil der Schleifscheibe mit der mitgelieferten orangefarbenen Schablone kontrollieren (Abb. 3 Punkt C)

- Bei Bedarf und nach dem Anziehen von Schutzbrille und Handschuhen die Schleifmaschine einschalten und das Profil der
Schleifscheibe mit dem mitgelieferten Scheibenabrichter nacharbeiten. Dabei immer sehr vorsichtig arbeiten und mit beiden Handen
festhalten fur einen festen Griff des Schleifscheibenabrichters. Der Kontakt mit der sich schnell drehenden Schleifscheibe verursacht
Verbrennungen und Abschurfungen

- Eine gerade eingebaute Schleifscheibe immer mindestens eine Minute auf Betriebsdrehzahl testen, bevor mit dem Schleifen begon-
nen wird. Dabei zur Seite gehen und sicherstellen, dass sich keine Personen in der Flugbahn der Drehebene aufhalten.

N.B.: Die Schleifscheiben auswechseln, wenn diese einen Mindestdurchmesser von circa 105mm (erreicht haben 4.13” Zoll)

INBETRIEBNAHME

- Nach der Installation der Maschine, der richtigen Montage der Schleifscheibe und der Kontrolle, dass die Drehrichtung der Schleif-
scheibe der auf dem Schleifschutz angegebenen Richtung entspricht, kann das Gerat in Betrieb genommen werden

- Die Maschine ist mit einem Sicherheitsschalter mit Auslésespule versehen, was bedeutet, dass bei einem plétzlichen Stromausfall der
Schalter sich automatisch deaktiviert und die Maschine ins Stand-By stellt falls der Strom plétzlich wieder zurtickkehren sollte (um die
Schleifmaschine wieder in Betrieb zu nehmen, muss der Schalter erneut gedriickt werden)

- Die Maschine muss an einen Stecker mit Spannung 230V~ oder einen USA-Stecker mit Spannung 120V~ und Stromstarke 10A
angeschlossen werden

18 3 lecomec

1150226_R04_U&M_SuperJolly.indd 18 25/11/2008 11.25.45



@

- Die Netzsteckdose muss regular geerdet sein und muss tber Sicherungen zu 10A verfligen
- Bei der Inbetriebnahme leuchtet die Lampe, die den Schleifbereich erhellt. Sollte dies nicht der Fall sein, ist sich vor dem Wechsel der
Lampe an ein zugelassenes Kundendienstzentrum zu wenden.

EINSTELLUNG DER ZWINGE

Die hydraulische Zwinge ist mit einem skalierten Kontrastnocken versehen, der flinf verschiedenen Positionen hat, die den unterschied-

lichen Starken (gauge) der Ketten entsprechen (Foto 10)

Gradskala des Nockens: .043=1.10mm — .050=1.27mm - .058=1.47mm - .063=1.60 - .080=2.0mm.

Der Nocken wurde so entworfen, um die Kettenachse auf die Mittellinie des Drehmittelpunkts der Zwinge zu positionieren. Die rechten

und linken Zahne werden auf diese Weise gleichmalig geschliffen auf der gleichen Hohe und die Kette kann dann optimal arbeiten.

Wurde der Nocken auf dem Punkt positioniert, der der Starke des Schleppkettenglieds (gauge) entspricht, bleibt in der gewlinschten

Position (Foto 10).

N.B. Vor dem Beginn der Schleifarbeiten muss die Kette exakt in der Mitte der beiden Spannbacken positioniert werden, die

auf der Zwingen befestigt sind (immer bei ausgeschaltetem Motor).

Folgendermalien vorgehen:

- Typ und Starke der zu schleifenden Kette anhand einer Messung oder Nachschlagen in der Tabelle am Ende der Broschiire bestim-
men (siehe Spalten C-D-E-F-G fiir Marke und Typ und Spalte B fir die Starke (gauge)).

- Ein Stiick einer neuen Kette nehmen, mit mindestens zwei gegenlberstehenden Zahnen, die die gleiche Starke (gauge) haben, wie
die zu schleifende Kette — auf der Zwmge positionieren und dabei den Tiefenbegrenzer auf der rechte Seite benutzen (Foto 8)

- Nach der Festlegung der Kettenstarke (gauge) den skalierten Nocken betétigen und in Ubereinstimmung mit dem Starkenwert positi-
onieren (Foto 10)

- Die Zwinge lockern und dabei den darunterliegenden Drehknopf benutzen (Foto 8) und die Zwinge im Uhrzeigersinn der Gradzahl
drehen, die dem oberen Schleifwinkel des rechten Zahns entspricht. Dabei die Gradskala benutzen (Foto 8) (unterschiedliche Winkel
je nach Kettentyp, siehe Kettentabelle am Ende der Broschiire, Spalte H)

- Die Zwinge auf dem Schlitten bewegen und auf 0° positionieren. Dabei die Gradskala auf der rechten Seite des Schlittens verwenden
und das Ganze mit dem darunterliegenden Drehgriff klemmen (Foto 9)

- Einen rechten Zahn an den Kettenanschlag bringen (Foto 8)

- Den Drehgiff zur Armklemmung auf der Riickseite des Untergestells 16sen (Foto 7)

- Den Schleifscheibentragerarm um die Gradzahl drehen, die dem oberen Schneidwinkel des rechten Zahns entspricht und dabei die
Gradskala auf dem Untergestell benutzen (Foto 7) (unterschiedliche Winkel je nach Kettentyp, siehe Kettentabelle am Ende der Bro-
schire, Spalte 1)

- Den Arm mit dem Drehgriff klemmen (Foto 7)

- Den Arm absenken und den Abstand zwischen Zahn und Schleifscheibe kontrollieren

- Die Stellschraube fiir den Vorschub des Kettenanschlags betatigen (Foto 15 — Punkt 1) mit verschiedenen Versuchen, bis der Zahn
die Schleifscheibe berihrt (die Schraube muss mit dem Arm in Ruheposition betatigt werden, so dass die Kette frei zwischen den
beiden Spannbacken laufen kann)

- Die Zwinge in die entgegengesetzte Richtung um die gleiche Gradzahl drehen. Den linken Zahn an den Kettenanschlag bringen (Foto
8/A), den Arm absenken und kontrollieren, dass der Zahn die Schleifscheibe genauso beriihrt wie der rechte Zahn

- bei einer beachtlichen Abweichung ist die Kette nicht richtig in Achse und der skalierte Nocken muss mit kleinen Bewegungen verstellt
werden, bis die richtige Kettenposition gefunden wird

- Nach der Erkennung der Kettenmittellinie kann mit dem Schleifen begonnen werden

SCHLEIFEN

- Die Kette sollte vor dem Schleifen gereinigt werden

- Die zu schleifende Kette auf den beiden Spannbacken anbringen und dabei darauf achten, dass der Tiefenbegrenzer sich wie ange-
geben auf der rechten Seite befindet (Foto 8)

- Die Zwinge lockern und dabei den Drehgriff benutzen (Foto 8) und die Zwinge im Uhrzeigersinn der Gradzahl in Ubereinstimmung mit
dem oberen Schleifwinkels des rechten Zahns drehen und dabei die Gradskala verwenden (Foto 8)

- Einen rechten Zahn gegen den Kettenanschlag bringen und mit der Stellschraube (Foto 15 - Punkt 1) den Zahnvorschub einstellen

- Bei ausgeschaltetem Motor den Arm absenken und mit verschiedenen Versuchen mit der Kettenvorschub-Stellschraube den Zahn
so an die Schleifscheibe nahern, bis dieser sie berlihrt. Dabei immer mit dem am meisten abgenutzten Zahn beginnen, der mit der
mitgelieferten Schablone ausfindig gemacht wird (Abb.3 Punkt D)

- Die Schleifmaschine starten und dabei immer mit der Stellschraube fiir den Kettenvorschub die abzutragende Menge bestimmen

- Nach der Bestimmung der abzutragenden Menge die Stellschraube mit der Nutmutter klemmen (Foto 15 — Punkt 2)

- Um den Motor nicht zu stark zu belasten und um die Kettenzéhne nicht zu beschadigen, minimale Materialmenge abtragen und nicht
zu lange bei einem Zahn verweilen, um die Schneidkante nicht zu verbrennen

- Die Schleiftiefe mit der Stellschraube auf dem Arm einstellen und dabei darauf achten, die Verbindungskettenglieder nicht zu bertihren
(Foto 11)

- Nach der Festlegung der Schleiftiefe die Stellschraube mit der Nutmutter kliemmen (Foto 11 — Punkt 1)

- Bei Absenken des Arms wird die Kette automatisch in den beiden Spannbacken geklemmt, was ein prazises und sicheres Schleifen
gestattet

- Alle Zahne gleichen Typs schleifen (rechts) und dann erst die Zwinge auf die Gegenseite drehen und mit dem Schleifen der linken
Zahne beginnen (Foto 8/A). Dabei darauf achten, die Stellschraube fiir den Kettenvorschub nicht zu beriihren (Foto 15 — Punkt 1)

- Bei einigen Kettentypen muss die Zwinge in einer oder in der anderen Richtung bewegt werden, dabei den Angaben auf der Gradska-
la rechts des Schlittens folgen (Foto 9)

- Falls die Zwingenverschiebung notwendig sein sollte, sollte sie immer zum Bediener hin erfolge bei den rechten Zahnen (Foto 9/A)
und auf die Gegenseite fiir die linken Zahne (Foto 9/B) (siche Kettentabelle am Ende der Broschiire, Spalte L).

- Bei sehr abgenutzten Ketten muss die Seitenposition des Kettenanschlags geregelt werden (Foto 15 — Punkt 3) mit dem Drehgriff
(Foto 15 — Punkt 4), damit die Schleifscheibe nicht den Anschlag berihrt

N.B.

- Wahrend des Schleifens keine Kiihlifliissigkeiten benutzen.

- Nach dem Schleifen die Schleifmaschine ausschalten und dazu den Schalter auf “O” stellen. Erst dann die Kette entfernen

- Wenn der Schalter auf ,,1” geschaltet ist, kann die Nietmaschine nicht anlaufen. Falls er hingegen in der Position ,,0“ ist und
die Nietmaschine nicht stehen bleibt, das Speisekabel sofort vom Netz trennen.

- Bei StoBen und Schlagen an die Schleifscheibe wahrend des Schleifens so vorgehen, wie im Absatz MONTAGE UND HIN-
WEISE ZUR SCHLEIFSCHEIBE beschrieben
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SCHLEIFEN DER TIEFENBEGRENZER

- Zwinge auf 0° positionieren (Foto 16)

- Schleifscheibentragerarm auf 90° positionieren (Schleifscheibe senkrecht zur Zwinge) und dabei den Angaben auf der Gradskala auf
dem Untergestell folgen (Foto 7)

- mit einer Schleifscheibe mit einer Stérke von 6 mm und flachen Querschnitt und mit dem Arm in senkrechter Position zur Schleifschei-
be (Foto 12) die Schleiftiefe mit der Stellschraube (Foto 11) regeln (siehe Kettentabelle am Ende der Broschire, Spalte O).

- Jetzt kann mit der Tatigkeit fortgefahren werden

N.B Fiir erfahrene Bediener ist es unter Verwendung einer Schleifscheibe mit einer Starke von 6 mm méglich, den Originalradius

des Begrenzers beizubehalten. In diesem Fall den Schleifscheibentrageram von 10 Grad bis 15 Grad abwinkeln (Abb. 4). Die

Genauigkeit dieser Tétigkeit mit der mitgelieferten Schablone priifen (Abb. 3 Punkt A)

INSTANDHALTUNG

Die Schleifmaschine wird mit einer komplett funktionierenden Hydraulikzwinge geliefert und mit bereist mit Ol AGIP 0S046

(ISO L-HM-VG46/DIN-31524) gefiilltem Kolben

- Vor jeglicher Wartungs-, Schmierungs- oder Reinigungsarbeit immer den Netzstecker herausziehen.

- Die Schleifmaschine muss sauber gehalten werden, damit die Sicherheitshinweise und die Schilder gut lesbar sind. Die Reinigung
muss mit einem Lappen oder einem Schaber erfolgen

- Keine Druckluft benutzen, denn diese kann Reste von Metallstaub an solche Stellen bringen, die nicht mehr erreicht werden und
lebenswichtige Teile der Schleifmaschine beschédigen kénnen.

RegelmiBig Ol in den 6ldynamischen Kreislauf fiillen. FolgendermaRen vorgehen:

a) Den Arm bis zum Hubende anheben

b) Die Schraube (1) auf dem Anschluss direkt auf dem Kolben l6sen (Foto 13)

c¢) Den Arm immer noch auf Hubende halten und in den Kreislauf die fiir einen guten Betrieb notwendige Hydraulikéimenge einfiillen (6cc).
Fir das Fllen wird die Verwendung einer mit Ol geflillten Spritze empfohlen (Olsorte AGIP 0S046 ) (ISO L-HM-VG46/DIN-31524) (Foto 14);

d) Schraube und Kupfer-Unterlegscheibe wieder anbringen, aber nicht festziehen;

e) Den Arm langsam absenken, damit die Luft aus dem Kreislauf entweicht;

f) Die Schraube anziehen und dabei den Arm ganz unten halten.

BEI TECHNISCHEN PROBLEMEN

Die Maschine startet nicht:

- kontrollieren, dass der Stecker gut in der Netzsteckdose eingesteckt ist

- kontrollieren, dass das Netzkabel der Maschine nicht beschadigt ist

- kontrollieren, dass die Netzsteckdose unter Spannung steht

- kontrollieren, dass keine Sicherungen in der Steckdose herausgesprungen sind

- kontrollieren, dass der Schaltautomat der Stromanlage nicht angesprochen hat

Sollte nach diesen Tatigkeiten die Maschine nicht angehen und die Ursache also an dieser liegen, muss sie von einem zugelassenen

Kundendienstzentrum kontrolliert werden.

Bei Anschluss der Maschine an das Stromnetz spricht der Schaltautomat an:

- sich an ein zugelassenes Kundendienstzentrum wenden.

Der Elektromotor der Maschine heizt zu stark:

- kontrollieren, dass die Spannung auf den Kennschild der technischen Daten der Netzspannung entspricht

- kontrollieren, dass das Kiihigeblase des Motors gleichmafig lauft und nicht beschadigt ist

- kontrollieren, dass die Schleifscheibe beim Schleifen nicht klemmt

Sollte das Problem anhalten, sich an ein zugelassenes Kundendienstzentrum wenden.

Die Drehrichtung der Schleifscheibe ist der auf der Maschine angegebenen Richtung entgegengesetzt:

- sich an ein zugelassenes Kundendienstzentrum wenden

Die Maschine vibriert unnormal:

- die richtige Befestigung der Maschine an der Werkbank kontrollieren

- kontrollieren, dass der Motor richtig mit den 3 Befestigungsschrauben am Arm befestigt ist

- kontrollieren, dass die Klemmengruppe gut mit dem darunter befindlichen Drehknauf am Untergestell befestigt ist

- die richtige Montage der Schleifscheibe auf den Zentrierzapfen kontrollieren

Sollte das Problem anhalten, sich an ein zugelassenes Kundendienstzentrum wenden.

Die Kette wird bei Absenken des Motorarms nicht geklemmt:

- Die richtige Position des Kontrastnockens je nach zu schleifender Kette finden

Behebung: Mit Hilfe der Bedienungsanleitung die richtige Position finden

- Kontrollieren dass bei Absenken des Arms die Spitze richtig innerhalb des Kettennockens lauft und ausreichend die interne Spann-
zange verformt, so dass ein richtiger Anzug der Kette gewahrleistet ist

Ursache: unzureichende Olmenge im Kreislauf

Behebung: nach dem Leeren des Kreislaufs diesen gemal Bedienungsanleitung wieder fillen.

Sollte das Problem weiter bestehen, sich an ein zugelassenes Kundendienstzentrum wenden.

DEMONTAGE

Die Schleifmaschine super jolly wurde mit bis zu 90% wiederverwertbaren Materialien gebaut. Aus diesem Grund bei einer AuRRerbe-
triebnahme die Schleifmaschine nicht wegwerfen, sondern dem Handler zurlickgeben, der sie dann sachgerecht entsorgt.

GARANTIE

- Die Garantiegiiltigkeit fiir dieses Produkt ist diejenige, die im Land des Verkaufs anerkannt wird. Die Garantieforderung ist
nur dann giiltig, wenn sie mit einer Kopie des Kaufbelegs (Rechnung oder Kassenzettel) versehen ist. Fiir ggf. erforderliche
Reparaturen der Maschine muss diese frankiert an den Handler geschickt werden..

- Die Garantie verfallt wenn:

) die Schleifmaschine manipuliert wurde;

) die Schleifmaschine nicht laut den Angaben im vorliegenden Handbuch genutzt wurde;

) auf der Maschine Teile, Ausriistungen oder Schleifscheiben montiert sind, die nicht Original und/oder nicht zugelassen sind;

)

a
b
c
d) die Schleifmaschine an eine andere als die auf dem Maschinenkennschild angegebene Spannung angeschlossen wurde.
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ESPANOL ®

Bajo la direccién del Servicio de Asistencia y Publicaciones Técnicas
PROPIEDAD RESERVADA

En dotacién con cada afiladora se suministra una copia de este manual.

N.B. Las descripciones e ilustraciones contenidas en el presente manual se entienden no rigurosamente vinculantes. La
Empresa se reserva el derecho de efectuar eventuales modificaciones sin comprometerse a actualizar cada vez el manual
mismo.

AFILADORA ELECTRICA PARA CADENAS
super jolly 230V~ - super jolly 120V~

CARACTERISTICAS DE LA MAQUINA

- Constructor: Tecomec SpA - Via Secchi, 2 - 42011 Bagnolo in Piano - Reggio Emilia - ITALY
- Maquina: Afiladora eléctrica para cadenas super jolly

DATOS Y MODELOS

- tipos super jolly 230V~ — super jolly 120V~

- potencia instalada: Motor eléctrico monoféasico 50Hz 214W tension 230V~ — 60Hz 285-300W Tension 120V~

- dimensiones muela: diametro externo 145mm, diametro interno 22.3mm

- espesores: 3.2 -4.7 -6 mm

- velocidad maxima: 3400 min-' (120V~) / 2800 min-' (230V~)

- tipo de lampara: 15W para modelos 230V~ y 120V~

- nivel de presion acustica: 79dB (A)

- nivel de las vibraciones transmitidas a la empufiadura: <2,5 m/S?

- tipos de cadenas previstas: pasos 1/4” - .325” — 3/8” - .404” — 1/2” (con muela y morsa especial también el paso 3/4”)

- peso de la maquina completa: 74N (7.5 kg)

- accesorios suministrados: muelas espesor 3.2 - 4.7 - 6 mm; N.1 llave Ej.4 para desmontar la pantalla suplementar; N.1 llave Ej.5 para
desmontar la muela; N.2 pernos para sujetar la maquina; N.1 rectificador de muela; N.1 plantilla.

INTRODUCCION

Conservar con cuidado el presente manual.

Para un correcto empleo de la afiladora y para evitar accidentes, no comenzar el trabajo sin antes haber leido este manual con
la maxima atencion. En el presente manual podran encontrar las explicaciones de funcionamiento de los varios componentes y las
instrucciones para los controles necesarios y para el mantenimiento.

ATENCION - Todas las operaciones de mantenimento que no aparecen en el presente manual deben ser efectuadas por un
taller autorizado. Para garantizar un constante y normal funcionamiento de la afiladora, recordar que las eventuales substituciones de
las piezas de repuesto se deben de efectuar con REPUESTOS ORIGINALES Unicamente.

NORMAS DE SEGURIDAD

ATENCION - La afiladora, si se usa en forma correcta, es un instrumento de trabajo rapido, comodo y eficaz. Para que su
trabajo sea siempre agradable y seguro, respetar escrupulosamente las normas de seguridad indicadas a continuacion y en
el curso del manual.
1- La afiladora debe ser usada solo por personas adultas, en buenas condiciones fisicas y con conocimiento de las normas de uso
2 - No llevar puesto anillos, brazaletes y/o indumentos voluminosos que puedan entrar en contacto con la muela
3 - Durante las fases de trabajo y rectificacion de la muela, usar guantes y gafas de proteccion
4 - No parar nunca la rotacion de la muela con las manos aunque después de haber apagado el motor
5 - Efectuar el montaje de la muela y cualquier otra operacion de mantenimiento y transporte, con el enchufe desconectado de la red
6 - No poner en movimento la afiladora sin la proteccion de la muela adicional (foto 6) — la proteccion principal se suministra ya apli-
cada en la afiladora y se debe quitar sélo en caso de substitucion
7 - Controlar que la tensién y la frecuencia indicadas en la plaquita de datos técnicos aplicada en la afiladora, correspondan a la de la
red de conexion
8 - No usar cables, enchufes o extensiones defectuosos y/o no de conformidad
9 - Si el cable se encuentra dafiado o cortado, desconectar inmediatamente el enchufe de la red; para la reparacién o substitucion
dirigirse al revendedor o centro de asistencia autorizado. El cable de alimentacion esta provisto de terminales — con proteccion.
La conexion eléctrica interna consiste en el introducir los terminales del cable de alimentacion directamente en el interruptor. La
conexion eléctrica con la red debe estar dispuesta de manera de evitar que personas o vehiculos puedan dafarlo poniendo a los
mismos y a usted en peligro.
10 - Antes de poner en marcha la afiladora, asegurarse que la zona de trabajo de la muela esté libre de utensilios u otros objetos.
11 - Durante el trabajo, controlar la posiciéon del cable de alimentacion de manera que quede siempre lejos del radio de accion de la
muela y no se ponga en tensién. No amolar cerca de otros cables eléctricos.
12 - No efectuar el avance de la cadena con la mano izquierda antes de que la muela esté completamente lejos de la zona de trabajo.
13 - No permitir a otras personas de detenerse cerca de la afiladora durante su funcionamiento, ni de tocar el cable de alimentacion.
14 - Mantener siempre secas y limpias las empufaduras.
15 - Antes de hacer funcionar la afiladora, asegurarse que la muela esté fijada en forma correcta y lejos de la zona de trabajo.
16 - Trabajar sempre con la maquina sujetada en forma estable, en banco o muro.
17 - Trabajar siempre en posicion estable, segura y prestar la maxima atencion, sin distraerse.
18 - Seguir siempre las instrucciones previstas para las operaciones de mantenimiento.
19 - Antes del uso, controlar la afiladora para estar seguros que cada dispositivo de seguridad y no, esté en funcion.
20 - No trabajar con una afiladora dafiada, mal reparada, mal montada o modificada arbitrariamente. No quitar, dafiar o hacer ineficiente
ningun dispositivo de seguridad.
21 - No utilizar muelas diversas de las indicadas en la tabla de cadenas en el fondo del manual (columnas M y N)
22 - No utilizar la afiladora como cortadora o para amolar objetos que no sean cadenas de corte.
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23 - Entregar o prestar la afiladora s6lo a personas expertas y con conocimiento del funcionamiento y de la correcta utilizacion.

24 - Conservar siempre la afiladora en lugar seco y levantado del suelo y fuera del alcance de los nifios.

25 - No exponer la afiladora a la lluvia y/o a condiciones de humedad particular.

26 - No utilizar la afiladora en atmdsfera explosiva o inflamable.

27 - En caso de necesidad de la puesta fuera de servicio de la afiladora, no abandonarla en el ambiente, sino entregarla a vuestro re-
vendedor, el cual se encargara de la correcta colocacion.

28 - Dirigirse siempre a Vs. revendedor para cualquier otro esclarecimiento o intervencién prioritaria.

29- No tironear el cable de alimentacion para desconectarlo de la toma de red. Tener el cable lejos de fuentes de calor, aceite o bordes
cortantes.

30- Desenchufar la conexién de la red antes de substituir la bombilla.

31- Controlar que la tensién y el voltaje de la nueva bombilla correspondan con los datos indicados en la etiqueta aplicada en la protec-
cién de la muela.

32- Para evitar el riesgo de cortarse, desplazar la cadena agarrandola correctamente de la malla de conexion y no de la parte cortante
del diente

33- No poner en marcha la afiladora deteniendo la muela con las manos.

34 - Protegerse de las sacudidas eléctricas. Evitar el contacto del cuerpo con superficies metalicas puestas a tierra, extrafias a la maquina.

35 - No forzar el utensilio durante las fases de trabajo.

ATENCION — INSTALACION AFILADORA

- colocar la afiladora en lugar protegido del polvo y la humedad, bien iluminado, fuera del alcanne de los niios, lejos del gas,
liquidos o materiales combustibles o explosivos, y de manera de poder introducir el enchufe de la corriente en una toma
apropiada y provista de puesta a tierra, sin usar peligrosas extensiones.

- fijar la afiladora de banco con dos pernos M8x80 en dotacion (foto 1). Para la sujecion de la afiladora en banco es necesario
colocarla en forma correcta sirviéndose de las correspondientes muescas de referencia (foto 3)

- para el montaje en muro o pared, dotarse de un soporte de angulo (no en dotacion) (foto 2). Asegurarse que la maquina no sea fijada
a la altura de los ojos del operador. Se aconseja el montaje a una altura maxima de alrededor de 120-130 cm del plano tierra.

- atornillar la empufiadura en la punta del brazo motor utilizando el tornillo hexagonal M6x25 y la tuerca M6 en dotacion (foto n.17)

- después de haberse instalado correctamente la afiladora se puede proceder al montaje de la muela.

MONTAJE Y ADVERTENCIAS SOBRE LA MUELA

- Utilizar la muela idénea al tipo de cadena por afilar consultando la tabla de cadenas que se encuentra anexada al fondo del manual
(columna M - N)

- Antes del empleo asegurarse del perfecto estado de las muelas en dotacion colgandolas en el agujero central y golpeandolas
ligeramente del lado lateral en torno a la periferia con un objeto no metalico, deberan emitir un sonido metalico. Un sonido sordo es
indice de grietas o roturas, por tanto la muela se debe descartar.

- no introducir con fuerza una muela en el cubo ni modificar el diametro del agujero de centrado, por tanto evitar de usar muelas que
no se adapten perfectamente

- Para el montaje de la muela utilizar exclusivamente cubo y abrazadera limpios y no dafiados

- Asegurarse que las dimensiones de los diametros externos tanto del cubo como de la abrazadera sean idénticos (fig. 1)

- Desmontar la pantalla adicional usando la adecuada llave hexagonal en dotacion 4 (foto n. 4)

- Desmontar el tornillo y la abrazadera (foto 5). Hacer deslizar la muela (ya individuada precedentemente) dentro de la proteccion, cen-
trar correctamente la muela en el cubo por tanto remontar y apretar la abrazadera con tornillo M6x25, utilizando llave hexagonal
5 en dotacién (foto n. 5)

- Tener mucho cuidado con el montaje de la abrazadera la cual se debe orientar con la descarga del lado de la muela (fig. 2)

- una muela instalada con abrazaderas demasiado apretadas podria quebrarse o desintegrarse durante el funcionamiento poniendo en
peligro el operador. Para evitar tal riesgo apretar el tornillo M6x25 a 7 Nm (si es posible controlar éste dato con llave dinamomeétrica)

- colocar la pantalla adicional en el alojamiento previsto al centro de la proteccion muela principal y sujetarla con el tornillo M5x12 utili-
zando la correspondiente llave hexagonal 4 en dotacion (foto n.6)

VERIFICACION DE LA MUELA

- situarse al lado de la muela, poner en funcién la afiladora y controlar visualmente que la muela no oscile ni lateralmente ni transver-
salmente provocando vibraciones anémalas

- si esto sucediera, parar inmediatamente la maquina y controlar que el montaje de la muela se haya efectuado en forma correcta. En
caso di necesidad substituir la muela con otra original

- con maquina parada verificar el perfil de la muela con la precisa plantilla en dotacién de color naranja (fig. 3 punto C)

- si fuera necesario, después de ponerse un par de gafas y guantes, poner en marcha la afiladora y retocar el perfil de la muela
con el rectificador de muelas en dotacion, trabajando siempre con la méxima cautela, empufiando con dos manos y con toma segura
y eficiente el rectificador de muelas mismo. El contacto con la muela que gira a elevada velocidad puede provocar quemaduras y
abrasiones.

- Probar siempre una muela apena montada a velocidad de ejercicio por un minuto por lo menos antes de proceder a la amoladura,
manteniéndose alejado y controlando que otras personas no se encuentren en la trayectoria de su plano de rotacion.

N.B.: substituir las muelas cuando han alcanzado un diametro minimo de alrededor de 105mm (4.13” inches)

PUESTA EN FUNCION

- Después de haber instalado la maquina, montado correctamente la muela y controlado que el sentido de rotacion de la muela sea el
indicado sobre la proteccion de la muela, se puede proceder a la puesta en funcién

- la maquina esta dotada de un interruptor de seguridad con bobina de desenganche; esto significa que en caso de repentina inte-
rrupcion de corriente en la linea, autbnomamente el interruptor se desactiva dejando la maquina en estado de bloqueo en el caso se
verificara un retorno improviso de la corriente misma (para reponer en funcién la afiladora actuar nuevamente sobre el interruptor)

- la maquina debe estar conectada con una toma con tension 230V~ o toma USA con tension 120V~ y corriente 10A

- la toma de corriente debe estar conectada regularmente a tierra y estar provista de fusibles de proteccién de 10A

- en el momento de la puesta en funcién se enciende la bombilla que ilumina la zona de afiladura. En caso de que esto no suceda,
antes de empezar a trabajar proceder a la substitucion de la bombilla dirigiéndose a un centro de asistencia autorizado.
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REGULACION DE LA MORSA

La morsa hidraulica esta dotada de un graduado contraste excéntrico, que indica cinco posiciones diversas correspondientes a cinco

espesores (gauge) diversos de cadenas (foto 10)

Escala graduada del excéntrico: .043=1.10mm — .050=1.27mm - .058=1.47mm - .063=1.60 - .080=2.0mm.

El excéntrico esta programado para colocar el eje de la cadena en la linea del centro di rotacion de la morsa. De esta manera los dientes

derechos e izquierdos seran afilados en forma uniforme a la misma altura, y la cadena podra trabajar en forma 6ptima.

El excéntrico, una vez colocado en el punto correspondiente al espesor de la malla de arrastre (gauge) quedara en la posicion deseada

(foto 10).

N.B. Antes de iniciar la operacion de afiladura es fundamental colocar la cadena exactamente al centro de las dos mordazas

fijadas en la morsa (siempre con motor apagado).

Proceder como indicado:

- identificar el tipo y espesor de la cadena por afilar mediante deteccidn con instrumento o consultando la tabla de las cadenas anexada
al fondo del manual (ver columnas C-D-E-F-G para marca y tipo, y columna B para espesor (gauge)).

- Dotarse de un trozo de cadena nueva con dos dientes contrapuestos por lo menos, con espesor (gauge) idéntico a la cadena por
afilar — colocarla en la morsa con el delimitador de profundidad a la derecha (foto 8)

- una vez individuado el espesor (gauge) de la cadena accionar el excéntrico graduado colocandolo en coincidencia con el valor del
espesor (foto 10)

- aflojar la morsa sirviéndose del botdn esférico subyacente (foto 8) y girar la morsa en sentido horario de la graduacién correspon-
diente al angulo superior de afiladura del diente derecho, usando la escala graduada (foto 8) (angulaciones diversas en base al tipo
de cadena, consultar la tabla de cadenas, en el fondo del manual columna H)

- trasladar la morsa sobre la corredera colocandola en 0°, sirviéndose de la escala graduada colocada en el lado derecho de la corre-
dera y bloquear todo usando el botén subyacente (foto 9)

- llevar un diente derecho a tope contra la detencién de la cadena (foto 8)

- desatornillar el boton apretamiento brazo colocado en la parte posterior de la base (foto 7)

- girar el brazo portamuela de la graduacion correspondiente al angulo de corte superior del diente derecho usando la escala graduada
colocada en la base (foto 7) (angulaciones diversas en base al tipo de cadena, consultar la tabla de cadenas que se encuentra en el
fondo del manual, columnaI)

- bloquear el brazo sirviéndose del boton (foto 7)

- bajar el brazo y controlar la distancia entre diente y muela

- accionando sobre el tornillo de registro avance detencion cadena (foto 15 — punto 1) con varias pruebas rozar el diente con la muela
(el tornillo se debe accionar con el brazo en posicion de no utilizacién, de manera que la cadena se encuentre libre de correr dentro
de las dos mordazas)

- girar la morsa in sentido opuesto de la misma graduacion, llevar el diente izquierdo a tope contra la detenciéon de la cadena (foto 8/A),
bajar el brazo y verificar que el diente roce la muela de la misma entidad del diente derecho

- sila diferencia es considerable significa que la cadena no esta exactamente en eje y es necesario intervenir en el excéntrico graduado
con pequeios desplazamientos hasta encontrar la posicion correcta de la cadena

- una vez individuada la linea del centro de la cadena se puede iniciar la operacion de afiladura

OPERACION DE AFILADURA

- se aconseja limpiar la cadena antes de someterla a la afiladura

- colocar la cadena que se desea afilar en las dos mordazas teniendo cuidado que el delimitador de profunidad se encuentre a la de-
recha como indicado (foto 8)

- sirviéndose del botén subyacente (foto 8) aflojar y girar la morsa en sentido horario de la graduacion correspondiente al angulo de
afiladura superior del diente derecho, usando la escala graduada (foto 8)

- llevar a tope un diente derecho contra la detencion de la cadena y mediante el tornillo de registro (foto 15 - punto 1) regular el avance
del diente

- con motor apagado bajar el brazo y con varios tentativos, mediante el tornillo de registro avance cadena, acercar el diente a la muela
hasta rozarla, iniciando siempre por el diente mas desgastado individuado con la plantilla en dotacion (fig. 3 punto D)

- poner en marcha la afiladora y siempre con el tornillo de registro avance diente, determinar la cantidad por quitar

- una vez establecida la cantidad por extraer, bloquear el tornillo de registro mediante la abrazadera (foto 15 — punto 2)

- para no cargar excesivamente el motor y evitar de danar los dientes de la cadena, quitar cantidades minimas de material y
no detenerse demasiado sobre el mismo diente, arriesgando quemar el cortante

- regular la profundidad de afiladura con el tornillo de registro colocado en el brazo, teniendo cuidado de no mellar las mallas de co-
nexion (foto 11)

- una vez establecida la profundidad de afiladura bloquear el tornillo de registro mediante la abrazadera (foto 11 — punto 1)

- bajando el brazo la cadena automaticamente se bloquea dentro de las dos mordazas permitiendo una afiladura precisa y segura

- afilar todos los dientes del mismo tipo (derechos) antes de girar la morsa de la parte opuesta para iniciar la afiladura de los dientes
izquierdos (foto 8/A), teniendo cuidado de no tocar el tornillo de registro avance cadena (foto 15 — punto 1)

- para algunos tipos de cadena es necesario trasladar la morsa en un sentido o en el otro siguiendo las indicaciones de la escala gra-
duada colocada del lado derecho de la corredera (foto 9)

- el traslato de la morsa, si fuera necesario, se debe efectuar hacia el operador para los dientes derechos (foto 9/A) y del lado opuesto
para los dientes izquierdos (foto 9/B) (consultar la tabla de cadenas en el fondo del manual, columna L).

- Para cadenas muy desgastadas es necesario registrar la posicion lateral de la detencién cadena (foto 15 — punto 3) mediante el
boton (foto 15 - punto 4), para evitar que la muela melle la detencién misma

N.B.

- durante la afiladura no usar liquidos refrigerantes.

- al terminar la afiladura apagar la afiladora colocando el interruptor en “O” antes de quitar la cadena

- si posicionando el interruptor en “1” la afiladora no se pone en marcha, si con el interruptor colocado en “0” la afiladora no
se para, desconectar inmediatamente el cable de alimentacion de la red

- en caso de choques o golpes casuales a la muela durante la afiladura, comportarse como indicado en el parrafo MOTAJE Y
ADVERTENCIA SOBRE LA MUELA

3 lecomec 23

1150226_R04_U&M_SuperJolly.indd 23 25/11/2008 11.25.46



Q)

AFILADURA DE LOS DELIMITADORES DE PROFUNDIDAD

- Colocar la morsa en 0° (foto 16)

- Colocar el brazo portamuela en 90° (con muela perpendicular a la morsa) siguiendo las indicaciones de la escala graduada colocada
en la base (foto 7)

- con la muela de espesor 6 mm de seccién planay con el brazo en posicion perpendicular a la morsa (foto 12) regular la profundidad
de amoladura mediante el tornillo de registro (foto11) (consultar la tabla de cadenas en el fondo del manual, columna O).

- a este punto es posible proceder a la operacion

N.B Para los operadores mas expertos, utilizando la muela de 6 mm de esp., es posible mantener el radiado original del

delimitador. En este caso se aconseja inclinar el brazo portamuela de 10° a 15° (fig. 4). Verificar la precision de la operacion

mediante la plantilla en dotacion (fig. 3 punto A)

MANTENIMIENTO

La afiladora es suministrada con la morsa hidraulica completamente funzionante y con el pistoncito ya cargado de aceite AGIP

0S046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524)

- antes de efectuar cualquier operacion de mantenimiento, lubricacion o limpieza, desconectar siempre el enchufe del tomacorriente

- la afiladora debe de mantenerse limpia; esto para el buen resultado de las instrucciones sobre la seguridad y la buena legibilidad de
las plaquitas. La limpieza se debe efectuar con un trapo o con una escobilla

- no usar aire comprimido porque el mismo podria llevar los residuos de polvillo metalico en posiciones imposible de ser alcanzados,
donde podrian dafar partes vitales de la afiladora.

Es necesario que periddicamente se cargue aceite en el circuito oleodinamico. Para tal operacion proceder de la siguiente forma:

a) levantar el brazo hasta el tope

b) desatornillar el tornillo (1) colocado en la unidn fijada directamente sobre el pistoncito (foto 13)

c¢) teniendo sempre el brazo levantado en el tope, introducir en el circuito la cantidad de aceite hidraulico necesario para el buen fun-
cionamiento (6cc).
Para el llenado se aconseja usar una jeringa cargada de aceite AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524) (foto 14);

d) remontar el tornillo y la arandola de cobre sin apretar;

e) bajar el brazo lentamente para hacer salir el aire del circuito;

f) apretar el tornillo teniendo todo el brazo bajado.

IN CASO DE PROBLEMAS TECNICOS

La maquina no arranca:

- verificar que el enchufe esté bien conectado con la toma de corriente

- verificar que el cable de alimentacion de la maquina no se encuentre dafiado

- verificar que la toma de corriente esté bajo tension

- verificar que no hayan saltado eventuales fusibles dentro de la toma

- controlar que no haya saltado el cortacircuitos de su instalacion

Si después de estas operaciones la falta de arranque es atribuible a la maquina, hagala controlar a un centro de asistencia autorizado.

La conexion de la maquina con la red hace saltar el cortacircuitos:

- dirigirse a un centro de asistencia autorizado.

El motor eléctrico de la maquina calienta demasiado:

- verificar que el voltaje indicado sobre la plaquita de datos técnicos corresponda con el voltaje de la red

- verificar que el ventilador de enfriamiento del motor gire normalmente y que no esté dafiado

- verificar che la muela no se bloquee durante el afilado

En caso de que el problema persista dirigirse a un centro de asistencia autorizado.

El sentido de rotacion de la muela es opuesto al indicado sobre la maquina:

- dirigirse a un centro de asistencia autorizado

La maquina presenta vibraciones anémalas:

- verificar la correcta fijacion de la maquina en el banco de trabajo

- verificar que el motor se encuentre correctamente sujetado en el brazo con los tres tornillos de fijacion

- verificar que el grupo morsa esté bien sujetado en el basamento, mediante el botdn de abajo

- verificar el correcto montaje de la muela abrasiva sobre su cubo de centrado

En caso de que el problema persista dirigirse a un centro de asistencia autorizado.

La cadena no se bloquea bajando el brazo del motor:

- verificar la correcta posicion del excéntrico de contraste en relacion con el tipo de cadena por afilar

Solucién: encontrar la correcta posicion siguiendo las instrucciones del manual

- verificar que bajando el brazo, el casquillo corra correctamente dentro del contraste cadena y que deforme suficientemente la morda-
za interna garantizando un correcto apriete de la cadena

Causa: cantidad de aceite insuficiente dentro del circuito

Solucion: después de haber descargado el circuito, proveer a su recarga siguiendo las indicaciones del manual

En caso de que el problema persista dirigirse a un centro de asistencia autorizado.

DEMOLICION

La afiladora super jolly hasta el 90% fue construida con materiales de recuperacion, por consiguiente si existiera la necesidad de poner fuera
de servicio la afiladora, no la abandonen en el ambiente sino entréguenla a vuestro revendedor que se encargara de su justa colocacion.

GARANTIA

- la validez de la garantia sobre el producto es aquella reconocida por el pais de venta. La solicitud de garantia tiene valor
unicamente si acompaiada por copia del documento de compra (factura o recibo de caja). Para eventuales reparaciones la
maquina debera ser enviada al revendedor en Puerto Franco.

- La garantia pierde su valor si:

a) La afiladora esta forzada;

b) La afiladora no fue usada en la forma indicada por el presente manual;

¢) En la maquina estan montadas piezas, utensilios o muelas no originales y/o no autorizados;

d) La afiladora fue colocada con tensién diversa de la indicada en la plaquiata de datos técnicos de la maquina.
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PORTUGUES D)

Preparado pelo Servigo de Assisténcia e Publicagdes Técnicas
PROPRIEDADE RESERVADA

Junto com cada maquina de afiar é fornecida uma cépia deste manual.
N.B. As descrigoes e as figuras contidas no presente manual nao se consideram vinculativas. A nossa Firma reserva-se o
direito de efectuar alteragdes sem se obrigar a actualizar este manual a cada vez.

MAQUINA DE AFIAR ELECTRICA PARA CORRENTES
super jolly 230V~ - super jolly 120V~

CARACTERISTICAS DA MAQUINA

- Fabricante: Tecomec SpA - Via Secchi, 2 - 42011 Bagnolo in Piano - Reggio Emilia - ITALIA
- Maquina: Maquina de afiar eléctrica para correntes super jolly

DADOS E MODELOS

- versbes: super jolly 230V~ — super jolly 120V~

- poténcia instalada: Motor eléctrico monofasico 50Hz 214W tenséo 230V~ — 60Hz 285-300W tensdo 120V~

- dimensbes das més: diametro externo 145mm, didmetro interno 22,3mm

- espessuras: 3.2 -4.7-6 mm

- velocidade maxima: 3400 min-' (120V~) / 2800 min-' (230V~)

- tipo de lampada: 15W para os modelos 230V~ e 120V~

- nivel de pressdo acustica: 79dB (A)

- nivel das vibragdes transmitidas ao punho: <2,5 m/S?

- tipos de correntes previstos: passos 1/4” - .325" — 3/8” - .404” — 1/2” (com mé e torno especiais, também o passo 3/4”)

- peso da maquina completa: 74N (7.5 kg)

- acessorios fornecidos: més de espessura 3.2 - 4.7 - 6 mm; N.1 chave sextavada 4 para desmontar o ecra adicional; N.1 chave sex-
tavada .5 para desmontar a mo; N.2 parafusos com porca para fixar a maquina; N.1 rectificador de mo; N.1 gabarito.

INTRODUGAO

Guarde com cuidado o presente manual.

Para um uso correcto da maquina de afiar e para evitar acidentes, ndao comece a trabalhar sem ter lido este manual com a maxima
atengao. Encontrara neste manual as explicagbes sobre o funcionamento dos varios componentes e as instrugdes para os controlos
necessarios e para a manutengao.

ATENCAO - Todas as operagdes de manutengio que nio estejam descritas no presente manual tém de ser efectuadas por
uma oficina autorizada. Para garantir um funcionamento constante e regular da maquina de afiar, lembre-se de que as substituigées
de pecgas sobresselentes sé devem ser efectuadas com PEGCAS GENUINAS.

NORMAS DE SEGURANCA

ATENGAO - A maquina de afiar, se bem utilizada, é um instrumento de trabalho rapido, pratico e eficaz. Para que o seu trabalho
seja sempre agradavel e seguro, respeite escrupulosamente as normas de segurancga descritas a seguir no presente manual.

1 - Amaquina de afiar s6 deve ser utilizada por pessoas adultas, em boas condicdes fisicas e cientes das normas de uso

2 - N&o traga anéis, pulseiras e/o roupa que possam entrar em contacto com a mé

3 - Durante as fases de trabalho e de lavragem da mé, vista luvas e éculos protectores

4 - Nao pare nunca a rotagdo da mé com as maos mesmo depois de desligar o motor

5 - Antes de executar a montagem da mé e qualquer outra operacdo de manutengéo e transporte, retire a ficha da rede de alimentacédo

6 - Nao ponha em marcha a maquina de afiar desprovida de protecgdo da mé adicional (foto 6) — a protecgao principal é fornecida ja
aplicada a maquina de afiar e s6 deve ser removida em caso de substituicdo

7 - Controle se a tensao e a frequéncia indicadas na placa de identificagdo aplicada na maquina de afiar, correspondem as da rede de
alimentacéo

8 - Nao utilize cabos, fichas ou extensdes defeituosas e/ou ndo regulamentares.

9 - Retire imediatamente a ficha da rede se o cabo estiver danificado ou cortado; para a reparagéo ou substituicdo, dirija-se de reven-
dedor ou ao centro de assisténcia autorizado. O cabo de alimentag&o € provido de terminais — com protecgéo. A ligagao eléctrica
interna consiste em enfiar os terminais do cabo de alimentagéo directamente no interruptor. A ligacéo eléctrica a rede deve ser feita
de modo a evitar que pessoas ou veiculos possam danifica-la e pér em perigo elas proprias e voceé.

10 - Assegure-se de que a area de trabalho da mo esteja livre de ferramentas ou outros objectos, antes de pér em marcha a maquina
de afiar.

11 - Controle a posigéo do cabo de alimentagdo durante o trabalho, para que fique sempre afastado do raio de acgao da mé e néo seja
posto sob tensdo. Nado amole perto de outros cabos eléctricos.

12 - Nao efectue o avango da corrente com a méo esquerda antes que a mo esteja completamente afastada da area de trabalho.

13 - Nao permita a outras pessoas ficar perto da maquina de afiar durante o seu funcionamento, nem tocar o cabo de alimentagao.

14 - Mantenha sempre os punhos da maquina enxutos e limpos.

15 - Antes do arranque da maquina de afiar, assegure-se de que a mo esteja fixada de modo correcto e longe da area de trabalho.

16 - Trabalhe sempre com a maquina fixada de modo estavel, na bancada ou na parede.

17 - Trabalhe sempre em posigao estavel, segura e tenha 0 maximo cuidado, sem se distrair.

18 - Siga sempre as instrugbes previstas para as operagdes de manutengéao.

19 - Antes do uso, controle sempre a maquina de afiar para se assegurar de que cada dispositivo de seguranga e outros dispositivos
funcionem regularmente.

20 - Nao trabalhe com uma maquina de afiar danificada, mal reparada, mal montada ou modificada de modo arbitrario. Nao remova ou
danifique ou torne ineficiente nenhum dispositivo de seguranca.

21 - Nao utilize mos diferentes das indicadas na tabela de correntes no fim do manual (colunas M e N)

22 - Nao utilize a maquina de afiar como recortadora ou para amolar objectos que ndo sejam correntes de corte.

23 - S6 entregue ou preste a maquina de afiar a pessoas experientes e cientes do seu funcionamento e do seu uso correcto.
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24 - Guarde sempre a maquina de afiar num local seco e levantado do chéo e fora do alcance das criangas.

25 - Nao exponha a maquina a chuva e/ou a condigdes de humidade elevada.

26 - N&o utilize a maquina de afiar numa atmosfera explosiva ou inflamavel.

27 - Caso seja necessario pdr a maquina fora de servi¢o, ndo a abandone no ambiente, mas entregue-a ao seu revendedor, o qual
procedera a sua correcta colocagao.

28 - Dirija-se sempre ao seu revendedor para qualquer outro esclarecimento ou intervengao prioritaria.

29 - Nao puxe nunca o cabo de alimentagao para o retirar da tomada de corrente. Mantenha o cabo afastado de fontes de calor, éleo
ou bordos cortantes.

30 - Desligue a maquina da rede de alimentacéo antes de substituir a lAmpada.

31 - Controle se a tenséo e a voltagem da lampada nova correspondem aos dados indicados na etiqueta aplicada na protecgdo da moé.

32 - Para evitar o risco de cortes, desloque a corrente agarrando-a correctamente pela malha de ligagéo e ndo pela parte cortante do
dente

33 - Nao ponha em marcha a maquina de afiar retendo a mé com as maos.

34 - Proteja-se dos choques eléctricos. Evite o contacto do corpo com superficies metalicas, alheias a maquina, ligadas a terra.

35 - Néo force o utensilio durante as fases de trabalho.

ATENGAO - INSTALAGAO DA MAQUINA DE AFIAR:

- coloque a maquina de afiar num local ao abrigo da poeira e da humidade, bem iluminado, fora do alcance das criancgas,
afastado de gases, liquidos ou materiais combustiveis ou explosivos e de modo a poder introduzir a ficha numa tomada de
corrente apropriada e provida de ligagao a terra, sem utilizar extensdes perigosas.

- fixe a maquina numa bancada com os dois parafusos e porcas M8x80 fornecidos (foto 1). Para a fixagcdo da maquina a bancada é
preciso posiciona-la de modo correcto, mediante os idéneos entalhes de referéncia (foto 3)

- para a montagem na parede, arranje um suporte de angulo (n&o fornecido) (foto 2). Assegure-se de que a maquina néo seja fixada ao
nivel dos olhos do operador. Aconselha-se a montagem a uma altura maxima de 120-130 cm aproximadamente em relagdo ao chao.

- atarraxe o punho no topo do brago do motor utilizando o parafuso de cabega sextavada M6x25 e porca M6 fornecidos (foto 17)

- depois de instalar correctamente a maquina de afiar, pode proceder a montagem da mé.

MONTAGEM E ADVERTENCIAS SOBRE A MO

- utilize a mé adequada ao tipo de corrente a afiar consultando a tabela de correntes anexa no fim do manual (coluna M - N)

- antes do uso, controle se as mos fornecidas estdo em condig¢ées perfeitas pendurando-as no furo central e batendo-as ligeira-
mente com um objecto ndo metalico lateralmente perto da parte periférica: devem emitir um som metalico. Um som surdo é indice
de rachas ou rupturas, portanto a mé deve ser rejeitada.

- n&o introduza a forga uma mé no cubo nem modifique o didametro do furo de centragem, evitando utilizar més que ndo se adaptem
perfeitamente

- para a montagem da mo utilize exclusivamente cubo e flange limpos e ndo danificados

- certifique-se de que o diametro externo do cubo e o do flange sejam idénticos (fig. 1)

- desmonte o ecra adicional mediante a idénea chave sextavada 4 fornecida (foto 4)

- desmonte parafuso e flange (foto 5). Facga deslizar a m6 (ja localizada anteriormente) ao interior da protecgéo, centre correctamente
a mo no cubo e volte a montar e apertar o flange com o parafuso M6x25 utilizando a chave sextavada 5 fornecida (foto 5)

- tenha muito cuidado com a montagem do flange, o qual deve ser virado com a descarga do lado da mé (fig. 2)

- uma mo instalada com flanges demasiado apertadas poderia partir-se ou desintegrar-se durante o funcionamento, e pér em perigo o
operador. Para evitar este risco, aperte o parafuso M6x25 a 7 Nm (se possivel, controle este dado com uma chave dinamomeétrica)

- posicione o ecra adicional no alojamento presente no meio da protecgdo da mo principal e fixe-o com o parafuso M5x12 utilizando a
idonea chave sextavada 4 fornecida (foto 6)

INSPECCAO DA MO

- ponha-se ao lado da md, ponha em marcha a maquina de afiar e certifique-se visualmente de que a mé nao oscile nem lateralmente
nem transversalmente provocando vibragées anémalas

- se isso ocorrer, pare imediatamente a maquina e controle se a mé foi montada correctamente. Em caso de necessidade, substitua
a mo por outra genuina

- com a maquina parada, verifique o perfil da mé com o idéneo gabarito cor-de-laranja fornecido (fig.3 ponto C)

- se necessario, depois de vestir um par de 6culos e de luvas, ponha a funcionar a maquina e proceda a rectificar o perfil da mo
com o rectificador de moé fornecido, trabalhando sempre com muita cautela, empunhando o préprio rectificador com duas maos e com
uma presa segura e eficaz. O contacto com a mo que gira a alta velocidade pode provocar queimaduras e raspaduras

- logo que montada, prove sempre uma md a normal velocidade de funcionamento pelo menos durante um minuto, antes de proceder a
amolagéo, mantendo-se apartado e assegurando-se de que outras pessoas ndo se encontrem na trajectéria do seu plano de rotagéo.

N.B.: substitua as més quando atingirem um didmetro minimo de 105mm (4.13 polegadas) aproximadamente

ARRANQUE

- depois de instalar a maquina , montar correctamente a mo e controlar se o sentido de rotagdo da mé é o indicado na protecgéo da
mo, pode proceder ao arranque

- amaquina é provida de um interruptor de seguranga com bobina de disparo, isso significa que, em caso de interrupgéo repentina de
corrente na linha, o interruptor desactiva-se autonomamente, deixando a maquina em estado de bloqueio caso a propria corrente
volte de repente (para por novamente em marcha a maquina, intervenha no interruptor)

- amaquina deve ser ligada a uma tomada com tensdo 230V~ ou a uma tomada USA com tenséo 120V~ e corrente 10A

- atomada de corrente deve ser regularmente ligada a terra e deve ser provida de fusiveis de protecgdo de 10A

- no arranque da magquina, acende-se a lampada que ilumina a zona de afiagdo. Se isso ndo ocorrer, antes de iniciar a trabalhar,
proceda a substituigdo da lampada, contactando um centro de assisténcia autorizado.

REGULAGAO DO TORNO

O torno hidraulico é provido de uma escora excéntrica graduada, a indicar cinco posi¢des diversas correspondendo a cinco espessuras
(gauge) diversas de correntes (foto 10)

Escala graduada do excéntrico: .043=1.10mm —.050=1.27mm - .058=1.47mm - .063=1.60 - .080=2.0mm.

O excéntrico foi estudado para posicionar o eixo da corrente na linha mediana do centro de rotagédo do torno. Assim, os dentes direitos
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e esquerdos vao ser afiados de modo uniforme, a mesma altura, e a corrente vai poder trabalhar da maneira melhor.

Uma vez posicionado no ponto correspondente a espessura da malha de arrasto (gauge), o excéntrico ficara na posicao desejada (foto 10).

N.B. Antes de iniciar a operagao de afiagdo, é fundamental posicionar a corrente exactamente no meio das duas maxilas

fixadas no torno (sempre com o motor desligado).

Actue como indicado:

- identifique o tipo e a espessura da corrente a afiar mediante uma medicéo instrumental ou uma consulta da tabela de correntes anexa
no fim do manual (vide colunas C-D-E-F-G para marca e tipo e coluna B para a espessura (gauge)).

- arranje um trogo de corrente nova pelo menos com dois dentes contrapostos e com uma espessura (gauge) idéntica a corrente a
afiar — posicione-a no torno com o delimitador de profundidade para a direita (foto 8)

- uma vez verificada a espessura (gauge) da corrente, accione o excéntrico graduado, posicionando-o em correspondéncia do valor
da espessura (foto 10)

- afrouxe o torno mediante a maganeta situada por baixo dele (foto 8) e gire o torno no sentido dos ponteiros do relégio dum ndmero
de graus correspondente ao angulo de afiagédo superior do dente direito, utilizando a escala graduada (foto 8) (angulos diferentes
com base no tipo de corrente, consulte a tabela de correntes no fim do manual, coluna H)

- translade o torno sobre a plataforma, posicionando-o em 0°, mediante a escala graduada situada no lado direito da plataforma e
blogueie o conjunto, mediante a maganeta situada por baixo (foto 9)

- encoste um dente direito contra a paragem da corrente (foto 8)

- desatarraxe o castéo de aperto brago situado atras da base (foto 7)

- gire o braco de suporte mé de um nimero de graus correspondente ao angulo de corte superior do dente direito utilizando a escala graduada
situada na base (foto 7) (&ngulos diferentes com base no tipo de corrente, consulte a tabela de correntes no fim do manual, coluna l)

- bloqueie o brago mediante a maganeta (foto 7)

- abaixe o brago e controle a distancia entre dente e mé

- intervindo no parafuso de ajuste para avanco detengéo corrente (foto 15 — ponto 1) com varias tentativas faga com que a mé roce o
dente (o parafuso deve ser accionado com o brago em posi¢do de nao utilizagdo de modo a que a corrente esteja livre de correr no
interior das duas maxilas)

- gire o torno no sentido oposto do mesmo numero de graus, encoste o dente esquerdo contra a paragem da corrente (foto 8/A), abai-
xe o braco e verifique se o dente roga a mé na mesma medida do dente direito

- se a diferencga for notavel significa que a corrente ndo € exactamente alinhada e é preciso intervir no excéntrico graduado com pe-
quenas deslocagbes até encontrar a posigao correcta da corrente

- uma vez localizada a linha mediana da corrente pode iniciar a operacéo de afiagéo

OPERAGAO DE AFIACAO

- Aconselha-se a limpar a corrente antes de a submeter a afiagao

- posicione a corrente que deseja afiar sobre as duas maxilas tendo cuidado para que o limitador de profundidade esteja a direita como
indicado (foto 8)

- afrouxe o torno mediante a maganeta situada por baixo (foto 8) e gire o torno no sentido dos ponteiros do relégio de um numero de
graus correspondente ao angulo de afiagdo superior do dente direito mediante a escala graduada (foto 8)

- encoste um dente direito contra a paragem da corrente e por meio do parafuso de ajuste (foto 15- ponto 1) regule o avanco do dente

- com o motor desligado abaixe o brago e com varias tentativas, por meio do parafuso de ajuste do avango corrente, aproxime o dente
da mo até roga-la, iniciando sempre pelo dente mais desgastado localizado com o gabarito fornecido (fig.3 ponto D)

- ponha em marcha a maquina de afiar e sempre com o parafuso de ajuste do avango dente determine a quantidade a remover

- uma vez estabelecida a quantidade a remover, bloqueie o parafuso de ajuste mediante o aro (foto 15 — ponto 2)

- para nao carregar excessivamente o motor e para nao danificar os dentes da corrente, remova quantidades minimas de
material e ndo se demore durante muito tempo no mesmo dente, arriscando queimar o cortante

- regule a profundidade de afiagdo com o parafuso de ajuste situado no brago, tendo o cuidado de nédo prejudicar as malhas de ligagédo
(foto 11)

- uma vez estabelecida a profundidade de afiagéo, bloqueie o parafuso de ajuste mediante o aro (foto 11 — ponto 1)

- abaixando o brago, a corrente bloqueia-se automaticamente no interior das duas maxilas, permitindo uma afiagéo precisa e segura

- afie todos os dentes do mesmo tipo (direitos) antes de girar o torno pela parte oposta para iniciar a afiagdo dos dentes esquerdos
(foto 8/A) tendo o cuidado de nédo tocar o parafuso de ajuste de avanco corrente (foto 15 — ponto 1)

- para alguns tipos de corrente é preciso transladar o torno num sentido ou no outro seguindo as indicagdes na escala graduada situ-
ada no lado direito da plataforma (foto 9)

- a transladagéo do torno, se necessaria, deve ser feita para o operador para os dentes direitos (foto 9/A) e para o lado oposto para
os dentes esquerdos (foto 9/B) (consulte a tabela de correntes no fim do manual, coluna L).

- para correntes muito desgastadas, € preciso ajustar a posicao lateral da paragem corrente (foto 15 — ponto 3) mediante a maganeta
(foto 15 — ponto 4), para evitar que a mo prejudique a prépria paragem

N.B.

- durante a afiagdo nao utilize liquidos refrigerantes.

- no fim da afiagao, desligue a maquina de afiar posicionando o interruptor em “O” antes de remover a corrente

- se, ao posicionar o interruptor em “1”, a maquina de afiar nao arrancar; se, ao posicionar o interruptor em “0”, a maquina
nao para, desligue imediatamente o cabo de alimentagao da rede.

- em caso de choques ou golpes acidentais na mé durante a afiagdo, comporte-se como no paragrafo MONTAGEM E ADVER-
TENCIA SOBRE A MO

AFIAGAO DOS LIMITADORES DE PROFUNDIDADE

- posicione o torno em 0° (foto 16)

- posicione o brago de suporte mé em 90°(com a mo perpendicular ao torno) seguindo as indicagdes da escala graduada situada na
base (foto 7)

- com a mé de espessura 6 mm de seccéo plana e com o brago em posicédo perpendicular ao torno (foto 12) regule a profundidade
de amolagao mediante o parafuso de ajuste (foto 11) (consulte a tabela de correntes no fim do manual, coluna O).

- nesta altura é possivel proceder a operagao

N.B Para os operadores mais experientes, utilizando a mé de espessura 6 mm, é possivel manter o raio original do limitador.

Neste caso aconselha-se a inclinar o braco de suporte da moé de 10° a 15° (fig. 4). Verifique a precisdao da operagdao mediante

o gabarito fornecido (fig. 3 ponto A)
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MANUTENGAO

A maquina de afiar é fornecida com o torno hidraulico completamente em funcionamento e com o pistao ja carregado de 6leo

AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG46/ DIN - 31524)

- desligue sempre a ficha da tomada de corrente, antes de efectuar qualquer operagéo de manutengéo, lubrificagéo ou limpeza

- amaquina de afiar deve ser mantida limpa, a fim de tornar as instrugdes sobre a seguranga e as placas bem legiveis. A limpeza deve
ser efectuada com um trapo ou com um escovilhdo

- nao use ar comprimido porque poderia levar os residuos de poeira metalica em posigdes ndo alcangaveis onde poderiam danificar

_ partes vitais da maquina de afiar.

E periodicamente necessario carregar o 6leo no circuito oleodindmico. Actue do seguinte modo:

a) levante o brago até ao fim de curso

b) desatarraxe o parafuso (1) situado na uni&o fixada directamente no pistéo (foto 13)

¢) mantendo sempre o brago levantado até ao fim de curso, introduza no circuito a quantidade de dleo hidraulico necessaria para o bom
funcionamento (6cc).
Para o carregamento aconselha-se a utilizar uma seringa carregada com 6leo AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG46/ DIN - 31524) (foto 14);

d) volte a montar o parafuso e a anilha de cobre sem apertar;

e) abaixe o brago lentamente para fazer sair o ar do circuito;

f) aperte o parafuso mantendo o brago todo abaixado.

EM CASO DE PROBLEMAS TECNICOS

A maquina nao arranca:

- verifique se a ficha esta bem ligada a tomada de corrente

- certifique-se de que o cabo de alimentagao da maquina néo seja danificado

- verifique se a tomada de corrente esta sob tenséo

- certifique de que néo se tenham queimado os fusiveis no interior da tomada

- assegure-se de que nao tenha disparado o interruptor diferencial da sua instalagao eléctrica

Se, apds estas operagdes, o ndo funcionamento dever ser atribuido a maquina, mande-a controlar por um centro de assisténcia auto-

rizado.

A ligagdo da maquina a rede faz disparar o interruptor diferencial:

- dirija-se para um centro de assisténcia autorizado.

O motor eléctrico da maquina aquece excessivamente:

- verifique se a tens&o indicada na placa de identificagdo corresponde a tenséo de rede

- certifique-se de que a ventoinha de arrefecimento do motor gire regularmente e de que n&o seja danificada

- certifique-se de que a moé nao se bloqueie durante a afiagao

Caso o problema permanega, dirija-se para um centro de assisténcia autorizado.

O sentido de rotacdo da moé é oposto ao indicado na maquina:

- dirija-se para um centro de assisténcia autorizado

A maquina tem vibragdes anormais:

- verifique se a maquina esta fixada correctamente a bancada de trabalho

- verifique se o motor esta fixado correctamente ao brago com os trés parafusos de fixagdo

- verifique se a unidade do torno esta bem fixada a base mediante a maganeta situada por baixo

- verifique se a mo abrasiva estda montada correctamente no seu cubo de centragem

Caso o problema permanega, dirija-se para um centro de assisténcia autorizado.

A corrente ndo se bloqueia ao abaixar o brago motor:

- verifique se o excéntrico de guia esta posicionado correctamente em relagdo ao tipo de corrente a afiar

Solugdo: procure a posigao correcta seguindo as instru¢cdes do manual

- verifique se, ao abaixar o brago, a vareta desliza correctamente no interior da guia corrente e se deforma suficientemente a maxila
interna assegurando um aperto regular da corrente

Causa: quantidade de dleo insuficiente no interior do circuito

Solugdo: depois de descarregar o circuito, volte a carrega-lo seguindo as indicagdes do manual

Caso o problema permaneca, dirija-se para um centro de assisténcia autorizado

DEMOLIGAO

A maquina de afiar super jolly foi fabricada com materiais reciclaveis até 90%, por conseguinte, caso seja preciso por a maquina fora
de servigo, ndo a abandone no ambiente, mas entregue-a ao seu revendedor que procedera a sua justa colocagéo.

GARANTIA

- avalidade da garantia sobre o produto é a reconhecida pelo pais de venda. O pedido de garantia s6 tem valor se acompa-
nhado por uma cépia do documento de compra (factura ou recibo). Para eventuais reparagdes a maquina devera ser enviada
para o revendedor pré-paga.

- Agarantia decai se:

a) a maquina de afiar for manipulada;

b) a maquina de afiar nao for utilizada do modo indicado no presente manual;

¢) na maquina forem montadas pecas, ferramentas ou més ndo genuinas e/ou ndo autorizadas;

d) a maquina de afiar for ligada a uma tenséao diferente da indicada na placa de identificagdo da maquina.
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EAAHNIKA

Me tnv empéleia Tou TuApaTtog YTTooTpIgng Tou ZEPRIG Kal Twv Texvikwy Ekddoewv
ANOKAEIZTIKH IAIOKTHZIA

KdaBe pnxavnua Tpoxiopatog ouvodeUeTal atrd £va avTiTUTIO TOU TTaPAVTOG EYXEIPIdiou.
Znueiwaon: ol TTePIyPAPEG Kal Ol EIKOVEG TTOU TTEPIEXOVTAI OTO TTaPOV eyXeIpidio dev Ba TTpéTrel va BewpolvTal auoTnpd deoueu-
TIKEG. H ETaupeia Siarnpei 1o dikaiwpa va emi@épel mBavég aAAayég oTo eyXelpidio Xwpig TTponyouuevn evnpépwon.

HAEKTPIKH AKONIZTIKH MHXANH TlA AAYZIAEE
super jolly 230V~ - super jolly 120v~

XAPAKTHPIZTIKA THZ MHXANHZ

- KaraokeuaoTtig: Tecomec SpA- Via Secchi, 2 - 42011 Bagnolo in Piano — Reggio Emilia - ITALY
- Mnxavi: AKovioTIKr punxavn yia aAucideg super jolly

AEAOMENA KAI MONTEAA

ekdoxég: super jolly 230V~ - super jolly 120V~

ToTroBeTNUEVN 10XUG: HAEKTPIKO povopaaikd potép 50Hz 214W tdon 230V~ - 60Hz 285-300W 1don 120V~

B100TACEIG TPOXOU: eEwTEPIKNA dIAUETPOG 145mm, eowTEPIKN SIAPETPOG 22.3mm

Taxog: 3.2 -4.7 - 6 mm

- péyiotn TaxutnTa: 3400 oTpo@ég/AeTITO (120V~) / 2800 oTpo@EG/AeTTTO (230V~)

- AduTra tuTTou: 15W yia ta povtéda 230V~ kai 120V~

oT1d0un BopuBou: 79dB (A)

ETriTredo Kpaéacp(bv METOOIdOUEVWY 0T Aafn: <2,5 m/S?

TpoRAeTTéuevol TUTTOI cAuaidwv: BrAuaTta 1/47-.325” - 3/8” - .404” -1/2” (ue TPOXO Kai €I0IKN PEyyevn €TTiong To Brpa 3/4”)

OUVOAIKO BApog pnxavAg: 74N (7 5 kg)

Xopnyouueva ageaoudp: Tpoxoi Traxoug 3.2 - 4.7 - 6 mm, 1 kAeidi Es.4 yia Tnv ammocuvappoAdynan Tou oupnAnpwpaTlKou TTPOKAAUU-
paTog, 1 KA€idi Es.5 yia TNV amrocuvapuoAdynan Tou TpoxoU, 2 ITTouAdvIa yia Tnv oTaBepoTroinan TnG pnxavig, 1 e€dptnua Asiavang
TpoxoU, 1 deiypa.

EIZArQrH

QuAaETe pe TTPoCoxK TO TTapPOV eyxeIpidIO.

Ma TN cwoTA ASIToupyia TOU PNXAVAKATOG TPOXIOUOTOG KAl yia TNV aTToQuyr aTuXNUAaTwy, unv EEKIVAOETE TNV AEITOUpYia TOU Xwpig
TPpWTA Va £XETE S1aBdoel To eyXeIpidio pe peydAn Tpoooxn. Méoa ae autd 1o eyxelpidio Ba Ppeite TIG 0dnyieg Acitoupyiag Twv dia-
POpwWV £EOPTNUATWYV Kal TIG 0BNYIES I TOUG ATTAPAITNTOUG EAEYXOUG Kal TN GUVTHPNOT.

MPOZOXH- OAgg o1 AsiToupyieg oUVTAPNONG TTOU SeV AvaPEPOVTAl OTO TTAPOV gyXEIPiSIo Ba TTpétrel va yivouv atré éva e§ouoi-
odortnpévo ouvepyeio. Na va ¢ao@alioeTe Pia oTaBepr| Kal KAVOVIKI AEITOUpYia TOU UNXavAUATOG TPOXioWATog, va BUPAaTe 0TI TUXOV
AVTIKATAOTAOEIG AVTAAAAKTIKWYV TTPETTEN Va Yivouv pévo pe FNHZIA ANTAAAAKTIKA.

KANONEZ AZ®AANAEIAZ

MPOZOXH- To unxdavnua TpoXioMaTOG, av XPNoiPoTroinési cwoTd, gival éva ypryopo epyaAeio epyaaciag, BOAIKO Kal IKAVO.
Ma va gival n epyacia oag TAvTa EUXAPIOTN KAl A0 QPAARG, VO TNPEITE ME AKPIBEIN TOUG KAVOVIOHOUG ACQAAEIAg TTOU avVa@EPOVTAI
TTapaKaTwW KOBWG Kol o€ OAo TO eyXEIpidIO.
1 - To ynxdvnua Tpoxiopatog TPETTEl va XPNOIYOTTOIEITAI HOVO aTTO ATOUA EVAAIKA, HME KOAR QUOIKY) KOTAOTACHN Kal TTOU €ival YVWOTEG
TWV KAVOVICUWV AgIToupyiag.
2 - Mn gopdrte daxTuAidia, BpaxidAia i oykwdn evOUUATA TTOU UTTOPOUV Va £pBouV O€ ETTAQH UE TOV TPOXO.
3 - Katé tnv didpkeia TnG epyaciag Kai TnG Aciavong Tou TpoxoU va pOPATE YAVTIO KOl TIPOCTATEUTIKA YUONIG.
4 - Mn oTaaTdTE TTOTE TNV TTEPIGTPOPH TOU TPOXOU HE Ta XEPIa aKOMA Kal UETA TO GRAGCIKO TOU HOTEP.
5 - [paypaTOTIOIEITE TO HOVTAPICUA TOU TPOXOU KOl OTTOIAdATTOTE AAAN EpyaaTia ouvTiPNOoNG Kal HETAPOPAG, PE TNV TTPI(0 OTTOCUVOEE-
vn.
6 - Mn Bacete o€ Aeitoupyia To PNXAvNua TPOXIOHATOG XWPIG TNV OUNTIANPWHATIKN TTPO0TACiN TpoX0U (@wT. 6) - n KUpia TTpooTaT
XOpNyeiTal fidn epappoapévn oty pnxavr kai dev Ba TTPETTEN VO aQaIPEITal TTAPA HOVO O€ TIEPITITWON AVTIKATACTAONG TNG
7 - BeBaiwBeite 611 01 TIPEG TNG TAONG KAI TNG GUXVOTNTAG TOU PEUPATOG, TTOU AvayPAQOVTal GTO TTIVAKA TEXVIKWY XAPOKTNPICTIKWY TTAVW
OTO PNXAvNUa TPOXIOPATOG, AVTIOTOIXOUV PE EKEIVEG TOU DIKTUOU OUVOEDNG.
8 - Mn xpnoiyotroigite KOAwDdIA, PEUPATOAATITEG (QPIG) N TTPOEKTACEIG (UTTOAAVTECEG) EAATTWHATIKEG H TTOU SEV TNPOUV TOUG KAVOVIOUOUG.
9 - ATroouvdéaTe apéowg TNV TPila atd 1o SIKTUO AV TO KOAWDIO Eival KATEGTPAMMEVO N KOPPEVO. Mo TNV ETTIOKEUN N AVTIKOTAOTAON
aTTEUBUVEDTE EKEN TTOU TO AYOPACATE i} OTO £60UCIOBOTNHEVO KEVTPO OEPPRIS. To KAAWDIO TPOPOdOCIaG OAOKANPWVETAI JE OTTOAAEEIS
ouvdeong Pe TTpooTacia. H ecwTePIKr) NAEKTPIKY oUVOEDT ouvioTaTal 0TNV El0aywYr| TwV ATTOAREEWY OUVEETNG TOU aywyou TPOYo-
doaiag ameubeiag aTo dIakOTITN. H oUvdean pe To NAEKTPIKG peUpa TTPETTEN va ival o€ TETola BE0N WOTE va PN YTTopei va TTabel (nuid
a1o GTopa R oxAuaTa Badovrag o€ Kivouvo auTtd Kail E03G.
10 - Mpiv BaAeTe o€ AsiToupyia TO pnxavnua TpoxiouaTog BeBaiwbeite 0TI oTNV TTEPIOYKT EPYaTiag Tou TpoxoU dev UTTAPXOUV epyaAeia n GAA QVTIKE-
peva.
11 - EAéyxete Tnv B€an Tou KaAwdiou KaTd Tn SIGPKEIQ TNG EPYATiag £TO1 WATE va BPICKETAI TIAVTA HOKPIA ATTO TNV AKTIVa AEITOUPYIag TOU
TPOXOU Kal va Pnv TeVTWveTal. Mnv TpoxifeTe kovid oe GAAa NAEKTPIKA KAAwDIA.
12 - Mnv TrpoxwpdTe TNV aAugida e TO apIoTEPO XEPI TIPIV O TPOXOG OTTOPAKPUVOEI EVTEAWG aTTd TNV TTEPIOXT EPYATIAG.
13 - Mnv emiTpémete o€ GAAQ ATOPA VA OTEKOVTAI KOVTA OTO PNXAVNHA TPOXIOPATOG KATA TN SIAPKEIQ TNG AEITOUPYIOG TOUu OUTE va aKOU-
MTTOUV TO NAEKTPIKG KaAwSIO.
14 - AiaTnpeite TavTa oTEYVEG KaI KOBAPES TIG AaBEG.
15 - Mpiv BaAeTe o€ Asitoupyia To pnxdvnua Tpoxioparog BeRaiwbeite 6TI 0 TPOXOG £ival TOTTOBETNHEVOG CWOTA KAl JOKPIG AT TNV TTEPI-
oxN epyaoiag.
16 - EpyaCeoBe ravta pe Tn Pnyavr) KoAd oTaBepoTroinuévn GTov ToiX0 1) GTOV TIAYKO £pYaCiag.
17 - Na epydleaBe ravta og BEon ao@alr kai aiyoupn Sivoviag TNV PEYIOTN TTPOCOXN XWPIG VO aQaipeiodE.
18 - Na akohouBeite TrGvTa TIG 08nNYieg TTOU TTPORAETTOVTAN YIa TIG EPYATIEG OUVTPNONG.
19 - EAéyETe, TIPIV aTTO TNV XPRON, TO IN)Avnua TpoxiopaTog yia va BePaiwbeite 61 kABe SiIdTagn TTPOCTACIAG KAl N, AEITOUPYEI.
20 - Mn xpnoipoTtrolgite éva UNXAvnua TPOXIOPATOG TTOU £ival EAATTWHATIKG N TIANWUEAWG ETTIOKEUOOUEVO, KOKWS CUVapUoAoynuévo A aubai-
peTa TTapaAAaypévo atrd un £6ouaiodoTnuévo aTouo. Mnv a@aipeite Kai un BETETE EKTOG AEIToupyiag otroladATToTE dIGTAgN TTPOCTACIAG.
21 - Mn XpnOIYOTIOIEITE TPOXOUG BIAPOPETIKOUG OTTO EKEIVOUG TTOU UTTOBEIKVUOVTAI OTNV TTIVOKIOA aAucidwv oTo TEAOG TOu gyXEIpIdiou
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(otAeg M kai N).

22 - Mn XpnOIYOTIOIEITE TO PNYXAVNUA TPOXIOPATOG AV PnXAvnua KOTTAG I yia va TPOXIOETE QVTIKEIYEVA TTOU BeV gival aAUGIOEG KOTTAG.

23 - Na diveTe 1] va BaVEIZETE TO PNXAVNHA TPOXIOPATOG HOVO OE AToPa EUTTEIPA TA OTToia YVWPICOUV TNV AEIToUpyia Kal TN cwaoTr XpAon
TOU UNXOVAUGTOG.

24 - Na QuAdooeTe TTavta 10 pnxc’xvnpa TpOXiopATOG O€ pépog OTEYVO, UTTEPUWWHEVO aTTO TO £80QOG Kal Hakpld atto TTaidid.

25 - Mnv eKBETETE TO PNXAVNUA TPOXIOUATOG OTN BPOXN N OE TUVBNKES UTTEPBOAIKIG UYPATIag.

26 - Mn XpnOILOTIOIEITE TO UNXAVNUA TPOXIOHATOG O EKPNKTIKN ] EUPAEKTN ATHOCPAIPA.

27 - Z¢ neplnTwor] TToU TEBEI EKTOG )\slToupylc(g TO HNXavnua Tpoxlopoﬁog MNv 10 eykaTaAgiweTe oTo TIEPIBAAAOV QAAG ETTIOTPEWTE TO EKEI
TTOU TO ayopacaTe, OTTou Ba YePIMVATOUY yia TNV owaoTr d1dBear] Tou.

28 - Na atreuBiveaTe TTAVIA GTO KOTACTNHA TTOU AyOPACATE TO UNXAVNKA yIa OTToIadnTToTE £TTECAYNON 1) ETTEURACN TToU XPrdel TTPOTE-
paIOTNTAG.

29 - Mnv Tpafdre 10 NAEKTPIKG KAAWBIO yIa va To atroouvdEoeTe atméd Tnv Trpida. Kpatdre 1o kaAwdio pakpid atrd mnyég Bepudtntag, Addi
Kal KOQPTEPEG GKPEG.

30 - AlokOyTe TN o0vOEDN PE TO NAEKTPIKO pEUA TTPIV QVTIKATACTAOETE TNV AAUTTA.

31 - BeBaiwbeite 6T o1 TIUEG TNG TAONG KAl ToU BOATAL TNG KavoUpyIag AGUTIAG avTIOTOIXOUV PE EKEIVEG TTOU avaypa@ovTal TV ETIKETA
TToU BpiokeTal TTAvW OTNV TIPOCTOCia TPoYXOoU.

32 - Na va atro@uyeTe KIVOUVOUG KOTTG, JETOKIVEITE TNV AAUGi®A TTIAVOVTAG TNV PE TO CWOTO TPOTTO ATTO TOV KPiKo oUVOEDNG Kal OXI aTTd
TNV KOPTEPH PEPIA TWV DOVTIWV.

33 - Mn 6£1eTe O€ AciTOUPYiQ TNV PNXOVI KPATWVTOG TOV TPOXO HE T XEPIQ

34 - MpoguAayBeite atd NAeKTPOTTANEIA. ATTOQEUYETE TNV ETTAQPH TOU CWHATOG UE PETAAAIKEG ETTIPAVEIEG AOXETEG PE TO PNXAVNHA TTOU
OKOUMTTOUV OTO £00¢QOG.

35 - Mnv @optadpeTe TO epyaAeio kartd Tnv SIdpKEIa TNG EPYOTiag.

MPOXZOXH - ETKATAXTAZH TOY MHXANHMATOZ TPOXIZMATOZ
- TomroBeTHOTE TO UNXGVNHA TPOXITHATOG OF PHEPOG TIPOCTATEUHEVO OTTG T OKOVN Kal TNV UYPaoia, HE KAAG QWTIONS, HOKPIA
a6 TaIdId, HOKPIA OTTO UYPAEPIO, UYPd N UAEG KAUOIHEG | EKPNKTIKEG KO ME TETOIO TPOTTO WOTE O PEUHOATOAATITNG VO UTTOPE(
va ouvBEdEi o€ pia wpifa kaTtdAANAN Kal PE yeEiwon, XwWPig va XPNOIMOTTIOINCETE ETMIKIVOUVEG TIPOEKTATEIG.

- ZTaBePOTTOINGTE TO PNXAvnUa TPOoXioPaTog aToV TIAYKO £pYaCiag Je 0U0 xopnyouueva utrouAdvia M8x80 (pwr. 1). MNa va otabepoTrol-
NoETE To unxavnua atov TTAyKo epyaaiag, Ba TTPETTEl va TO TOTTOBETATETE e CWOTO TPOTIO XPNOIUOTTOIWVTOG TIG KATAAANAEG EYKOTTEG
(Qwr. 3)

- Katd Tnv 101108£TN0N GTOV TOiX0 XPNOIUOTIOINGTE éva TPIYWVIKG OTAPIyPa (Sev Xopnyeital) (@wr. 2). BeBaiwBeite 6T To pnyavnua dev Bpi-
OKETAI OTO UYOG TWV POTIWV TOU XPAOTN. ZUVIOTATaI N TOTTOBETNON Tou 0€ WEyIoTo Uywog TrepiTrou 120-130 cm atré 1o emTiTed0 €0APOUG.

- BidwaoTe Tn Aafn oTnv KOPUPr TOU KIVATHPIOU Bpayiova XpNCIMOTIOIVTAG TNV egaywvikr Bida M6E25 kai To TeTpdywvo Tragiudadl M6
TTOU 0ag xopnyouvtal (ewr. 17)

- 0QOU EYKATOOTAOETE GWATA TNV PNXOVI JTTOPEITE va TTPOXWPATETE GTNV EYKATAGTAGN TOU TPOXOU

EFKATAZTAZH KAI NMPOEIAOINOIHZEIZ ZXETIKEZ ME TON TPOXO

- XPNOoIJOTTOIEITE TOV KATAAANAO TPOXO Yia Tov TUTTO TNG aAucidag TTou BEAETE va TpoXioeTe, GUPPBOUAEUOUEVOI TV TTIVOKIdA aAuCidwv
TToU BpiokeTal oTo TEAOG TOu eyxelpidiou (oTRAEG M - N)

- TpIv TN XpRon BeBaiwdeite 611 01 TPpoXoi TTOU TrapaAdfaTte padi e To pnxdvnua Bpiokovral o€ APICTN KOTAOTAOT. TOTTOBETW-
VTOG TOUG OTTO TNV KEVTPIKNA OTTH KAl KTUTTWVTAG TOUG TTAEUPIKA KOVTA OTNV TIEPIPEPEIA, EAAPPA, e Eva un HETAAAIKG QVTIKEIUEVO, TTPE-
el va TTapdyouv éva PETOAAIKO 1X0. Av OKOUCETE Evav UTTOKW®O X0, auTtd gival Beiypa OTI UTTAPXEl PWYMA 1) GTTACIUO Kal O TPOXOG
KpiveTal akaTtdAAnAog yia xpron.

- unv TotroBeTEITE O1a TNG Biag TOV TPOXO OTOV OTPOYEA KAl NV TPOTTOTIOIEITE TNV SIAPETPO TNG OTTAG, ATTOPEUYOVTAG TN XPAGN TPOXWV
TToU OV £XOUV TEAEIO EQapUOYRA

- Y10 TNV EYKATAOTOON TOU TPOXOU XPNOILOTIOIEITE OTTOKAEIOTIKG OTPOPEQ Kol PAGVTZa KaBapoUg Kal Xwpig CNuIES

- PeBaiwbeiTe OTI O DIKOTATEIG TWV EGWTEPIKWV KAl ECWTEPIKWV DIAPETPWV TOU OTPOPEX KAl TNG PAGVTLAG €ivar of iDIES (IK. 1)

- ByaATe TO GUTTANPWHATIKG TIPOKAAULLA XPNOIPOTIOIDVTAG TO KATAAANAO €§aywvo KAEIDT 4 TTou oag Exel XopnynBei (pwr. 4)

- ByaATe Bideg kal pAAVTCa (QWT. 5). AQrioTe va YMOTPrOE! 0 TPOXOG (TTOU EXETE OTO LETAZU ETTIONHAVEI) OTO ECWTEPIKG TNG TIPOCTATIAC,
TOTTOBETAOTE CWOTA TOV TPOXO OTOV OTPOPED KAl ETTAVATOTTIOOETAOTE O@iyyovTag TNV @AdvTla e Bideg M6x25 xpnoigoTTolwvTag To
€€Aywvo KAeIdi 5 TTou oag £xel xopnynOei (Qwr. 5)

- TPOoC£STE 181aiTEPA KOTA TNV TOTrOBETNON TNG @AAVT{OG N OoTroia Ba TTPETTEl VA €ival OTPOAHPHEV HE TNV EKPOPTWON TTPOG TN
MEPIA TOU TPpOYXOU (EIK. 2)

- 0 TpoX6G TTou ToTToBETEITal e UTTEPBOAIKA O@IYUEvEG AAVTLEG UTTOpEi va aTrdoel n va diaAuBei katd Tn didpkela TNG AsiToupyiag B¢-
TOVTaG O€ Kivduvo To XpraTn. MNpog atroguyn autoU Tou Kivouvou o@igTte TIG Bideg MEx25 pe 7 Nm (edv gival duvatdv eAEyETe auTtd Ta
Oedopéva Pe Eva OUVAUOMETPIKO KAEIDT)

- TOTTOBETACTE TO GUUTTANPWHATIKG TTPOKAAUUUA GTNV TTPORAETTOUEVN UTTODOXT OTO KEVTPO TNG KUPIAG TTPOCTACIAg TPOX0U Kal 0TaBepo-
TToINOTE TO e Bideg M5x12 xpnoipotroiwvTag To KATAAANAO e€dywvo kAeIdi 4 TTou oag £xel xopnynoei (pwT. 6)

EAErXoz TPOXOY

- oTaBeite TAGI oTOV TPOXO, BAATE O€ ASITOUPYIia TO PNXAVNUA KAl EAEYETE OTTTIKG TOV TPOXO WWOTE VA PNV TOAQVTWVETAI OUTE TTAEUPIKG OUTE
EYKAPOIO TTPOKOAWVTAG AVWHUOAEG BOVATEIG

- €Av oupBaivel autd oTapaTr']oTs cxpéou)g mn MNxavn Kai eAéyETa av TO JOVTAPICHA TOU TPOXOU £YIVE PE TO CWOTO TPOTTO. Av gival aTra-
PAITNTO AVTIKATACTAOTE TOV TPOXO WE Evav dAAo yviaio

- HE TO PNXAvNua oTapatnpéVo AEYETE TO TTEPIYPANHA TOU TPOXOU WE TO EIBIKG Seiypa TTOPTOKAAT XPUWHATOG TTOU 0Og EXEI XOPNYNOEi (€1K.
3 O'I]|J£IO (o

- av gival arapaitnTo, apou popéoeTe éva Jeuydpl yuaAid Kol yavTia, BAATE o€ AIToupyia TNV aKOVIGTIKF UNXAvI] Kal AEIGVETE TOV
TPOXO ME TO EAPTNU Agiavang TTou aag €xel xopnynBei douAedovtag TTavTa pe HEYAAN TTPOCOXK KPATWVTAG YEPA Kal JE Ta dUO XEPIA TO
e€apTnua Agiavong. H eTTagr] pe Tov TPOXO TTOU TTEPICTPEPETAI IE JEYAAN TaXUTNTA PUTTOPE] VO TIPOKAAETEI EykaUpaTa Kal ydapaiuaTta

- QOKINAOTE TIAVTA, OTNV TAXUTNTA £PYACIAg, £va TPOXO TTOU TOTTOBETATATE YIA TTPWTN POPA YIA TOUAAXIGTOV €va AETTTO TTPIV TTPOXWPN-
OETE OTO OKOVIOUQ, OTEKOVTAG TTAPAUEPT KOl EAEYXOVTAG OTI KOVEVAG OEV BPICKETAI OTNV TPOXIA TTEPIOTPOPNG TOU.

ZHMEIQZH: avTIKaOTOOTAOTE TOUG TPOXOUG OTAV PTAVOUV O¢€ pia eAAXIoTN BidpeTpo epitrou 105mm (4.13 ivroeg)

AEITOYPTIA

- 0QOU TOTTOBETAOETE TN PNXOVI), MOVTAPETE CWOTA TOV TPOXO Kal EAEYEETE OTI N POPA TTEPIOTPOPAG TOU Eival N EVOEDEIYUEVN OTNV TTPO-
oaTagia TpoxoU, PTTOPEITE va TNV BETETE O€ AslToupyia

- n gnxavn gival epodloopévn Pe éva BIOKOTITN oPaAEiag Ye Trvio atroouvdeons. AuTO onpaivel 0TI O€ TTEPITITWON AIPViIBIag SIAKOTTHG
TOU NAEKTPIKOU PEUPATOG O OIAKOTITNG ATTEVEPYOTTOIEITAI AUTOVOUO APAVOVTAG T UNXAvH 0 80N avauovng aTnV TTEPITITWAN EaQVIKAG
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EMOTPOPAG TOU peUpATOG (YIa va EavaBdaAeTe o€ Asitoupyia Tnv unxavh Ba TTpETTel va avoigeTe TTAAI To SIAKOTITH)

- n gnxavn TpETTel va ouvoeBei pe pia pida Tdong 230V~ r) rpifa USA pe 1don 120V~ kai pedpa 10A

- n Tpida Ba TTPETTEl va gival YEIWPEVN Kal EQOBIOTHEVN PE ao@AAeieg 10A

- OTav ptTaivel o€ Aeitoupyia n unyavn avaBel pia AGutra mou @wrtiCel T TTEPIoXT Tou akoviouatog. Edv autd dev aupBei, TTpiv apyioeTe
TNV £pyaagia avTiKaTaoTAOTE TN AQUTIO aTTEUBUVOUEVOI O€E £va €EOUCIOBOTNUEVO KEVTPO TEPPIG.

PYOMIZH MEITENHZ

H udpauAiki péyyevn eival epodiacuévn Ye éva KANIHOKWTO EKKEVTPO, TTOU QEPEI TTEVTE OIAPOPETIKEG DIaBABUITEIS avTIOTOIXEG O€ TTEVTE
OI0QOPETIKA TTAXN (gauge) aAucidwy (@wr. 10). AlaBabuioeig ékkevipou: .043=1.10mm - .050=1.27mm - .058=1.47mm - .063=1.60mm
-.080=2.0mm.

To €KkevTpO €ival HENETNPEVO £T01 WOTE O GEoVag TNG aAuCidAG va TOTTOBETEITaI OTN PEDN TOU KEVTPOU TIEPIOTPOPNG TOU TPOXOU.

‘Ero1, 1o degia kal Ta apioTepd dOvTIa Ba aKovIoTOUV opoI6poppa aTo id1o Uyog kal n alucida Ba ptropei va SouAéyelr e apioTo TpATTO.

To ékkevTpo OTav To1TTo0eTNOEI 0TV BaBUIda TTOU AVTICTOIXEI OTO TIAXOG TOU KPikou TPARAyUaTog (gauge) Ba peivel otnv €mBuunTr) 6éon

(pwrt. 10).

ZHMEIQZH: givan onpavTiKG, TTPIV APXICETE TNV EPYNCia TOU OKOVIOMATOG, VO TOTTOBETAOETE TNV OAUCI®A OTO KEVTPO TwV dUo

olayWVWYV TNG HEYYEVNG (ME TO YOTEP TTAVTA OBNOTO).

[MpoxwpnoTe OTTWG TTAPOKATW:

- €€akpiBwaoTe Tov TUTTO KaI TO TTAXO0G TNG aAUCidAg TTPOG akoVIoUO 1 P PETPNON 1 GUPBOUAEUOUEVOI TNV TTIVOKIOA aAUCidwv GTO TEAOG
Tou BiBAIapiou (BAétre oTrAeg C-D-E-F-G yia pdpka kai 100 Kai oTAAn B yia axog (gauge)).

- EQOOINOTEITE PE £va KOPPATI VEAG aAuaidag pe TOUAdYIoTOV BUO avTiBeTa BOVTIO Kal PE TTAX0G (gauge) idlo JE TNG TTPOG AKOVIOUO aAu-
gidag - TOTTOBETATTE TO OTNV PEYYEVN UE TOV puBpIoTr BaBoug oTa deCId (pwrT. 8)

- Otav eCakpIBwaoeTe TO TTAXOG (gauge) TG aAuaidag TOTTOBETACTE TO KAIMAKWTO EKKEVTPO OTN Babuida TToU avTIGTOIXEI OTNV TIUA TOU
Tayxoug (pwrt. 10)

- XOAOPWOTE TNV PEYYEVN XPNOIUOTIOIWVTAG TO TTOUOAO TTou BpiokeTal atd KATW (PwT. 8) KaI OTPEWTE TNV PE WPOAOYIOKH Popd OTNV
010BdBuIoN TTOU AVTIOTOIXEI OTNV AVWTEPN Ywvia Tpoxiopatog Tou degiol dovTioU XpnoIPOTIoIWVTAG TNV KAipaka (@wrt. 8) (yia diago-
PETIKEG YWViEG pe BAan Tov TUTTO TNG aAucidag oupBouleuTeite TNV Tvakida aAucidwyv oo TéAog Tou BiAiIapiou oTriAn H)

- UETOKIVAOTE TNV PEYYEVN OTO €AKNOpPO ToTToBETWVTAG TNV 0€ 0° XPNOIPOTTOIWVTAG TNV KAIPAKa TTou BPioKeTal aTn OeEIG YEPIG TOU EAKN-
Bpou Kkal uTTAoKapaATe T TTAVTA PE TO TTOPOAO TToU BpioKeTal ATTO KATW (PWT. 9)

- BdAte €va Begi OOVTI yia KTUTTNUA KOVTPa aTO PTTAOKO TG aAuaidag (wrT. 8)

- &ePIdWaTE TO TOGPOAO OPICiPaTOG TOU Bpaxiova TTou BPIoKETaI GTO THIOW PEPOG TNG BACNG (QwT. 7)

- OTpéYTE TO Bpayiova Tou TpoxoU oTn SIaBABUION TTOU QVTIOTOIXEI OTNV AVWTEPN YwvVia KOTTA Tou &€€lou dovTIoU XPNGCIKOTIOIWVTAG
TNV KAipaka 1ou Bpioketal on Baon (Qwr. 7) (yia SIOQOPETIKEG ywvieg e BAan Tov TUTTO TNG aAuGi®ag GUMBOUAEUTEITE TNV TTIVOKIdO
aAuaidwv aTo TEAog Tou BiBAiapiou oTAAN 1)

- MUTTAOKApPETE TO Bpaxiova Ue To TTOUOAO (QWT. 7)

- XaunAwaoTe 1o Bpaxiova Kal EAEYETE TNV atréoTaon PeTagU dovTioU Kal Tpoxou

- EVEPYWVTOG OTN Bida Tou puBUIOTA pNXavIoPoU TTPOXWENAMATOG, UTTAOKapiopaTog TG aAuaidag (ewr. 15 - onueio 1) dokipdoTe va
TTEPAOETE EUOTA TO BOVTI oTOV TPOXO (N Bida evepyoTtroigital ye To Bpayiova og BEon un XPNOIKMOTToINCTG TOU €101 WOTE N aAuCida va
KIVEITOI EAEUBEPO OTO EOWTEPIKS TWV OUO ClAYWVWY)

- OTPEWTE TN Péyyevn pe Tnv idla diaBaBuion atrd Tnv avtiBeTn @opd, BAATe Eva apiaTepd OOVTI yia KTUTINUA KOVTpa 0T UTTAGKO TG
oAuaidag (pwr. 8/A), xapnAwaTe To Bpayiova Kal EEaKPIBWATE OTI TO OOVTI TTEPVAEI EUGTA aTTO TOV TPOXO TO 010 OTTWG Kal To Oegi

- €Av n dlagopd cival agloanueiwTn, autd anuaivel 6Ti N alucida dev €ival 0Tn CwOoTH TPOXIA KAl Ba TTPETTEI va ETTEUPRETE IE PMIKPEG LETA-
KIVAOEIG OTO KAIMAKWTO EKKEVTPO WEXPI va BpeiTe TN owaoTr B€on TnG aAuaidag

- Orav Bpedei n peoaia B€on TNG aAuacidag utropei va apxioel n diadikagia ToU aKOVIGUATOG.

AIAAIKAZIA AKONIZMATOZ

- guvioTaTal 0 KaBapIoPog TNG AAUGIdAG TTPIV TO AKOVIOUO

- TOTTOBETACTE TNV TTPOG AKOVICUO aAugida OTIG dUO CIaYWVES TIPOTEXOVTAG TO pUBUIOTH BABOUG TTou TTPETTEN Va gival aTa BeCId OTTWG
£xel utrodeIxOei (PwT. 8)

- XOAOPWOTE TN PEYYEVN XPNOIYOTTOIVTAG TO TTOUOAO TTou BpiokeTal atrd KATW (QWT. 8) Kal OTPEWTE TNV JE WPOAOYIaKH popa OTnV
01034BuIoN TTOU AVTIOTOIXEI PE TNV AVWTEPN YwVvia TPOXioPATOG Tou eEIoU SOVTIOU XPNOIUOTIOIWVTAG TNV KAIHaKA (PwT. 8)

- BAATE £va Begi dOVTI yia KTUTThUO KOVTpa 0To PTTAGKO TG aAucidag kal pe Tn Bida Tou puBuioTh (pwrT. 15 - onueio 1) pubuioTe TO
TIPOXWPENUa Tou dovTioU

- JE TO pOTEP ORNOTO XaunAWATE To Bpayiova Kal TTPoaTTabnoTe, Pe Tn Bida Tou puBUIoTH TTPOXWPAKNATOG TNG aAUCidag, va TTANCIACETE
TO BOVTI OTOV TPOXO UEXP! Va TOV ayyigel apxifovrag TTavta pe 1o 1o @Bapuévo dOvTI TTou £6oKPIBWONKE UE TO Seiyua TTOU 0Og EXE
xopnyneei (eik. 3 onueio D)

- BéoTe o€ Kivnon TN unxavn kai e 1 Bida Tou pubuIoTr TTPOXWPAMATOS SOVTIWY KAVOVIOTE TNV TTOCOTNTA TTOU TTPETTEI VO AQPAIPECETE

- OTav KAvOViaTe QUTAV TNV TTO0OTNTA UTTAOKAPETE TN Bida TOU pUBUIOTH PE TO JETAAAIKO SAKTUAIO (wT.15 - onpueio 2)

- yia va pnv emRapUveTe UTTEPBOAIKG TO MOTEP KO YIA VO MN @BeipeTe Ta SOVTIO TNG OAUCIBAG apalpeiTe EAAXIOTEG TTOOOTNTES
UAIKOU KO U HEVETE YIO JOKPU XPOVIKO S1doTnpa oTo id10 dOVTI KIVEUVEUOVTOG VO KAWETE TNV KOYN

- KavovioTe 1o BaBog Tou akoviopartog pe T Bida Tou pubuIoTr TTou BpicKeTal GTO Ppayiova TTPOCEXOVTAG va un GOEipETE TOUG KPIKOUG
ouvdeong (ewrt. 11)

- a@ou kavovioete To BABOG Tou akoviopartog urAokapate T Bida Tou pubuIoTr PE Tov HETAAAIKG BAKTUAIO (wT. 11 - onueio 1)

- XopnAwvovTtag 1o Bpayiova n aAucida YTTAOKEPETAI QUTOUOTA OTO E0WTEPIKS TwV OUO CIaYWVWY, ETTITPETTOVTAG £T01, £vVa OiyOUPO Kal
OKPIREG akdvioua

- okovioTe 6Aa Ta dGvTIa Tou idlou TUTTOU (BEIG) TTPIV OTPEWETE TNV PEYYEVN ATTO TNV GAAN PEPIA yia va EEKIVIOETE TOV OKOVIOUO TwV
apIoTEPWYV BOVTILWV (PwT. 8/A) TTpooéxovTag va unv TreipdeTe Tn Bida Tou pubUIOTA TTPOXWPNHATOG aAucidag (@wrT. 15 - onueio 1)

- yIa JEPIKOUG TUTTOUG OAUCIdWYV XPEIAZETAI VO PETAKIVIOETE TNV PEYYEVN KATA TNV Wi A TNV GAAN KaTeUBuvon akoAouBwvTag TIG eVOEILEIQ
TIG KAiakag TTou BpiokeTal oTnv 8e€id UePIG Tou EAkNBpou (PwT. 9)

- 1 METAKivVNON TOU TPOXOU, OTaV QUTA XPEIAZETAI, TTPETTEI VA YiVEl TTPOG TNV PEPIG TOU XPNAOTN YIa Ta Oe€Id dovTIa (@wrT. 9/A) Kal TTPOG TNV
avTiBeTn YePId yia Ta apioTepd do6vTia (wrT. 9/B) (cupBouleuTeite Tnv mivakida aAucidwv aTto TEAog Tou BiAIapiou aTAAN L)

- yia oAU @Bapuéveg aluaideg Ba Trpétrel va pubpioeTte Tnv TTAAyia Béon Tou pTTAoKapiopaTog aAuaidag (@wrt 15 - onueio 3) ye 10
TTOoAO (PwT. 15 - onpeio 4) yia va amropuyeTe TIG BAGBES TTOU 0 TPOXOG UTTOPET VA TTPOKAAETEI GTO ITTAOKAPIOUO

ZHMEIQZH
KaTd TN S1GPKEI TOU OKOVICHATOG N XPNOIUOTIOIEITE YUKTIKG UYPA

- OTaV TEAEIWOETE TOV AKOVIOUO, TrpIv BydAeTe TNV aAugida, OBACTE TNV PNXavi TOTTOBETWVTAG TO SI0KOTITN OTO «0»

- &4V TOTTOBETWVTAG TOV SIAKOTITN OTO «1» N unxavn Tpoxiopq'rog Sev Eekivd, edv o BIOKOTITNG gival oTo «0» Kal n unXavr Tpo-
Xioparog Sev oTOPATA, ATTOCUVOEDTE APEOWGS TO KAAWDIO TpoPodoaiag amod To peuua

- OE TEPITITWON TUXIWV XTUTTNHATWY N CUYKPOUCEWYV TOU TPOXOU, CUMTTEPIPEPBEITE OTTWG OTNV TTapdypago EFKATAZTAZH
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KAI MPOEIAONOIHZEIZ ZXETIKEZ ME TON TPOXO

AKONIZMOZ TQN PYOMIZTQN BAOOYZ

- ToToBeTAOTE TN Péyyevn oTig 0° (pwrT. 16)

- ToToBeTAOTE TO Bpayiova TpoxoU aTig 90° (Ue Tov TPOoXO KABETO OTNV pEyyevn) akoAouBwvTag TiG evOEiCEIG TIG KAiJakag TTou BpiokeTal
oTtnv Baon (ewr. 7)

- JE TPOXO peyEBoug Bmm oe eTTiTredn Tour Kal Ue To Bpayiova kaBeTa oTn péyyevn (@wr. 12), kavovioTte To BABOG TOU TPOXITUOTOG PE
™m Bléa TOU pueulcm ((pr 1) (0U|JBOU)\£UT£IT£ TNV mvakida aAucidwv aTto TEAog Tou BIBAIapiou atrhAn O)
HETG UTTOPEITE VO TIPOXWPNOETE TNV EPYATIA

ZHMEIQZH Oi aprrslpm xpnong HTTOpOUV xpnalporrmwvmg TOV TPOXO pEYEDOoUg 6mm va SiaTnPRoOoUV TNV APXIKK TOU AKTiVQ

TOU pUBUIOTA. Z€ AUTA TNV TTEPITITWON CUVIoTATAI Hia KAion Tou Bpayxiova TpoxoUu ammd 10°éwg 15° (eik. 4). ESakpifwoTe TV

akpipela TG evépyelag e To Seiypa Tou oag £xel xopnynOei (€1k. 3 onpeio A)

ZYNTHPHZH

H punxavi akovioparog gival e@odiaopévn HE TRV USPAUAIKA HEYYEVN OE KATAOTACT TTARPOUG AEITOUPYIKOTNTAG KAl E TO TTICTO-

vi yeparto pe Aadi AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524)

- oTroouvOéeTe TTAvTa TV TTPICa aTrd To pela TIPIV ATrd OTTOIAdATIOTE Epyaaia ouvTipnang, Aittavang f kaBapiopou

-n unxcxvﬁ ‘ITpé'ITEI va 6|chnpeiTcx| kaBapn yia va gival euavayvwaTeg ol 0dnyieg ac@aAeiag kai ol Tvakideg. O kaBapioudg TpETel va
yivetai f pe éva mravi i ge pia rkTpa kabapiopou

- HNV XPNOILOTIOIEITE TIETTIECUEVO OEPQ YIATI UTTOPET VO HETAPEPEI KOKKOUG HETAAAIKIG OKOVNG O€ PEPN TNG UNXAVAG TTOU SeV UTTOPEITE VOl
@TACETE Kal TTOU PTTopoUV va BAGWouV {WTIKG TUAPATA TNG.

Eival amapaitnTo va £podiadete pe Add1 1o eAaioSuvapikd KUKAWPO O€ KAVOVIKA XpOoVIKd SiaoThpara, AKOAOUBRoTE Ta TTOpa-

KATW:

a) ONKWOTE PEXPI TEPUA TO Bpayiova

B) &ePidwoTe TN Bida (1) TTou BpiokeTal oTNV oUVOECN OTEPEWMEVN aTTEUBEIOG OTO TTIOTOVI (PWT. 13)

Y) €xovtag TTavia onkwpuévo PEXPI TEpUa To Bpayiova, BAATE 0TO KUKAWMA ThV TTO0OTNTA USPAUAIKOU Aadlou TTou gival atrapaitnTn yia
TNV KaAn Asimoupyia (6c¢c).
lMa 10 yéuioua, cupBouAeleTal N XpnoiyoTroinan piag ouplyyag yepdtng pe Aad AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524) (ewr. 14)

0) EavaBaAte Tn Bida kal TN PodEAT ATTO XOAKO XWPIG VO OQIteTE

€) XopnAwaoTe apyd To Bpayiova yia va SIWEETE TOV aEPa aTro To KUKAwHA

aT) 0gigTe Tn Bida £xovTag To Bpayiova KaTeBATPEVO UEXPI TEPUA.

ZE MNEPINTQZH TEXNIKQN NMPOBAHMATQN

H pnxavn 3ev TiBeTau o€ Kivhon:

- eCakpIBwaTe OTI 0 PEUPATOAATITNG €ival KOAG ouvOedePEVOG PE TNV TTPICa TOU PEUPATOG

- etakpIBwaTe 6T TO KAAWDIO TPOPOdOTiag TNG PNXavig Oev eival pBapuévo

- etakpIBwaTe 6T N TTPia TOU PEUPATOG £XEI TAON

- etokpIBwaoTe 6T BEV EXOUV KATAOTPAPE ATQPAAEIEG OTO ECWTEPIKO TNG TTPICG

- eNE&yCTE OTI Bev €xel TTECEI N AOPAAEIA TNG NAEKTPIKAG 0AG eyKaTAOTAONG.

Edv yeTd a1md auTEG TIG EVEPYEIEG N UNXavr EEakOAOUBEi va pnv Traipvel uTTpog, atreubuvBeite oe éva eEouaiodoTnuévo KEVTPO GEPRIG.

H ol0vdeon Tng UNXavNAG UE TO PEUUA PiXVEI TNV AOPAAEIA:

- omeuBuvBeite o€ €va £€0UTI0B0TNPEVO KEVTPO OEPRIG

To nAeKkTPIKO HOTEP TNG MNXAVAG {eaTaivel uTTEPBOAIKA:

- eCakpIBwaTe 6T TO BOATAL TTOU AVAPEPETAI OTNV TTIVAKIOA TWV TEXVIKWY XAPAKTNPIGTIKWY AvTIoTOIXEl 0TO BOATAL TOU peUUATOG

- €LakpIBwaTe OTI 0 AVEUIOTAPAG YUENG TOU WOTEP YUPIZel KavOVIKA Kal Oev gival Bapuévog

- €CakpIBwaTe OTI 0 TPOXOG OEV UTTAOKAPETAI KATA TN OIGPKEIQ TOU OKOVIOUOTOG

>& TEPITTTWOTN TToU TO TTPORANUA TTapapével atreubuvBeiTe og Eva £€0UCI0B0TNPEVO KEVTPO TEPRIG.

H @opd mepIoTPpOPRG TOU TPOXOU €ival AvTIBETN ATTO AUTAV TTOU AVAQPEPETAI OTH MNXOVA:

- arreuBuvBeite o€ éva e§ouaiodoTnuévo KEVTPO aépRIg

H pnxavn napoumu(sl qvaq)\oug Kpuaqcpoug

- €8OKPIBWOTE TN OWOTA OTEPEWTN TNG HNXAVIG OTOV TIAYKO EpYaoiag

- E€0KPIBWOTE OTI TO HOTEP EiVal OTEPEWUEVO OWOTA OTo Bpayiova We Tig Tpelg Bideg oTepéwong

- €gakpIBwaoTe OTI TO TUAUA TNG PEYYEVNG Eival KOAG aTeEpEwPEVO OTNV BAan Pe To TTOPOAO TTou BPioKeTal aTTO KATW

- €COKPIBWOTE TO CWOTO POVTAPICHA TOU TPOXOU EUGINATOG OTOV OTPOPEN KEVTPAPIGHATOG

2€ TTEPITTITWOT TTOU TO TTPORANMKA TTapapEvel aTTeuBuVOEiTeE o€ £va €€0UCIOdOTNHEVO KEVTPO TEPRIG.

H aAugida dev ptrAokdpeTal otav kateBadere To Bpayiova porép:

- eCoKpIBWOTE TNV CWOTA BECN TOU EKKEVTPOU KOVTPAPICUATOG O€ OXEGN KE TOV TUTTO TNG AAUCiOOG TTPOG aKOVICUQ

Auon: Bpeite TNV owaoTr] B€0n akoAouBwvTag TIG 0dnyieg Tou eyxelpIdiou

- eCakpIBwaTe OTI KaTeRAlovTag To Bpaxiova n HETAAAIKT ATTOANEN KIVEITOI KAVOVIKE OTO E0WTEPIKO TOU KOVTPAPIOUATOG aAUCidag Kail OTI
TTOPAPOPPWVEI IKAVOTTOINTIKA TNV E0WTEPIKA PEYYEVN BIaoPaAifovTag To owaoTd PTTAOKAPIoUA TNG aAuaidag

Aitia: eANITTAG TToodTNTA AadIoU OTO ECWTEPIKO TOU KUKAWHATOG

Auon: a@ou TTpwTa adEIGCETE TO KUKAWUA, TTPOBAEWTE yIa TO EavayEPIOUG TOU akoAouBwWVTAG TIG 0dnYieg TOU £yXEIPIBioU

Z¢& TTEPITITWON TTOU TO TTPORANMA TTapapével aTTeubuvBEiTeE o€ Eva e€0UaIodOTNPEVO KEVTPO TEPRIC.

AIAAYZH

H pnxavn okoviopatog super jolly €ival kKOTAOKEUAOUEVN PE AVOKUKAWOIUG UAIKG o€ TTogooTd 90% Kal yI' auTd O€ TTEPITITWON TToU
eival avaykaia n Tadon TNG, PNV TNV €YKOTAAEITTETE OTO TTEPIBAAAOV AN ETTIOTPEWTE TNV OTOV TTWANTA 0Og TTou Ba TTPORAEWEI yia Thv
KaTtdAAnAn d1dBeor] TnG.

EFCYHZH

- H1ox0g TnG €yyunong yia 1o Tpoidv gival gkeivn Tou avayvwpifetal amrd Tn Xwpeo mwAnong. H aitnon yia tnv eyyunon €xel
agia povo €dv ouvodeleTal a1rd aAvTiypa@o TnG amodei§ng ayopdg (TipoAdyio n amwodeign Tapeiou). MNa mOAVES ETTIOKEUES N
unxavA Ba TTPETTel va aTTOGTEAAETAI OTOV PETATTWANTH EAEUBEPN KOMIOTPOU.

- To 6|Kaiwpa ayvUnong EKTTITITEI EQV:

Q) N UNXavr TPOXIoHATOG Eival TPOTTOTIOINKEVN

B) n Hnxavr| TpoXiopaTog Sev XPNOIUOTIOINBNKE WE TOV EVOEIKVUGUEVO TPOTIO ATTO TO TIAPOV EYXEIPIDIO

y) OTnv pnxavr eivai cuvappoAoynpéva PEPN, EGOPTAUATA 1} TPOXOI TTOU Bev eival yVAOIa 1} BV €ival eKEKPILEVa

0) n pnxavn Tpoxiouatog ouvdEBNKe Ue TN SIAPOPETIKN ATTO EKEIVN TTOU GVAPEPETAI OTNV TTIVOKIOA TEXVIKWY XOPOAKTNPIOTIKWY TNG.
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NEDERLANDS @D

door de Klanten Service en Technische Informatiedienst
GERESERVEERD EIGENDOM

Bij iedere slijpmachine wordt een kopie van deze handleiding geleverd.

N.B. De in deze handleiding verstrekte beschrijvingen en illustraties zijn niet streng bindend bedoeld. De fabrikant behoudt
zich het recht voor, indien nodig, veranderingen aan te brengen zonder iedere keer verplicht te zijn deze handleiding bij te
werken.

ELEKTRISCHE KETTINGSLIJPMACHINE
super jolly 230V~ - super jolly 120V~

MACHINE EIGENSCHAPPEN

- Fabrikant: Tecomec SpA - Via Secchi, 2 — 42011 Bagnolo in Piano — Reggio Emilia — ITALIE
- Machine: Elektrische kettingslijpmachine super jolly

GEGEVENS EN MODELLEN

- uitvoeringen: super jolly 230V~ — super jolly 120V~

- geinstalleerd vermogen: elektrische eenfasemotor 50Hz 214W spanning 230V~ — 60Hz 285-300W spanning 120V~

- slijpsteenafmetingen: uitwendige diameter 145mm, inwendige diameter 22.3mm

- diktes: 3.2 -4.7-6 mm

- Maximumsnelheid: 3400 min-' (120V~) / 2800 min-' (230V~)

- lamptype: 15W foor de modellen 230V~ en 120V~

- geluidshinderniveau: 79dB (A)

- niveau van de door de handgreep overgedragen trillingen: <2,5 m/S?

- voorziene kettingtypes: 1/4” - .325” — 3/8” - .404” — 1/2” sprongen (met slijpsteen en speciale klem ook de 3/4” sprong)

- totaal machinegewicht: 74N (7.5 kg)

- geleverde hulpstukken: slijpstenen dikte 3.2 - 4.7 - 6 mm; N.1 dopsleutel 4 om het hulpscherm te demonteren; N.1 dopsleutel 5 om de
slijpsteen te demonteren; N.2 bouten om de machine te verankeren; N.1 slijpsteenopzuiverinrichting; N.1 snijplaat.

INLEIDING

Bewaar deze handleiding zorgvuldig.

Voor een juist gebruik van de slijpmachine en om ongevallen te voorkomen, moet u voordat u de machine gebruikt bijzonder zorg-
vuldig deze handleiding lezen. In deze handleiding wordt een uitleg van de werking van de verschillende onderdelen alsmede de
instructies voor de vereiste controles en onderhoud verstrekt.

ATTENTIE - Alle niet in deze handleiding vermelde onderhoudswerkzaamheden moeten door een bevoegde werkplaats wor-
den uitgevoerd. Om een constante en juiste werking van de slijpmachine te garanderen, herinneren wij u eraan dat u eventueel te
vervangen onderdelen uitsluitend met ORIGINELE ONDERDELEN mag vervangen.

VEILIGHEIDSVOORSCRIFTEN

ATTENTIE - De slijpmachine is, indien hij juist gebruikt wordt, een snel, eenvoudig en doelmatig werktuig. Voor een
prettig en veilig werken met de machine raden wij u aan zorgvuldig de hieronder en verder in deze handleiding vermelde
veiligheidsvoorschriften in acht nemen.
1 - De slijpmachine mag alleen door volwassenen, die in goede lichamelijke conditie verkeren en op de hoogte zijn van de gebruiks-
voorschriften, worden gebruikt
2 - Draag geen ringen, armbanden en/of wijde kleren die met de slijpsteen in aanraking kunnen komen
3 - Draag tijdens de werkzaamheden en het bijslijpen van de slijpsteen altijd veiligheidshandschoenen en een veiligheidsbril
4 - Breng de draaiing van de slijpsteen nooit met de handen tot stilstand, ook niet nadat u de motor heeft afgezet
5 - Verwijder, voordat u met de montage van de slijpsteen en alle andere onderhoudswerkzaamheden of verplaatsing begint, de stek-
ker uit het stopcontact
6 - Start de slijpmachine nooit zonder de beschermkap van de slijpsteen (foto 6) — de hoofdbescherming wordt reeds geinstalleerd op
de slijpmachine geleverd en mag alleen in geval van vervanging worden verwijderd
7 - Controleer of de spanning en de frequentie, die zijn vermeld op het op de slijpmachine aangebrachte kenplaatje, met die van het
stroomnet overeenkomen
8 - Gebruik geen kabels of verlengsnoeren die defect en/of niet overeenkomstig de voorschriften zijn
9 - Verwijder bij beschadiging van het snoer of als het snoer kapot is onmiddellijk de stekker uit het stopcontact. Voor de reparatie of
vervanging moet u uitsluitend de wederverkoper of een bevoegde klantenservice raadplegen. De voedingskabel is voorzien van
klemmen — met beveiliging. De elektrische aansluiting bestaat uit het rechtstreeks aansluiten van de klemmen van de voedingskabel
op de schakelaar. De elektrische aansluiting op het stroomnet moet zodanig worden uitgevoerd, dat zij geen schade aan personen
of voertuigen kan veroorzaken en hiermee zowel voor hen als voor uzelf een gevaar kan vormen.
10 - Verzeker u ervan voordat u de slijpmachine start, dat er geen gereedschap of andere voorwerpen binnen het werkgebied van de
slijpsteen liggen.
11 - Controleer tijdens de werking de ligging van de voedingskabel, zodat hij altijd buiten het werkingsbereik van de slijpsteen blijft en
niet te strak gespannen is. U mag niet in de buurt van andere elektrische kabels slijpen.
12 - Verplaats de ketting nooit met de linkerhand vooruit, voordat de slijpsteen volledig van het werkgebied verwijderd is.
13 - Laat geen vreemden tijdens de werking in de buurt van de slijpmachine komen of de voedingskabel aanraken.
14 - Houd de handgrepen altijd schoon en droog.
15 - Verzeker u ervan, voordat u de slijpmachine start, dat de slijpsteen juist bevestigd is en ver van het werkgebied is.
16 - Werk altijd met een stevig op een werkbank of aan de muur bevestigde machine.
17 - Werk altijd in een stabiele en veilige positie en let u goed op uw werkzaamheden.
18 - Volg altijd de voor de onderhoudswerkzaamheden voorziene instructies.
19 - Controleer de slijpmachine voor het gebruik om u ervan te verzekeren dat alle veiligheidsinrichtingen en eventuele andere inrichtin-
gen juist werken.
20 - Werk nooit met een beschadigde, slecht gerepareerde, of verkeerd gemonteerde of willekeurige gewijzigde slijpmachine. U mag
nooit beveiligingen verwijderen, beschadigen of buiten werking stellen.
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21 - Gebruik geen slijpstenen die niet in de kettingtabel aan het einde van de handleiding zijn vermeld (kolom M en N)

22 - Gebruik de slijpmachine niet als snijmachine of om voorwerpen anders dan zaagkettingen te slijpen.

23 - Geef of leen de slijpmachine alleen uit aan bekwame personen, die op de hoogte zijn van de werking en het juiste gebruik van de machine.

24 - Bewaar de slijpmachine altijd op een droge plaats en hoog boven de grond en buiten het bereik van kinderen.

25 - Stel de slijpmachine niet bloot aan regen en/of bijzonder vochtig weer.

26 - Gebruik de machine niet in een ruimte met gevaar voor explosie of brand.

27 - Laat de slijpmachine, indien u haar buiten gebruik stelt, niet in het milieu achter, maar geef hem terug aan uw wederverkoper, die
voor de juiste afvalverwerking zal zorgen.

28 - Raadpleeg altijd uw wederverkoper voor eventuele inlichtingen of dringende ingrepen.

29 - Trek niet aan de voedingskabel om de stekker uit het stopcontact te verwijderen. Houd de kabel uit de buurt van warmtebronnen,
olie of scherpe randen.

30 - Verwijder, voordat u het lampje vervangt, de stekker uit het stopcontact.

31 - Controleer of de spanning en de voltage van het nieuwe lampje met de op het etiket van de slijpsteenbescherming vermelde gege-
vens overeenkomt.

32 - Verplaats, om gevaar voor snijdwonden te vermijden, de ketting door hem juist op de verbindingsschakel en niet op het scherpe
tandgedeelte vast te pakken.

33 - Start de slijpmachine nooit terwijl u de slijpsteen met de handen tegenhoudt.

34 - Beschermt u zich tegen elektrische schokken. Voorkom het contact met andere geaarde metalen oppervlakken dan die van de machine.

35 - Forceer nooit het gereedschap tijdens de bewerking.

ATTENTIE - INSTALLATIE SLIJPMACHINE

- plaats de slijpmachine in een tegen vocht en stof beschermde, goed verlichte ruimte, buiten het bereik van kinderen en
niet in de buurt van gas, vloeistoffen of brandbare of explosieve materialen en zodanig dat u de stekker in een goed geaard
stopcontact, zonder het gebruik van gevaarlijke verlengsnoeren kunt steken.

- bevestig de bankslijpmachine met de twee geleverde M8x80 bouten (foto 1). Voor de bevestiging van de bankslijpmachine moet u
hem met behulp van de speciale inkepingen juist plaatsen (foto 3)

- gebruik voor de montage aan de muur of tussenwand een vierkant steunstuk (niet bij de levering inbegrepen) (foto 2). Verzeker u
ervan dat de machine niet op ooghoogte van de operator wordt bevestigd. Het is aanbevolen de machine op een maximumhoogte
van ongeveer 120-130 cm van de vloer te monteren.

- het handvat op het uiteinde van de motorarm met behulp van de geleverde M6x25 zeskantschroef en de M6 moer vastschroeven (foto 17)

- nadat u de slijpmachine juist heeft geinstalleerd, kunt u met de montage van de slijpsteen beginnen.

MONTAGE EN WAARSCHUWINGEN WAT BETREFT DE SLIJPSTEEN

- gebruik een voor het te slijpen kettingtype geschikte slijpsteen. Raadpleeg hiervoor de aan het einde van de handleiding bijgesloten
kettingtabel (kolom M - N)

- verzeker u ervan, voordat u de geleverde slijpstenen gebruikt dat zij perfect in orde zijn. Als u de slijpsteen aan het middengat
ophangt en met een niet metalen voorwerp zijdelings, dicht bij de rand, er licht op slaat, moet hij een metalen geluid maken. Een doffe
klank duidt op scheuren of breuken, dit betekent dat u de slijpsteen moet afkeuren.

- forceer niet als u een slijpsteen op de naaf plaatst, noch wijzig de diameter van het centreergat om te voorkomen dat u slijpstenen
gebruikt die niet goed passen

- gebruik voor de montage van de slijpsteen uitsluitend een schone, onbeschadigde naaf en flens

- verzeker u ervan dat de afmetingen van de uitwendige diameters zowel van de naaf als van de flens volkomen gelijk zijn (fig. 1)

- demonteer de beschermkap met behulp van de speciale geleverde dopsleutel 4 (foto 4)

- demonteer schroef en flens (foto 5). Schuif de (reeds van tevoren gekozen) slijpsteen binnen de bescherming, centreer de slijpsteen juist
op de naaf, monteer hem hierna opnieuw en haal de flens met schroef M6x25 goed aan met behulp van de geleverde dopsleutel 5 (foto 5)

- let bijzonder goed op bij de montage van de flens die met de uitlaat aan de kant van de slijpsteen (fig. 2) gericht moet zijn

- een met te strak aangehaalde flenzen geinstalleerde slijpsteen kan tijdens de werking breken of uit elkaar kunnen vallen en hierbij
een gevaar voor de operator vormen. Haal om dit risico te vermijden de schroef M6x25 aan op 7 Nm (controleer, indien mogelijk, deze
waarde met een sleutel met regelbare koppel)

- plaats de beschermkap van de slijpsteen in de in het midden van de beveiliging van de hoofdslijpsteen voorziene zitting en bevestig
de beschermkap met de schroef M5x12 met behulp van de speciale geleverde dopsleutel 4 (foto 6)

CONTROLE VAN DE SLIJPSTEEN

- Ga naast de slijpsteen staan, zet de slijpmachine in werking, kijk nu goed en controleer of de slijpsteen niet zijdelings of dwars schom-
melt e zodoende abnormale trillingen veroorzaakt

- Indien dit wel het geval is moet u de machine onmiddellijk stoppen en controleren of de montage van de slijpsteen juist is uitgevoerd.
Vervang, indien nodig de slijpsteen met een andere originele slijpsteen.

- Controleer, terwijl de machine stilstaat, het profiel van de slijpsteen met de speciaal geleverde, oranje snijplaat (fig. 3 punt C)

- Start, indien nodig, nadat u een veiligheidsbril heeft opgezet en handschoenen heeft aangetrokken, de slijpmachine en werk nu
het profiel van de slijpsteen bij met behulp van de geleverde slijpsteenopzuiverinrichting. Ga hierbij heel voorzichtig te werk, waarbij
u de slijpsteenopzuiverinrichting stevig met twee handen goed vasthoudt. Het contact met de op hoge snelheid draaiende slijpsteen,
kan brand- en schaafwonden veroorzaken

- probeer een pas gemonteerde slijpsteen altijd minstens een minuut op werksnelheid uit, voordat u begint te slijpen. Zorg dat u uit de
buurt blijft en controleer of zich geen andere personen op de baan van zijn draaivlak bevinden.

N.B.: vervang de slijpstenen wanneer zij een minimumdiameter van ongeveer 105mm (4.13 inches) hebben bereikt

INWERKINGSTELLING

- nadat u de machine geinstalleerd heeft, de slijpsteen juist gemonteerd heeft en eveneens gecontroleerd heeft dat de draairichting van
de slijpsteen met die op de slijpsteenbescherming is aangegeven overeenkomt, kunt u de machine in werking stellen

- de machine is uitgerust met een veiligheidsschakelaar met ontspanningsspoel, dit betekent dat in geval van plotseling stroomuitval,
de schakelaar zelfstandig geblokkeerd wordt, zodat de machine in stilstand blijft voor het geval de stroom onverwachts weer terug-
keert (bedien opnieuw de schakelaar om de slijpmachine weer in werking te stellen)

- de machine moet op een stekker met spanning 230V~ of USA-stekker bij 120V~ stroom en 10A stroom worden aangesloten

- het stopcontact moet goed geaard en voorzien van 10A veiligheidszekeringen zijn

- op het moment van inwerkingstelling gaat het lampje branden dat de slijpzone verlicht. Indien dit niet gebeurt, moet u voordat u begint
te werken het lampje vervangen, dat bij een bevoegd klantenservice te verkrijgen is.
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AFSTELLING VAN DE KLEM

De hydraulische klem is uitgerust met een excenterverdeelschijf, die vijf verschillende standen aanwijst die met vijf verschillende ket-

tingdiktes (gauge) overeenkomen (foto 10)

Verdeelschaal van de excenterschijf: .043=1.10mm - .050=1.27mm - .058=1.47mm - .063=1.60 - .080=2.0mm.

De excenterschijf is ontworpen om de as van de ketting in de middenlijn van het draaicentrum van de klem te plaatsen. De rechter- en

linkertanden zullen zodoende gelijkmatig op dezelfde hoogte geslepen worden en de ketting zal goed kunnen werken.

De excenterschijf zal, als hij eenmaal op het met de dikte van de aandrijfschakel (gauge) overeenkomende punt geplaatst is in de ge-

wenst stand blijven (foto 10).

N.B. Voordat u met het slijpen zelf begint is het heel belangrijk dat u de ketting precies in het midden van de op de klem

bevestigde klauwen plaatst (altijd met afgezette motor).

Ga nu als volgt te werk:

- bepaal het type en de dikte van de te slijpen ketting door middel van instrumentmeting of raadpleeg de aan het einde van de handlei-
ding ingesloten kettingtabel (zie kolom C-D-E-F-G voor het merk en het type en kolom B voor de dikte (gauge)).

- neem een nieuw stuk ketting met minstens twee tegenover elkaar liggende tanden met een dikte (gauge) die gelijk is aan die van de
te slijpen ketting — plaats het op de klem met de dieptebegrenzer rechts (foto 8)

- nadat u de dikte (gauge) van de ketting heeft bepaald, regelt u de verdeelexcenterschijf door hem ter hoogte van de waarde van de
dikte in te stellen (foto 10)

- draai de klem losser met behulp van de zich hieronder bevindende handknop (foto 8) en draai de klem naar rechts van de verdeel-
schaal die met de bovenste slijphoek van de rechtertand overeenkomt met behulp van de verdeelschaal (foto 8) (verschillende hoe-
ken afhankelijk van het kettingtype, raadpleeg de aan het einde van de handleiding ingesloten kettingtabel kolom H)

- verplaats de klem op de slede en plaats hem op 0° met behulp van de op de rechterkant van de slede geplaatste verdeelschaal en
vergrendel het geheel met behulp van de zich hieronder bevindende handknop (foto 9)

- breng een rechtertand in de eindaanslag tegen de kettingstop (foto 8)

- draai de armvastzetknop die zich aan de achterkant van het onderstel bevindt los (foto 7)

- draai de slijpsteenarm van de met de bovenste snijhoek van de rechtertand overeenkomende graad met behulp van de verdeelschaal
die zich op het onderstel bevindt (foto 7) (verschillende hoeken afhankelijk van het kettingtype, raadpleeg de aan het einde van de
handleiding ingesloten kettingtabel, kolom 1)

- vergrendel de arm met behulp van de handknop (foto 7)

- verlaag de arm en controleer de afstand tussen tand en slijpsteen

- laat, met behulp van de afstelschroef voor het voortbewegen-stoppen van de ketting (foto 15 —punt 1) met verschillende pogingen
de tand de slijpsteen raken (de schroef moet geregeld worden met de arm in de buitenwerkingsstand, zodat de ketting vrij binnen de
twee klauwen kan bewegen)

- draai de klem in tegenovergestelde richting van dezelfde hoek, breng de linkertand vlak tegen de kettingstop (foto 8/A), verlaag de
arm en controleer of de tand de slijpsteen net zo dicht raakt als bij de rechtertand

- als het verschil beduidend is, betekent dit dat de ketting niet juist gecentreerd is en moet u de excenterverdeelschijf met kleine bewe-
gingen afstellen, totdat u de juiste stand van de ketting heeft gevonden

- nadat u de middenlijn van de ketting heeft bepaald, kunt u met het slijpen beginnen

SLIJPHANDELING

- het is aanbevolen de ketting goed te reinigen, voordat u met het slijpen begint

- plaats de te slijpen ketting op de twee klauwen waarbij u erop let dat de dieptebegrenzer zich zoals aangegeven rechts bevindt (foto 8)

- maak de klem los met behulp van de zich hieronder bevindende handknop (foto 8) en draai de klem naar rechts van de graadverde-
ling, die met de bovenste slijphoek van de rechtertand overeenkomt, door middel van de verdeelschaal (foto 8)

- breng een rechtertand tot hij tegen de kettingstopinrichting komt en stel de tandaandrijving af met behulp van de afstelschroef (foto
15 - punt 1)

- verlaag de arm, als de motor is afgezet, en breng met verschillende pogingen, door middel van de afstelschroef voor de kettingaandrij-
ving, de tand dichtbij de slijpsteen tot hij hem raakt. U begint altijd bij de meest gesleten tand begint, die u met behulp van de geleverde
snijplaat kunt herkennen (fig. 3 punt D)

- start de slijpmachine en bepaal altijd met de afstelschroef voor de tandaandrijving de te verwijderen hoeveelheid

- vergrendel, nadat u de te verwijderen hoeveelheid heeft vastgesteld, de afstelschroef door middel van de ringmoer (foto 15 — punt 2)

- verwijder, om de motor niet te zwaar te belasten en de tanden van de ketting niet te beschadigen, minimumhoeveelheden
materiaal en blijf niet te lang op dezelfde tand anders loopt u het risico dat u de slijpkant verbrandt

- stel de slijpdiepte in met behulp van de afstelschroef die zich op de arm bevindt, waarbij u erop let dat u niet de verbindingsschakels
beschadigt (foto 11)

- vergrendel, nadat u de slijpdiepte heeft vastgesteld de afstelschroef door middel van de ringmoer (foto 11 — punt 1)

- als u de arm omlaag zet, wordt automatisch de ketting binnen de twee klauwen vergrendeld, om nauwkeurig en veilig te kunnen slijpen

- slijp alle tanden van hetzelfde type (rechtertanden), voordat u de klem naar de tegenovergestelde kant draait om met het slijpen van de
linkertanden te beginnen (foto 8/A). Let hierbij op dat u de afstelschroef voor de kettingaandrijving niet aanraakt (foto 15 — punt 1)

- voor sommige kettingsoorten moet u de klem in een bepaalde richting verplaatsen, volgens de aanwijzingen op de verdeelschaal, die
zich op de rechterkant van de slede bevindt (foto 9)

- de verplaatsing van de klem moet, indien dit nodig is, naar de operator toe voor de rechtertanden (foto 9/A) en in tegenovergestelde
richting voor de linkertanden geschieden (foto 9/B) (raadpleeg de kettingtabel achter in de handleiding, kolom L).

- voor bijzonder versleten kettingen moet de zijdelingse stand van de kettingstop (foto 15 — punt 3) met de handknop (foto 15 — punt
4) afstellen, om te vermijden dat de slijpsteen deze stopinrichting beschadigt.

N.B.

- gebruik tijdens het slijpen geen koelvloeistoffen.

- schakel, wanneer u met het slijpen klaar bent, de slijpmachine uit door de schakelaar op “O” te zetten, voordat u de ketting
verwijdert

- haal onmiddellijk de stekker uit het stopcontact als de slijpmachine niet start wanneer u de schakelaar op “1” zet, of niet
stopt wanneer u de schakelaar op “0” zet

- Ga, in geval van slagen of toevallig stoten tijdens het slijpen tegen de slijpsteen, te werk zoals aangegeven in paragraaf
MONTAGE EN WAARSCHUWINGEN WAT BETREFT DE SLIJPSTEEN
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SLIJPEN VAN DE DIEPTEBEGRENZERS

- plaats de klem op 0° (foto 16)

- plaats de slijpsteenarm 90° (met de slijpsteen loodrecht op de klem) volgens de aanwijzingen van de verdeelschaal, die zich op het
onderstel bevindt (foto 7)

- stel de slijpdiepte in behulp van een afstelschroef (foto 12) met een 6 mm-dikke vlakke slijpsteen en met de arm loodrecht op de
klem (foto 11) (raadpleeg de kettingtabel achter in de handleiding, kolom O).

- Nu kunt u met het slijpen beginnen

N.B Voor de meer ervaren operators is het, met behulp van een 6mm-dikke slijpsteen, mogelijk de oorspronkelijke radius van

de begrenzer te behouden. In dit geval raden wij u aan de slijpsteenarm 10° tot 15° te hellen (fig. 4). Controleer met behulp van

de geleverde snijplaat of de handeling nauwkeurig is uitgevoerd (fig. 3 punt A)

ONDERHOUD

De slijpmachine wordt geleverd met een volledig doelmatig werkende hydraulische klem en met een reeds met AGIP OS046

(ISO L-HM-VG46/DIN-31524) olie gevulde kleine zuiger

- onderhoud- reiniging- of smeerhandeling uitvoert

- de slijpmachine moet altijd goed gereinigd zijn, dit om de veiligheidsvoorschriften en de kenplaten goed leesbaar te houden. U moet
voor de reiniging een doek of een borsteltje gebruiken

- gebruik geen perslucht want hierdoor kunnen metaalstofresten in onbereikbare punten komen en zodoende vitale onderdelen van de
slijpmachine beschadigen.

U moet regelmatig de olie in het hydraulische circuit bijvullen. Ga hierbij al volgt te werk:

a) hef de arm tot aan de eindaanslag

b) maak de schroef (1) los, die zich op het koppelstuk bevindt, dat rechtstreeks op de kleine zuiger is bevestigd (foto 13)

¢) houd de arm a altijd omhoog tot in de eindaanslag, voeg de voor de goede werking benodigde hoeveelheid hydrauliekolie (6cc) in
het circuit.
Voor het bijvullen raden wij u aan een met AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524) olie gevulde spuit te gebruiken (foto 14);

d) hermonteer de schroef en de koperen afsluitschijf zonder hem strak aan te halen;

e) verlaag de arm langzaam om de lucht uit het circuit te laten ontsnappen;

f) haal de schroef aan met de arm volledig omlaag.

IN GEVAL VAN STORINGEN

De machine start niet:

- controleer of de stekker goed in het stopcontact zit

- controleer of de voedingskabel van de machine niet beschadigd is

- controleer of de het stopcontact onder stroom staat

- controleer of er geen zekeringen binnen het stopcontact doorgeslagen zijn

- controleer of de veiligheidsschakelaar van uw apparaat niet defect is

Indien na deze controles de storing aan de machine zelf te wijten is, moet u hem door een bevoegde klantenservice laten controleren.

De aansluiting van de machine op het stroomnet doet de veiligheidsschakelaar in werking treden:

- raadpleeg een bevoegde klantenservice

De elektrische motor van de machine wordt teveel verhit:

- controleer of de op het plaatje met de technische gegevens vermelde spanning met die van de stroomverzorging overeenkomt

- controleer of de koelventilator van de motor goed draait en of hij niet beschadigd is

- controleer of de slijpsteen tijdens het slijpen vastloopt

Raadpleeg indien het probleem aanhoudt een bevoegde klantenservice.

De draairichting van de slijpsteen is tegenovergesteld aan de op de machine aangegeven richting:

- raadpleeg een bevoegde klantenservice.

De machine vertoont buitensporige trillingen:

- controleer of de machine juist op de werkbank is bevestigd

- controleer of de motor juist met behulp van de twee bevestigingsschroeven op de arm is bevestigd

- controleer of de de bankschroefeenheid goed met behulp van de onderliggende knop op het onderstel is bevestigd

- controleer of de slijpsteen juist op zijn centreernaaf is gemonteerd

Raadpleeg indien het probleem aanhoudt een bevoegde klantenservice.

De ketting wordt niet vastgezet als u de motorarm verlaagt:

- controleer de juiste stand van de contrastnok in verhouding tot het te slijpen ketitngsoort

Oplossing: vind de juiste stand met behulp van de instructies van de handleiding

- controleer of door het verlagen van de arm, het traceerijzer juist binnen van de kettingcontrast verschuift en de inwendige klauw
voldoende vervormt en zodoende een juiste aanhaling van de ketting garandeert

Oorzaak: de hoeveelheid olie binnen het circuit is onvoldoende

Oplossing: laat het circuit leeglopen en vul het hierna bij volgens de aanwijzingen van de handleiding

Raadpleeg indien het probleem aanhoudt een bevoegde klantenservice.

ONTMANTELING

De super jolly slijpmachine is vervaardigd uit 90% hergebruikbare materialen. U moet dientengevolge, indien de slijpmachine buiten
werking moet worden gesteld, hem niet in het milieu achterlaten, maar aan uw wederverkoper teruggeven, die voor de juiste afvalver-
werking hiervan zal zorgen.

GARANTIE

- de geldigheid van de garantie op het product is zoals erkend in het land van verkoop. De vraag naar garantie is alleen geldig
indien vergezeld van een kopie van het aankoopdocument (rekening of kassabon). Voor eventuele reparatiewerkzaamheden
moet u de machine franco aan de wederverkoper sturen.

- De garantie is ongeldig indien:

a) er met de slijpmachine geknoeid is;

b) de slijpmachine niet is gebruikt zoals voorgeschreven in deze handleiding;

c) op de machine geen originele en/of geen goedgekeurde onderdelen, gereedschap of slijpstenen zijn gemonteerd;

d) de slijpmachine op een andere spanning is aangesloten dan die op de kenplaat met de technische gegevens van de machine is
vermeld.
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SVENSKA )

Utférd av Servicetjansten och av Tekniska Publikationer
PUBLIKATION MED ENSAMRATT

Vid leveransen av varje slipmaskin medféljer en kopia av denna manual.
OBS! Beskrivningarna och illustrationerna som finns i denna manual skall inte avses som absolut forpliktande. Foretaget for-
behaller sig ratten att tilifora eventuella &ndringar utan vara skyldig att uppdatera denna manual gang efter gang.

ELEKTRISK SLIPMASKIN FOR SAGKEDJOR
super jolly 230V~ - super jolly 120V~

MASKINENS EGENSKAPER

- Tillverkare: Tecomec SpA - Via Secchi, 2 - 42011 Bagnolo in Piano - Reggio Emilia - ITALIEN
- Maskin: super jolly - Elektrisk slipmaskin for sagkedjor

TEKNISKA DATA OCH MODELLER

- versioner: super jolly 230V~ — super jolly 120V~

- installerad effekt: Enfas elektrisk motor 50Hz 214W spanning 230V~ — 60Hz 285-300W spanning 120V~

- slipskivornas storlek: yttre diameter 145mm, inre diameter 22.3mm

- tjocklekar: 3.2 -4.7 -6 mm

- maximal hastighet: 3400 min-' (120V~) / 2800 min-' (230V~)

- typ av lampa: 15W fér modellerna 230V~ och 120V~

- ljudtrycksniva: 79dB (A)

- vibrationsniva i handtaget: <2,5 m/S?

- avsedda kedjetyper: kattingdelningar 1/4” - .325” — 3/8” - .404” — 1/2” (med special slipskiva och skruvstycke dven kattingdelning 3/4”)

- total maskinvikt: 74N (7.5 kg)

- tillbehér som medfdljer vid leverans: slipskivor med tjocklek 3.2 - 4.7 - 6 mm; en nyckel for insexhal.4 for demontering av extraskarmen
- en nyckel for insexhal. 5 for demontering av slipskivan - 2 stycken bultar for att férankra maskinen - 1 stycken slipskiveavrivare — 1
stycken fasonmall.

INLEDNING

Forvara omsorgsfullt denna manual.

For en korrekt anvandning av slipmaskinen och fér att undvika olyckshandelser, skall Du inte inleda arbetet utan att ha last denna
manual mycket uppmarksamt. | denna manual hittar Du beskrivningarna pa de olika komponenternas funktion och instruktionerna
for de nédvandiga kontrollerna och for underhallet.

VARNING - Alla underhallsarbeten som inte aterges i denna manual skall utféras av en auktoriserad serviceverkstad. Kom
ihag att for att garantera en konstant och regelméssig funktion av slipmaskinen skall endast ORIGINALDELAR anvandas vid eventuella
utbyten av reservdelarna.

SAKERHETSFORESKRIFTER

VARNING - Om slipmaskinen anvands pa ett korrekt satt ar den ett snabbt, praktisk och effektivt arbetsinstrument. lakttag
noga de sakerhetsforeskrifter som aterges harefter och i manualens fortsattning, sa att arbetet alltid blir bekvdmt och sékert.
1 - Slipskivan far endast anvandas av personer i vuxen alder, vid god hdlsa och som har kAnnedom om foreskrifterna for maskinens
anvandning
2 - Bar inte ringar, armband och/eller skrymmande kladesplagg som kan komma i kontakt med slipskivan
3 - Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglasdgon vid arbetet med maskinen samt vid avrivning av slipskivan
4 - Stoppa inte slipskivans rotation med handerna, aven efter att motorn har stangts av
5 - Monteringen av slipskivan och varje annat underhallsarbete eller transport skall utféras med stickproppen bortkopplad fran elnatet
6 - Starta inte slipskivan utan att slipskivans extraskydd ar monterat (foto nr. 6) — det priméara skyddet &r redan monterat pa slipskivan
vid leveransen och far endast avlagsnas i handelse av att det skall bytas ut
7 - Kontrollera att spanningen och frekvensen som anges pa markplaten med tekniska data som finns pa slipmaskinen motsvarar de
som ar aktuella for natanslutningen.
8 - Anvand inte kablar, stickproppar eller férlangningssladdar med defekter och/eller som inte motsvarar féreskrifterna
9 - Skilj omedelbart maskinen fran elnatet (dra ut stickproppen) om kabeln har skadats pa nagot satt. Vand Dig till aterforsaljaren eller
till en auktoriserad serviceverkstad for reparationer och byten. Matningssladden ar férsedd med anduttag — med skydd. Den inre
elektriska anslutningen bestar i att féra in matningssladdens anduttag direkt pa strombrytaren. Den elektriska anslutningen skall ut-
foras pa sadant satt att man undviker att andra personer eller fordon skadar maskinen, vilket skulle kunna skapa farliga situationer
for dem och for Dig.
10 - Innan slipmaskinen satts igang ska Du forsakra Dig om att omradet dar Du skall arbeta med slipmaskinen &r fritt fran verktyg och
andra foremal.
11 - Kontrollera matningssladdens lage under arbetet: den skall alltid befinna sig langt fran slipskivans aktionsradie och den far inte
forsattas i spanning. Utfor inget sliparbete i narheten av andra elektriska kablar.
12 - Mata inte kedjan med vanster hand innan slipskivan ar helt och hallet pa avstand fran arbetsomradet.
13 - Tillat inte obehdriga personer att vistas i narheten av slipmaskinen nar den ar i drift och lat ingen vidréra matningssladden.
14 - Se till att handtagen alltid ar rena och torra.
15 - Innan slipmaskinen satts igang skall Du kontrollera att slipskivan ar korrekt fastsatt och pa langt avstand fran arbetsomradet.
16 - Arbeta alltid med maskinen férankrad pa ett stadigt satt, vid arbetsbanken eller vid vaggen.
17 - Arbetsstallningen bér vara stabil och saker: koncentrera dig pa arbetet och bli inte distraherad av omgivningen.
18 - Folj alltid de instruktioner som avsetts for underhallsarbetena.
19 - Innan slipmaskinen tas i bruk skall Du kontrollera att varje sékerhetsanordning och alla andra anordningar fungerar.
20 - Anvand aldrig slipmaskinen om den foreter skador, om den ar daligt reparerad, om den &r daligt monterad eller om godtyckliga
andringar har utforts. Avlagsna aldrig sékerhetsanordningarna, se till att de inte tar skada och att de inte blir overksamma.
21 - Anvand inte andra slipskivor &n de som anges i kedjetabellen i slutet av bruksanvisningen (kolumner M och N)
22 - Anvand inte slipmaskinen som kapmaskin eller for att slipa féremal som inte ar sagkedjor.
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23 - Lamna endast eller 1&na endast ut slipmaskinen till personer som har kompetens pa omradet och kunskap om maskinens drift och
korrekta anvandning.

24 - Forvara alltid slipmaskinen pa en torr plats, upplyft fran marken och utom rackhall for barn.

25 - Utsatt inte slipmaskinen for regn och/eller alltfér stor fuktighet.

26 - Anvand inte slipmaskinen om det finns explosiva eller antandliga @mnen i narheten.

27 - Om slipmaskinen skall tas ur drift skall Du inte lamna den i naturen utan 1amna in den till Din aterforsaljare som kommer att ta
ansvaret for att maskindelarna hamnar pa lamplig plats.

28 - Vand Dig alltid till Din aterforsaljare for vilken som helst annan forklaring eller bradskande ingrepp.

29 - Ryck inte i matningssladden for att koppla bort den fran strémuttaget. Hall kabeln langt fran varmekallor, oljor eller vassa kanter.

30 - Skilj maskinen fran elnatet innan lampan byts ut.

31 - Kontrollera att den nya lampans spanning har de egenskaper som anges pa etiketten som sitter pa slipskivans skydd.

32 - For att Du inte skall riskera att skara Dig nar kedjan maste flyttas, skall Du fatta tag om kedjan pa ett korrekt satt, vid niten och inte
vid kedjelankens skarande del.

33 - Starta inte slipmaskinen genom att halla kvar slipskivan med handerna.

34 - Skydda dig fran elektriska stétar. Undvik direkt kontakt med metallféremal som inte ar en del av maskinen (t.ex. pa golvet).

35 - Forcera aldrig verktyget under arbetscykeln.

VARNING - INSTALLATION AV SLIPMASKINEN

- placera slipmaskinen pa en plats som ar skyddad mot damm och mot fuktighet, vil belyst, utom rackhall for barn, langt fran
gas, brannbara eller explosiva vatskor eller material och pa sadant satt att stickpoppen kan kopplas in i ett lampligt stromut-
tag som ar jordat, utan att anvanda farliga forlangningssladdar.

- forankra maskinen vid arbetsbanken med de tva medlevererade bultarna M8x80 (foto nr. 1). For att férankra slipmaskinen vid arbets-
banken skall Du placera den pa ett korrekt satt och anvanda Dig av de avsedda referensskarorna (foto nr. 3)

- vid mur- eller vdggmontering skall Du férse Dig med ett vinkelstéd (medféljer ej vid leverans) (foto nr. 2). Forsakra Dig om att slipma-
skinen inte fasts i operatdrens 6gonhdjd. Monteringens maximala hojd bor vara pa cirka 120-130 cm fran marken.

- anvand sexkantskruven M6x25 och tillhdrande muttern M6 for att skruva pa handgreppet pa drivarmens topp (foto nr. 17)

- efter att har installerat slipmaskinen pa ett korrekt satt kan Du ga vidare och montera slipskivan.

MONTERING OC VARNINGAR BETRAFFANDE SLIPSKIVAN

- Valj typ av slipskiva efter typ av kedja som skall slipas genom att kontrollera i kedjetabellen som finns bifogad i slutet av bruksanvis-
ning (kolumn M - N)

- Innan anvandningen skall Du kontrollera att de medlevererade slipskivorna ar i perfekt skick. For att gora detta hanger Du upp
dem i det mittersta halet, slar latt pa dem fran sidan, nara skivans ytterkant, med ett féremal som inte far vara i metall. Slipskivorna skall
avge ett metalliskt ljud. Ett stumt ljud indikerar att det finns sprickor eller att slipskivan ar trasig. | detta fall skall slipskivan kasseras.

- anvand inte vald for att installera slipskivan pa navet, andra inte eller diametern pa monteringshalet och undvik att anvanda slipskivor
som inte ar perfekt avpassade for maskinen

- anvand endast rena och ej skadade navar och flansar fér montering av slipskivan

- forsakra Dig om att storlekarna pa de yttre diametrarna, bade fér navet och for flansen, ar identiska (fig. 1)

- anvand den sarskilda nyckeln for insexhal 4 (foto nr. 4) som medfdljer vid demonteringen av extraskarmen.

- demontera skruven och flansen (foto nr. 5). Lat slipskivan (som redan i férvag har bestamts) glida in i skyddet, centrera slipskivan
pa ett korrekt satt pa navet, atermontera darefter flansen och dra at den med skruven M6x25 genom att anvanda den medlevere-
rade nyckeln for insexhal 5 (foto nr. 5)

- vid monteringen av flansen skall Du vara mycket noga med att den riktas med avlastningen fran slipskivans sida (fig. 2)

- om flansarna dras at for hart vid installationen av slipskivan kan slipskivan klyvas eller spricka under arbetet vilket betyder att ope-
ratoren utsatts for stora risker. FOr att undvika att sa sker skall skruven M6x25 dras at till 7 Nm (kontrollera om mgjligt detta med en
momentnyckel)

- placera extraskdrmen i det avsedda satet som anordnats i mitten av slipskivans primara skydd och fast det med skruven M5x12 ge-
nom att anvanda den sarskilda medlevererade nyckeln for insexhal 4 (foto nr.6)

KONTROLL AV SLIPSKIVAN

- placera Dig vid sidan av slipskivan, séatt igang slipmaskinen och kontrollera visuellt att slipskivan inte svanger, varken sidledes eller pa
tvaren, och fororsakar onormala vibrationer

- om detta sker skall Du genast stoppa maskinen och férsakra Dig om att monteringen av slipskivan har utforts pa ett korrekt satt. Om
det dr nodvandigt, sa byt ut slipskivan till en annan original slipskiva

- kontrollera slipskivans profil nar maskinen ar stillastdende med hjélp av den sarskilda orangefargade mallen som medféljer vid leve-
ransen (fig. 3 punkt C)

- om det ar nddvandigt — och efter att ha tagit pa Dig skyddsglaségon och skyddshandskar — satter Du igang slipmaskinen och
sOrjer for att battra pa slipskivans profil med den medlevererade slipskiveavrivaren. Arbeta hela tiden mycket forsiktigt och genom att
ta ett stadigt grepp med bada handerna om slipskiveavrivaren. Kontakten med slipskivan som snurrar i hog hastighet kan férorsaka
brannskador och skrapsar

- testa alltid en nymonterad slipskiva vid drifthastigheten i atminstone en minut innan slipningsarbetet inleds. Under testen skall Du halla
Dig pa behdrigt avstand och se till att inga andra personer befinner sig inom rotationsytans rackvidd.

OBS!: byt ut slipskivorna nar de natt en minimal diameter pa cirka 105 mm (4.13 inches)

DRIFTTAGANDE

- nar Du har installerat maskinen, monterat slipskivan pa ett korrekt satt och kontrollerat att slipskivans rotationsriktning &r den som
anges pa slipskivans skydd, kan slipmaskinen tas i drift

- maskinen ar forsedd med en sakerhetsstrombrytare med utldsningsspole, vilket betyder att strdmbrytaren, om det skulle intraffa ett
ovantat avbrott pa natstrommen, pa ett fristdende satt avkopplas och lamnar maskinen i stopptillstand i hdndelse av att strtmmen
ovantat skulle komma tillbaka (slipmaskinen atersatts i funktion genom att pa nytt verka pa strémbrytaren)

- maskinen skall anslutas till ett uttag med 230V~ spénning eller till ett USA-uttag med 120V~ spanning och 10A strém.

- natuttaget skal vara regelmassigt jordat och forsett med sakringar pa 10A

- ndr slipmaskinen tas i bruk tdnds lampan som belyser slipomradet. Om sa inte sker maste Du byta ut glédlampan genom att vanda
Dig till en auktoriserad servicetjanst innan Du kan bérja arbeta.
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REGLERING AV SKRUVSTYCKET

Det hydrauliska skruvstycket ar forsett med ett excentriskt graderat mothall som indikerar fem olika lagen som motsvarar fem olika

kedjetjocklekar (gauge) (foto nr. 10)

Excenterns graderade skala: .043=1.10mm - .050=1.27mm - .058=1.47mm - .063=1.60 - .080=2.0mm.

Excentern har utarbetats for att positionera kedjans axel i mittlinjen av skruvstyckets rotationscentrum. De hdgra och vanstra kedjelan-

karna slipas pa detta satt pa ett likformigt satt och vid samma hdéjd och kedjan kan arbeta pa ett optimalt satt.

Nar excentern har satts pa den punkt som motsvarar medbringarlankens tjocklek (gauge), forblir den i det 6nskade laget (foto nr. 10).

OBS! Innan Du inleder sliparbetet ar det viktigt att positionera kedjan exakt i mitten av de tva backarna som &r fastsatta pa

skruvstycket (alltid med avstangd motor).

Forfar pa foéljande satt:

- faststall typen av tjocklek pa kedjan som skall slipas genom att mata med instrument eller kontrollera i kedjetabellen som finns bifogad
i slutet av bruksanvisningen (se kolumnerna C-D-E-F-G betraffande marke och typ och kolumn B for tjockleken (gauge)).

- forse Dig med del av den nya kedjan med atminstone tva kedjelankar pa bada sidorna med en tjocklek (gauge) som ar identisk med
kedjan som skall slipas —satt den pa skruvstycket med djuplasanordningen till hdger (foto nr. 8)

- nar Du har faststallt kedjans tjocklek (gauge) satter Du den graderade excentern i funktion genom att positionera den i motsvarighet
till jocklekens varde (foto nr. 10).

- lossa skruvstycket med hjalp av handhjulet som ar belaget under skruvstycket (foto nr. 8) och vrid skruvstycket medsols till grade-
ringen som motsvarar den hogra kedjelankens dvre slipvinkel genom att anvanda Dig av den graderade skalan (foto nr. 8) (olika
vinklingar beroende pa typ av kedja, kontrollera i kedjetabellen i slutet av bruksanvisningen, kolumn H)

- flytta skruvstycket till sliden och stall det pa 0° genom att anvanda den graderade skalan som finns pa sliden hogra sida och blockera
det hela med hjalp av handhjulet under (foto nr. 9)

- fora en hoger kedjelank tills den goér anslag mot kedjans stopp (foto nr. 8)

- skruva loss handhjulet for atdragning av armen som &r belagen pa baksidan av basen (foto nr. 7)

- vrida slipskivearmen till graderingen som motsvarar den hdgra kedjelankens vre skarvinkel genom att anvanda den graderare skalan som ar
belagen pa basen (foto nr. 7) (olika vinklingar beroende pa typ av kedja, kontrollera i kedjetabellen i slutet av bruksanvisningen, kolumn I)

- lasa armen genom att anvanda handhjulet (foto nr. 7)

- for ner armen och kontrollera avstandet mellan kedjelank och slipskiva

- verka pa justerskruven for matning stopp kedja (foto 15 —punkt 1) sa att kedjeléanken, genom att forsdka flera ganger, snuddar vid
slipskivan (skruven skall sattas i verkan nar armen ar i laget "ej anvandning”, sa att kedjan &r fri att glida inne i de tva backarna)

- vrid skruvstycket i motsatt riktning till samma gradering, fér den vanstra kedjeléanken till anslag mot kedjestoppet (foto nr. 8/A), fér ner
armen och kontrollera att kedjelanken snuddar vid slipskivan i samma omfattning som den hégra kedjelanken

- om skillnaden ar betydlig innebar detta att kedjan inte ar exakt i linje och det &r nédvandigt att ingripa pa den graderade excentern
med sma forflyttningar tills kedjans korrekta Iage hittas

- nar mittlinjen for kedjan har faststéllts kan slipningsarbetet inledas

SLIPNINGSARBETE

- vi rekommenderar Dig att rengdra kedjan innan den utsatts for slipningen

- placera kedjan som Du vill slipa pa de tva backarna och var noga med att djuplasanordningen ar till hdger, sasom visas (foto nr. 8)

- lossa skruvstycket med hjalp av handhjulet som ar beldaget under skruvstycket (foto nr. 8) och vrid skruvstycket medsols till grade-
ringen som motsvarar den hogra kedjelankens dvre slipvinkel, genom att anvanda Dig av den graderade skalan (foto nr. 8)

- for en hoger kedjelank tills den gér anslag mot kedjans stopp och reglera genom justerskruven (foto 15- punkt 1) matningen av
kedjelanken

- nar motorn ar avstangd foérs armen ner och , genom att forsoka flera ganger, med hjalp av justerskruven fér matning av kedjan, fors
kedjeldnken mot slipskivan tills den snuddar vid slipskivan. Bérja alltid med den kedjelanken som ar mest forsliten, vilket bestdms med
hjélp av den medlevererade mallen (fig. 3 punkt D)

- satt igang slipmaskinen och hela tiden med hjalp av justerskruven fér matning av kedjelank bestdams mangden material som skall
avlagsnas

- nar mangden material som skall avlagsnas har faststallts, laser Du justerskruven genom lasringen (foto 15 — punkt 2)

- for att inte belasta motorn for mycket och for att inte skada kedjeldnkarna skall minimala méangder material aviagsnas och
uppehall Dig inte under en langre tid pa samma kedjelank, eftersom det finns risk for att branna eggen

- reglera slipningens djup genom justerskruven som ar beldgen pa armen och var harvid noga med att inte géra skaror i nitarna (foto nr. 11)

- nar djupet av slipningen har faststallts laser Du justerskruven med hjalp av lasringen (foto nr. 11 — punkt 1)

- genom att féra ner armen blockeras kedjan automatiskt inne i de tva backarna och mgjliggdr en precis och saker slipning

- slipa alla kedjeldnkar av samma typ (hdgra) innan Du vrider skruvstycket till motsatt sida for att inleda slipningen av de vanstra kedje-
lankarna (foto nr. 8/A) och var harvid noga med att inte réra justerskruven for kedjans matning (foto nr. 15 — punkt 1)

- for vissa typer av kedjor &ar det nddvandigt att flytta skruvstycket i den ena eller i den andra riktningen genom att félja anvisningarna
pa den graderade skalan som ar belagen pa slidens hogra sida (foto nr. 9)

- forflyttningen av skruvstycket, nar det ar nédvandigt, skall ske mot operatéren fér de hdgra kedjeléankarna (foto nr. 9/A) och fran den
motsatta sidan fér de vanstra kedjelankarna (foto nr. 9/B) (kontrollera i kedjetabellen i slutet av bruksanvisningen, kolumn L).

- for mycket forslitna kedjor ar det nédvandigt att stalla in sidolaget for kedjans stopp (foto nr. 15 — punkt 3) med hjalp av hjulhandtaget
(foto nr. 15 — punkt 4), for att undvika att slipskivan gor skaror i sjalva stoppet

OBS!

- anvand inte kylvatskor under sliparbetet.

- nér slipningsarbetet har avslutats stanger Du av slipmaskinen genom att séatta strombrytaren i laget “O” innan kedjan tas
bort

- Om slipmaskinen inte startar nar huvudstrombrytaren vrids till “1” eller inte stannar nar huvudstrémbrytaren vrids till “0”,
dra omedelbart ut matarledningen fran nétuttaget.

- i hdndelse av slag eller oavsiktliga stétar pa slipskivan under slipningsarbetet, hinvisas till avsnittet MONTERING OCH
VARNINGAR BETRAFFANDE SLIPSKIVAN

SLIPNING AV DJUPLASANORDNINGARNA

- positionera skruvstycket pa 0° (foto nr. 16)
- positionera slipskivearmen pa 90°(med slipskivan vinkelratt mot skruvstycket) och f6lj anvisningarna pa den graderade skalan som ar
belagen pa basen (foto nr. 7)
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- med en plan slipskiva med tjocklek 6 mm och med armen som star vinkelratt mot skruvstycket (foto nr. 12) justerar Du slipdjupet
genom justerskruven (foto nr. 11) (kontrollera i kedjetabellen i slutet av bruksanvisningen, kolumn O).

- nu kan arbetet inledas

OBS! For mer erfarna operatorer dr det mojligt, genom att anvanda slipskivan med tjocklek 6 mm, att bibehalla

djuplasanordningens ursprungliga aktionsradie. | detta fall rekommenderas att luta slipskivans arm fran 10° till 15° (fig. 4).

Kontrollera operationens precision med hjélp av den medlevererade mallen (fig. 3 punkt A)

UNDERHALL

Slipmaskinen levereras med fullstdndigt fungerande hydrauliskt skruvstycke och med kolven redan fylld med olja AGIP 0S046

(ISO L-HM-VG46/DIN-31524)

- kontakten bor alltid dras ut fran natuttaget innan man pabdrjar nagon som helst underhalls-, smorj- eller rengdringsarbete.

- slipmaskinen skall hallas ren for att sdkerhetsanvisningarna och markplatarna pa maskinen skall vara val synliga. Maskinen skall
rengdras med en trasa eller en borste

- anvand inte tryckluft eftersom sadant forfarande kan gora att det kommer in metalldamm pa platser dar det inte gar att aviagsna det,
vilket kan skada vitala delar av maskinen.

Du maste regelbundet fylla pa olja i den oljedynamiska kretsen. F6lj anvisningarna nedan:

a) for upp armen till det 6vre granslaget

b) skruva ur skruven (1) som sitter pa rérférbindningen som ar direkt fastsatt pa den lilla kolven (foto nr. 13)

c) hall armen kvar i det 6versta granslaget och for in den mangd hydraulolja som ar nddvandig for en bra funktion (6 kubikcentimeter).
For pafyliningen rekommenderas att anvanda en spruta fylld med olja AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524) (foto nr. 14);

d) satt tillbaka skruven och brickan i koppar utan att dra at;

e) sank armen langsamt sa att all lyft gar ut ur kretsen;

f) hall armen i nedsankt lage och dra at skruven.

| HANDELSE AV TEKNISKA PROBLEM

Maskinen startar inte:

- kontrollera att stickproppen ar korrekt ansluten till stromuttaget

- kontrollera att maskinens matningskabel inte ar skadad

- kontrollera att stromuttaget ar spanningsférande

- kontrollera att eventuella sékringar inne i uttaget inte har smalt

- kontrollera att éverspanningsskyddet i er anlaggning inte har utlésts

Om den uteblivna starten, efter dessa atgéarder, beror pa maskinen, skall den kontrolleras vid en auktoriserad serviceverkstad.

Anslutningen av maskinen till nitet gor att 6verspanningsskyddet utloses:

- kontakta en auktoriserad serviceverkstad.

Maskinens elektriska motor varmer pa ett overdrivet satt:

- kontrollera att spanningen som anges pa markplaten med tekniska data motsvarar natspanningen

- kontrollera att motorns flakthjul roterar regelbundet och att det inte ar skadat

- kontrollera att slipskivan inte blockeras under slipningen

| handelse av att problemet kvarstar, kontakta en auktoriserad serviceverkstad.

Slipskivans rotationsriktning gar i motsatt riktning i forhallande till vad som anges pa maskinen:

- kontakta en auktoriserad serviceverkstad

Maskinen vibrerar pa ett onormalt satt:

- kontrollera att maskinen har fastsatts vid arbetsbanken pa ett korrekt satt

- kontrollera att motorn har fastsatts korrekt vid armen med de tre fastskruvarna

- kontrollera att skruvstycksenheten ar ordentligt fastsatt vid underredet genom det underliggande handhjulet

- kontrollera att slipskivan har monterats korrekt pa sitt centreringsnav

| handelse av att problemet kvarstar, kontakta en auktoriserad serviceverkstad.

Kedjan blockeras inte ndr motorns arm sédnks ner:

- kontrollera att excentern fér mothall ar i korrekt lage i forhallande till typ av kedja som skall slipas

Atgard: hitta det korrekta laget genom att folja instruktionerna i handboken

- kontrollera att stiftet, nar armen sénks ned, I6per korrekt inne i kedjans mothall och att det deformerar den inre backen tillrackligt och
garanterar en korrekt Iasning av kedjan

Orsak: ofillracklig mangd olja inne i kretsen

Atgéard: efter att ha tomt kretsen, sérjer man for pafylining av denna genom att félja anvisningarna som star i handboken

| hdndelse av att problemet kvarstar, kontakta en auktoriserad serviceverkstad.

SKROTNING

Slipmaskinen super jolly ar tillverkad av material som kan atervinnas till 90 %. Om det blir aktuellt att ta maskinen ur drift skall Du
inte lamna den i naturen utan ldmna in den till Din aterférsaljare som kommer att ta ansvaret for att maskindelarna hamnar pa lamplig
plats.

GARANTI

- den for produkten géllande garantin ar den som erkédnns i forséljningslandet. Garantibegédran géller endast om en kopia
av inkopsdokumentet kan foretes (fakturan eller kvittot). For eventuella reparationer skall maskinen sandas kostnadsfritt till Din
aterforsaljare.

- Garantin forfaller i foljande fall:

a) Om slipmaskinen utsatts for skadeverkan;

b) Om slipmaskinen inte anvants pa det satt som anges i denna bruksanvisning;

¢) Om delar, tillbehér och slipskivor som inte ar originaldelar och / eller inte har auktoriserats monteras pa maskinen;

d) Om slipmaskinen ansluts till andra spanningar an dem som anges pa maskinens markplat.
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NORSK ™

Redigert ved Assistanseservice og Tekniske publikasjoner
ALLE RETTIGHETER FORBEHOLDNE

Det fglger med en manual til hver sliper.
N.B. Beskrivelsene og illustrasjonene i denne manualen er ikke alltid helt overensstemmende. Firmaet forbeholder seg retten
til a utfere eventuelle modifikasjoner uten a vaere ngdt til & fere denne manualen & jour hver gang.

ELEKTRISK SLIPER FOR KJEDER
super jolly 230V~ - super jolly 120V~

MASKINENS KJENNETEGN

- Konstrukter: Tecomec SpA — Via Secchi, 2 — 42011 Bagnolo in Piano — Reggio Emilia — ITALY
- Maskin: Elektrisk sliper for kjeder super jolly

DATAER OG MODELLER

- versjoner: super jolly 230V~ — super jolly 120V~

- installert kraft: Elektrisk enfaset motor 50Hz 214W spenning 230V~ - 60Hz 285-300W spenning 120V~

- dimensjon slipeskiver: utvendig diameter 145 mm, innvendig diameter 22,3 mm.

- tykkelser: 3,2 — 4,7 — 6 mm.

- maksimal hastighet: 3400 min-' (120V~) / 2800 min-' (230V~)

- type lampe: 15W for modeller 230V~ og 120V~

- akustisk trykkniva: 79dB (A)

- vibrasjonsnivaer overfgrt til handtakene: <2,5 m/S?2

- forutsatte type kjeder: gangavstand 1/4” - .325” - 3/8” - .404” - 1/2” (med spesiell slipeskive og spesiell skrustikke ogsa gangavstand 3/4”)

- makinens totale vekt: 74 N (7.5 kg)

- medfglgende tilbehear: slipestener tykkelse 3.2 — 4.7 — 6 mm; 1 stk. nekkel, eksempel 4 for demontering av ekstra skjerm; 1 stk. ngkkel,
eksempel 5 for demontering av slipeskiven; 2 stk. bolter for & feste maskinen; 1 stk. slipeverktgy for slipeskive; 1 stk. skabelon.

INTRODUKSJON

Oppbevar ngye denne manualen.
Begynn ikke a arbeide fer du har lest denne manualen ngye for & oppna et korrekt bruk av sliperen og for & unngéa ulykker. | denne
manualen finner du forklaringer pa funksjon av de forskjellige komponenter og instruksjoner om ngdvendige kontroller og vedlikehold.

ADVARSEL - Alle vedlikeholdsoperasjoner som ikke finnes i denne manualen ma gjeres av et autorisert verksted. For & garan-
tere en konstant og regelmessig funksjon av sliperen, husk pa at eventuelle skiftinger av reservedelene ma kun gjgres med ORIGINALE
RESERVEDELER

SIKKERHETSNORMER

ADVARSEL - Brukt pa riktig mate vil sliperen bli et raskt, komfortabelt og effektivt arbeidsverktoy. Respekter noye
sikkerhetsnormene i denne manualen sann at arbeidet alltid utferes pa en behagelig og sikker mate og gir gode resultater.

1 - Sliperen ma kun brukes av personer med god helse og med kjennskap til bruksnormene

2 - lkke bruk ringer, armband og/eller vide kleer , som kan komme i kontakt med slipeskiven

3 - Bruk hansker og vernebriller under arbeidsfasen og ved sliping av slipeskiven

4 - Stopp aldri roteringen pa slipeskiven med hendene selv etter at du har slatt av motoren.

5 - Utfar montering av slipeskiven og all annen vedlikeholdsoperasjon og transport med stapselet koblet fra stramnettet.

6 - Ikke sett i gang sliperen uten den ekstra slipeskivebeskyttelsen (foto 6) — hovedbeskyttelsen blir levert allerede montert pa sliperen
og ma kun tas vekk i tilfelle skifting.

7 - Kontroller at spenningen og frekvensen anvist pa skiltet for tekniske dataer som sitter pa sliperen, overensstemmer med det pa
stremnettet for kobling.

8 - Bruk ikke ledninger, stapsler eller skjgteledninger som er defekte og/eller ikke tilsvarer normene.

9 - Dra ayeblikkelig stapselet ut av stikkontakten pa stremnettet, hvis ledningen er gdelagt eller har skar; for reparasjoner eller erstat-
ning, henvend helst til forhandleren eller til autorisert assistansesenter. Stremledningen er utstyrt med ender — med beskyttelser.
Den innvendige elektriske koblingen bestar av a stikke ledningsendene direkte inn i bryteren. Den elektriske koblingen til nettet ma
forutses sann at man unngar at personer eller kjgretey kan skade den og utsette dem selv og dere for fare.

10 - For du starter sliperen ma du forsikre deg om at arbeidsomradet til slipeskiven er ryddet for verkigy eller andre gjenstander.

11 - Kontroller ledningens posisjon under arbeidet; den ma alltid veere langt fra aksjonsradiusen til slipeskiven og ma ikke settes i spen-
ning. Slip ikke i neerheten av andre elektriske ledninger.

12 - Ikke utfgr avanseringer av kjedet med venstre hand far slipeskiven er langt utenfor arbeidsomradet.

13 - Ikke tillat uvedkommende a sta i neerheten av sliperen nar den er i gang, eller rgre stremtilfarselsledningen.

14 - Hold alltid handtakene rene og tarre.

15 - Forsikre seg om at slipeskiven er festet korrekt og langt fra arbeidsomradet fer sliperen settes i gang

16 - Arbeid alltid med maskinen stabilt festet til benk eller til vegg.

17 - Arbeid alltid i stabil og sikker stilling, med ytterste oppmerksomhet uten a distrahere seg.

18 - Folg alltid de forutsatte instruksjonene for vedlikeholdsoperasjoner.

19 - Kontroller sliperen fgr bruk for a forsikre deg om at alle sikkerhetsanordninger og andre anordninger fungerer.

20 - Arbeid ikke med en @delagt sliper, eller sliper som er darlig reparert, darlig montert eller modifisert etter eget forgodtbefinnende.
Ikke fiern, eller skad, eller sett ut av funksjon noen av sikkerhetsanordningene.

21 - Ikke bruk andre slipeskiver enn dem som er anvist i tabellen over kjeder pa slutten av handboken (kolonne M og N)

22 - Ikke bruk slipeskiven som kutteanordning, eller til & slipe gjenstander som ikke er skjaerekjeder.

23 - Gi eller lan sliperen kun til personer som er eksperter og kjenner til funksjonen og korrekt bruk.

24 - Oppbevar alltid sliperen pa et tort sted hevet over marken og utenfor rekkevidde for barn.

25 - Ikke utsett sliperen for regn og/eller saerskilt fuktige forhold.

26 - Ikke bruk sliperen i eksplosive eller antennelige atmosfaerer.
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27 - Ikke forlat sliperen ute i naturen men gi den til din forhandler som vil plassere den riktig, hvis det blir ngdvendig & sette sliperen ut
av funksjon

28 - Henvend deg alltid til forhandleren for en hvilken som helst annen opplysning eller viktig inngrep.

29 - Ikke dra i stremledningen for & koble den fra stremuttaket pa nettet. Hold ledningen langt fra varmekilder, olje og skarpe kanter.

30 - Koble ledningen fra nettet far du skifter lyspeere.

31 - Kontroller at spenning og volt pa lyspaeren stemmer overens med dataene anvist pa skiltet som sitter pa slipeskivebeskyttelsen.

32 - Flytt kjedet ved a gripe tak i det korrekt i forbindelsesmasken og ikke i den skarpe delen pa tannen for a unnga risikoen av a skjeere seg.

33 - Ikke start sliperen ved & holde i slipeskiven med handen.

34 - Beskytte seg mot elektriske steter. Unnga at kroppen kommer i kontakt med metalliske overflater, lagt pd marken, som ikke hgrer til
maskinen.

35 - Ikke bruk makt pa verkteyet under arbeidsfasen.

ADVARSEL - INSTALLERING AV SLIPER

- sett sliperen pa et sted, beskyttet mot stov og fuktighet, godt opplyst, utenfor rekkevidde for barn, langt fra gass, vaesker
eller forbrenningsmateriale eller eksplosive materiale sann at du kan sette stopselet i en passende stremkontakt utstyrt med
jordledning uten a bruke farlige skjsteledninger.

- fest sliperen pa benken med de to boltene M8x80 som falger med (foto 1). For a feste sliperen pa benken ma den stilles korrekt ved
a ta de to hakkene som referering (foto 3)

- ved montering pa mur eller vegg ma man ha en vinkelstgtte (falger ikke med) (foto 2). Forsikre seg om at ikke sliperen ikke festes pa
hgyde med gynene til operatgren. Det anbefales montering pa en hgyde pa maksimum ca. 120-130 cm fra marken

- skru fast handtaket pa enden av motorarmen ved & bruke sekskantskruen M6x25 og mutteren M6 som fglger med (foto 17)

- etter & ha installert sliperen korrekt, kan man fortsette med montering av slipeskiven.

MONTERING OG OPPLYSNINGER OM SLIPESKIVEN

- bruk passende slipeskive til type kjede som skal slipes ved a konsultere den vedlagte tabellen pa slutten av handboken (kolonne M — N)

- forsikre seg om at slipeskivene som falger med er i perfekt stand fer bruk, ved & henge dem opp gjennom hullet i midten og
banke lett med en gjenstand som jkke er metallisk nzer ytterkanten pa slipeskiven, de ma gi ifra seg en metallisk lyd. En dov lyd betyr
at det finnes sprekker og/eller brudd og slipeskiven ma derfor kastes.

- ikke sett inn en slipeskive pa navet med makt eller modifiser diameteren pa hullet for sentrering, ved a unnga a bruke slipeskiver som
ikke passer perfekt.

- bruk kun rene nav og flenser som ikke er skadde for montering av slipeskiven.

- forsikre seg om at dimensjonene pa de utvendige diameterne bade pa nav og flenser er de samme (fig. 1)

- demonter den ekstra beskyttelsesskjermen ved a bruke den spesielle sekskantngkkelen 4 som fglger med (foto 4)

- demonter skrue og flens (foto 5). La slipeskiven som allerede er (valgt pa forhand) gli innvendig av
beskyttelsen, sentrer korrekt slipeskiven pa navet, monter siden pa igjen, og skru fast flensen med
skruen M6 X 25 ved & bruke sekskantngkkelen 5 som fglger med (foto 5)

- veaer meget forsiktig med monteringen av flensen som ma settes med skaret pa undersiden mot slipeskiven (fig. 2)

- en slipeskive som er montert med altfor tilskrudde flenser kan sprekke og disintegreres under drift og sette operaterens liv i fare. Skru
fast skruen M6x25 til 7 Nm (kontroller dette med en dynamometrisk ngkkel hvis mulig)

- sett den ekstra skjermen pa den forutsette plassen pa midten av hoved-slipeskivebeskyttelsen og fest den med skrue M5 X 12 med
den tilhgrende sekskantngkkelen 4 som fglger med (foto 6)

VERIFISERING AV SLIPESKIVEN

- still deg pa siden av slipeskiven, sett sliperen i funksjon og kontroller visuelt at ikke slipeskiven oscillerer
hverken sidelengs eller pa tvers og forarsaker uregelmessige vibrasjoner

- stopp maskinen umiddelbart hvis dette skulle hende, og kontroller at monteringen av slipeskiven er utfgrt korrekt. Skift slipeskiven med
en annen original hvis ngdvendig

- kontroller profilen pa slipeskiven med den spesielle skabelonen i oransje farge som fglger med (fig. 3 punkt C)

- settigang sliperen og slip slipeskivens profil med slipeverktayet som falger med hvis ngvendig, etter a satt pa vernebriller og han-
sker, arbeid med starste forsiktighet, ved & ta et sikkert grep med to hender i selve slipeverktgyet. Kontakten med slipeskiven som
roterer med hgy hastighet kan forarsake forbrenninger og skrapinger.

- prov alltid en slipeskive som nettopp er blitt montert med arbeidshastighet i minst ett minutt far du begynner med sliping og hold deg
pa avstand og kontroller at andre personer ikke befinner seg i slipeskivens roteringsbane.

N.B.:skift ut slipeskivene nar de har en minimum diameter pa ca. 105 mm (4,13 inches)

IGANGSETTING

- etter & ha installert maskinen, montert korrekt slipeskiven og kontrollert at retningen pa slipeskivens rotering er den som er anvist pa
slipeskivebeskyttelsen, kan den settes i funksjon

- maskinen er utstyrt med en sikkerhetsbryter med sperrespole, dette betyr at bryteren kobler ut automatisk hvis det skjer et plutselig
stremavbrudd pa linjen og stopper maskinen, i tilfelle stremmen plutselig kommer tilbake (for & sette maskinen i gang igjen ma man
sla pa bryteren)

- maskinen ma kobles til en stikkontakt med spenning pa 230V~ eller stikkontakt USA med spenning pa 120V~ og strem 10A.

- stikk-kontakten ma veere forskriftsmessig koplet til en jordet ledning og vaere utstyrt med beskyttelsessikringer pa 10A

- nar maskinen settes i funksjon, tennes lampen som lyser opp slipeomradet. Hvis ikke dette skjer, ma man skifte ut lyspaeren far man
begynner a arbeide ved & henvende seg til et autorisert assistansesenter.

REGULERING AV SKRUSTIKKEN

Den hydrauliske skrustikken er utstyrt med en gradert kontrasteksenter som viser fem forskjellige posisjoner, som tilsvarer fem forskjel-
lige tykkelser (gauge) pa kjedene (foto 10)

Den graderte skalaen pa eksenteren: .043=1.10 mm - .050=1.27 mm - .058=1.47 mm - .063=1.60 —.080=2.0 mm.

Eksenteren er utstudert for & sette kjedeaksen pa midten av roteringssenteret pa skrustikken. De hayre og venstre tennene blir pa denne
maten slipt likt pA samme hgyde og kjedet kan derfor arbeide pa en ypperlig mate.

Nar eksenteren en gang er plassert pa det punktet som tilsvarer tykkelsen pa avanseringsmasken (gauge) blir den sittende pa den
gnskede posisjonen (foto 10).
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N.B. Fgr man begynner med sliping er det fundamentalt a sette kjedet ngyaktig pa midten av de to kjeftene som er festet pa

skrustikken (alltid med slukket motor).

Gjor folgende:

- undersgk type og tykkelse pa kjede som ma slipes gjennom den instrumentelle avlesingen og konsulter den vedlagte tabellen p4 slut-
ten av handboken (se kolonner C-D-E-F-G for merke og type og kolonne B for tykkelse (gauge)).

- ta et stykke av et nytt kiede med minst to tenner som sitter mot hverandre med samme tykkelse (gauge) som kjedet som ma slipes —
sett det i skrustikken med dybdebegrenseren til hgyre (foto 8)

- aktiver den graderte eksenteren ved & sette den i samsvar med verdien pa tykkelsen (foto 10), nar man har individuert tykkelsen
(gauge) pa kjedet

- lasne skrustikken ved hjelp av knotten under (foto 8) og vri skrustikken med graderingen til hgyre i overensstemmelse med den @vre
slipevinkelen pa den hgyre tannen ved hjelp av den graderte skalaen (foto 8) (konsulter tabellen over kjeder pa slutten av handboken
kolonne H for diverse vinkler pa basis av kjedetypen)

- flytt skrustikken pa skyvelzeret og sett den pa 0° ved hjelp av den graderte skalaen som sitter pa den hayre siden pa skyveleeret og
blokker det hele med med hjelp av knotten under (foto 9)

- sett en hayre tann mot kjedestopperen (foto 8)

- skru lgs knotten som laser armen som sitter pa baksiden av basisen (foto 7)

- drei pé slipeskivearmen til graderingen i overensstemmelse med den @vre skjeerevinkelen pa den hgyre tannen, ved hjelp av den
graderte skalaen som sitter pa baksiden av basisen (foto 7) (konsulter tabellen over kjeder pa slutten av handboken kolonne | for
diverse vinkler pa basis av kjedetypen)

- blokker armen med hjelp av knott (foto 7)

- senk armen og kontroller avstanden mellom tann og slipeskive

- forsgke & bergre tannen med slipeskiven forskjellige ganger ved & bruke reguleringsskruen for avansering stopp av kjedet (foto 15 —
punkt 1) (skruen ma aktiveres nar armen ikke er i bruksposisjon sann at kjedet er fritt til & gli innvendig av de to kjeftene)

- vri skrustikken i motsatt retning av selve graderingen, sett den venstre tannen mot kjedestopperen (foto 8/A), senk armen og kontrol-
ler at tannen bergrer slipeskiven akkurat pa samme maten som den hgyre tannen

- hvis forskjellen er stor betyr det at kjedet ikke er ngyaktig pa midten og det er nedvendig & inngripe pa den graderte eksenteren med
sma forflytninger litt etter litt helt til man finner den korrekte posisjonen av kjedet

- nar man har funnet midtlinjen pa kjedet, kan man kan begynne med slipingen.

SLIPING

- det er tilrddelig a rengjere kjedet far bruk

- sett kiedet som man vil slipe pa de to kjeftene ved & passe pa at dybdebegrenseren er pa hayre som anvist (foto 8)

- lasne skrustikken ved hjelp av knotten under (foto 8) og vri skrustikken med graderingen til hgyre i overensstemmelse med den gvre
slipevinkelen pa den hgyre tannen ved hjelp av den graderte skalaen (foto 8)

- sett en hgyre tann mot kjedestopperen og reguler avanseringen av tannen med reguleringsskruen (foto 15- punkt 1)

- senk armen med slukket motor, og gjer forskjellige forsgk ved & naerme tannen til slipeskiven helt til den bergres, med hjelp av regule-
ringsskruen for avansering av kjede, ved alltid & begynne med den tannen som er mest slitt og som er blitt individuert med skabelonen
som fglger med (fig. 3 punkt D)

- start sliperen og bestem alltid mengden som skal fiernes med reguleringsskruen for avansering av tann

- nar mengden som skal fiernes er bestemt, blokker reguleringsskruen ved hjelp av laseringen med gjenger (foto 15 — punkt 2)

- for ikke & belaste motoren for mye og for ikke & gdelegge tennene pa kjedet, fiern minimum mengde av materiale og ikke
stopp for lenge ved den samme tannen, fordi slipekanten kan skjemmes

- reguler dybden pa slipingen med reguleringsskruen som sitter pa armen ved a passe pa a ikke skade forbindelsessmaskene (foto 11)

- nar slipedybden er bestemt, blokker reguleringsskruen med laseringen med gjenger (foto 11 — punkt 1)

- ved a senke armen blokkeres kjedet automatisk innvendig i de to kjeftene ved a tillate en ngyaktig og sikker sliping

- slip alle tennene av samme type (hayre) for skrustikken dreies til den motsatte siden for & slipe de venstre tennene (foto 8/A) ved a
passe pa a ikke rgre reguleringsskruen for avansering av kjede (foto 15 — punkt 1)

- for noen typer av kjeder ma man flytte skrustikken i en eller en annen retning ved & fglge indikasjonene pa den graderte skalaen som
sitter pa hgyre side av skyvelzeret (foto 9)

- flytting av skrustikken, hvis nedvendig, mé gjgres mot operatgren for de hgyre tennene (foto 9/A) og fra den motsatte siden for de
venstre tennene (foto 9/B) (konsulter tabellen over kjeder pa slutten av handboken kolonne L). for meget konsumerte kjeder behgver
man regulere posisjonen pa siden av kjedestopperen (foto 15 — punkt 3) med knotten (foto 15 — punkt 4), for & unnga at slipeskiven
ikke skader selve stopperen.

N.B.

- ikke bruk kjolevaesker under sliping

- slukk motoren ved a sette bryteren pa ”0” fer du tar av kjedet nar slipingen er slutt

- kople umiddelbart ledningen fra stremnettet hvis ikke sliperen starter nar du setter bryteren pa ”1” eller hvis sliperen ikke
stopper nar den er satt pa ”0”

- i tilfelle tilfeldige stater eller slag mot slipeskiven under sliping, folg henvisningene i paragraf MONTERING OG OPPLYSNIN-
GER OM SLIPESKIVEN

SLIPING AV DYBDEBEGRENSERNE

- sett skrustikken pa 0° (foto 16)

- sett slipeskivearmen pa 90° (med slipeskiven loddrett mot skrustikken) ved & fglge indikasjonene pa den graderte skalaen som sitter
pa basisen (foto 7)

- med slipeskiven med flatt snitt pa en tykkelse pa 6 mm og med armen loddrett mot skrustikken (foto 12), regulere dybden pa slipingen
med hjelp av reguleringsskruen (foto 11) (konsulter tabellen over kjeder pa slutten av handboken kolonne O).

- pa dette punkt kan du fortsette med operasjonen

N.B. For de mere erfarne operatgrene, som bruker slipeskive med en tykkelse pa 6 mm, er detmuliga opprettholde den originale

radiusen pa begrenseren. | dette tilfellet rades det til a baye slipeskivearmen fra 10° til 15° (fig. 4). Kontroller neaktigheten av

operasjonen med skabelonen som falger med (fig. 3 punkt A)
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VEDLIKEHOLD

Sliperen er utstyrt med hydraulisk skrustikke og med stempel allerede fylit med olje AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG 46/DIN-
31524)
- kople alltid stgpselet fra stikk-kontakten far det utfares enhver vedlikeholdsoperasjon, smgring eller rengjgring
- sliperen ma holdes ren, for at sikkerhetsinstruksjonene og skiltene skal veere lett leselige.
Rengjgringen ma gjeres med en klut eller med en liten pussestokk.
- ikke bruk trykkluft, siden denne kan medfere at rester av metallstav legger seg pa steder som ikke mer kan nas og dermed skade vitale
deler pa maskinen.
Det er ngdvendig a fylle pa med olje i den oljedynamiske kretsen periodevis. Gjor pa falgende mate:
a) lgft armen helt opp
b) skru av skruen (1) som sitter pa nippelen som er festet direkte pa stempelet (foto 13)
c) hell den hydrauliske oljen som er ngdvendig for god funksjon i kretsen (6 cc), ved a holde armen hele tiden helt oppe.
Man anbefaler bruk av en sprgyte fylt med olje AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG 46/DIN-31524) (foto 14) for pafylling;
d) monter pa skruen og kopperskiven igjen uten a stramme;
e) senk armen sakte for a slippe ut luften av kretsen;
f) skru til skruen ved & holde armen helt senket.

| TILFELLE TEKNISKE PROBLEMER

Maskinen starter ikke:

- kontroller at stgpselet sitter ordentlig i stikkontakten

- kontroller at stramledningen til maskinen ikke er skadet

- kontroller at det finnes spenning i stikkontakten

- kontroller at ikke eventuelle sikringer i stikkontakten er gatt

- kontroller at ikke sikkerhetsbryteren pa anlegget har koblet ut

La den kontrolleres av et autorisert assistansesenter hvis uteblitt start beror pa motoren etter disse operasjonene.

Sikkerhetsbryteren kobler ut maskinen nar den kobles til nettet:

- henvend deg til autorisert assistansesenter

Den elektriske motoren pa maskinen er altfor varm:

- kontroller at spenningen som star pa skiltet for tekniske dataer tilsvarer spenningen pa nettet

- kontroller at kjgleviften p& motoren roterer regelmessig og at den ikke er skadet

- kontroller at ikke slipeskiven blokkerer seg under sliping

Henvend deg til autorisert assistansesenter i tilfelle problemet vedvarer.

Slipeskiven roterer i motsatt retning til den som er anvist pa maskinen:

- henvend deg til autorisert assistansesenter

Maskinen vibrerer unormalt:

- kontroller om maskinen er korrekt festet til arbeidsbenken

- kontroller at motoren er korrekt festet til armen med de tre festeskruene

- kontoller om skrustikkegruppen er festet godt til basisen med knotten under

- kontroller om monteringen av slipeskiven er korrekt sentrert pa navet

Henvend deg til autorisert assistansesenter i tilfelle problemet vedvarer.

Kjedet blokkeres ikke nar motorarmen senkes:

- kontroller at posisjonen pa kontrasteksenteren er korrekt i forhold til type kjede som skal slipes

Lasning: finn den korrekte posisjonen ved & fglge instruksjonene i manualen

- kontroller at tracerstiften glider korrekt innvendig pa kjedekontrasten og at den deformerer skrustikken innvendig nok for en korrekt
fastholding av kjedet nar armen senkes

Arsak: Det er utilstrekkelig olje innvendig i kretsen

Lasning: fyll pa igjen etter & ha temt kretsen

Henvend deg til autorisert assistansesenter i tilfelle problemet vedvarer.

DEMOLISJON

Sliperen super jolly er blitt konstruert med 90% gjenvinnbart materiale, med den konsekvens at i tilfelle sliperen ma settes ut av funk-
sjon, ikke forlat den ute i naturen men gi den til din forhandler som vil plassere den riktig.

GARANTI

- gyldigheten av garantien pa produktet er den som er bestemt i landet hvor det selges. Garantien er gyldig bare hvis det fgl-
ger med bevis pa kjop (faktura eller kassalapp). For eventuelle reparasjoner ma maskinen sendes fraktfritt til forhandleren.

- Garantien forfaller hvis:

Det er klusset med sliperen;

Sliperen ikke er brukt pa den maten som er indikert i denne manualen;

Det er blitt montert deler, tilbehgr eller slipeskiver pa maskinen som ikke er originale og/eller godkjent.

a
b
¢
d) Sliperen er tilkoplet spenning som er forskjellig fra den som er er anvist pa maskinskiltet med tekniske dataer.

_——
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Huolto-osasto ja tekniset julkaisut
KAIKKI OIKEUDET PIDATETAAN

Kunkin teroituskoneen mukana toimitetaan tdma kayttéohje.
HUOM. Taman kayttéohjeen sisdltdmia kuvauksia ja kuvia ei voida pitaa jatkuvasti sitovina. Tehdas pidattaa itselleen oikeuden
suorittaa mahdollisia muutoksia laitteeseen paivittamatta taman vuoksi joka kerta kayttoohjetta.

TERAKETJUJEN SAHKOKAYTTOINEN TEROITUSLAITE
super jolly 230V~ - super jolly 120V~

KONEEN OMINAISUUDET

- Valmistaja: Tecomec SpA - Via Secchi, 2 - 42011 Bagnolo in Piano - Reggio Emilia - ITALY
- Kone: Teraketjujen sahkokayttdinen teroituslaite super jolly

TEKNISET TIEDOT JA MALLIT

- versiot: super jolly 230V~ — super jolly 120V~

- asennettu teho: Tasavirtainen sahkémoottori 50Hz 214W jannite 230V~ — 60Hz 285-300W jannite 120V~

- teroituslaikkojen mitat: ulkohalkaisija 145mm, sisahalkaisija 22.3mm

- paksuudet: 3.2 -4.7 —6 mm

- maksiminopeus: 3400 min-* (120V~) / 2800 min-! (230V~)

- lampputyyppi: 15W malleille 230V~ e 120V~

- aanenpaineen taso: 79dB (A)

- kadensijaan valittyva tarinataso: < 2,5 m/S?

- kaytettavat teraketjutyypit: jakovali 1/4” - .325” — 3/8” - .404” — 1/2” (erikoisteran ja erikoispuristimen ollessa kyseessa myos jakovali 3/4”)

- koneen kokonaispaino 74N (7.5 kg)

- toimitetut lisalaitteet : terat paksuudeltaan 3.2 - 4.7 - 6 mm;1 kpl. kuusiotappiavain Es.4 lisdsuojuksen irrottamiseksi; 1 kpl. kuusiotap-
piavain Es.5 teran irrottamiseksi; 2 kpl. pultteja koneen kiinnittdmiseksi; 1 kpl. teroituslaikan kunnostin; 1 kpl. pistotulkki.

JOHDANTO

Sailyta huolella tata kayttdohjetta.

Kayttaaksesi teroituskoetta oikealla tavalla ja valttadksesi onnettomuuksia, dla aloita tyotd, jos et ole lukenut tata kayttoohjetta
erittdin huolellisesti. Léydat naista kayttdohjeista eri komponenttien toimintaselostukset seka valttamattomia tarkastuksia ja huoltotoi-
menpiteitad koskevia ohjeita.

HUOMIO - Kaikki ne huoltotoimenpiteet, joita ei selosteta ndissa kayttoohjeissa, tulee suorittaa tehtaan valtuuttamassa huol-
toliikkeessé. Jotta voitaisiin taata teroituslaitteen sédanndllinen ja jatkuva toiminta, tulee muistaa, etta varaosien vaihtoon saa kéayttaa
yksinomaan ALKUPERAISIA VARAOSIA.

TURVALLISUUSNORMIT

HUOMIO —Oikein kaytettyna tima laite on nopea, hyodyllinen ja tehokas tydviline. Jotta tyonne olisi aina miellyttavaa ja
turvallista, noudattakaa tarkoin seuraavassa esitettyja ja kdyttoohjeissa myéhemmin selostettuja turvaohjeita.

1 - Teroituskonetta saa kéytt&4 vain aikuinen henkild, joka on hyvassa fyysisessé kunnossa ja tuntee tarkoin laitteen kayttoohjeet

2 - Ala kayta sormuksia, rannerenkaita ja/tai 16ysia vaatteita, jotka saattavat paasta kosketukseen teroituslaikan kanssa

3 - Kéyta suojalaseja ja suojakasineita tydskentelyn ja terdn kunnostuksen aikana

4 - Ala koskaan pysayta kasin teroituslaikan pyorintaa senkaan jalkeen kun olet sammuttanut moottorin

5 - Suorita teroituslaikan asennus ja kaikki muut huoltoty6t ja laitteen siirrot vain silloin, kun pistoke on irti pistorasiastaan

6 - ala kaynnista teroituskonetta, jos siita puuttuu teroituslaikan lisdsuoja (valokuva 6) —koneen paasuoja toimitetaan koneen mukana,
siihen asennettuna, ja sen saa poistaa vain silloin, kun se vaihdetaan uuteen.

7 - Tarkista, etté laitteen arvokilpeen merkitty jannite ja taajuus vastaavat sdhkoverkoston vastaavia tietoja.

8 - Ala kayta viallisia ja/tai normien vastaisia kaapeleita, pistokkeita tai jatkojohtoja.

9 - Irrota valittémasti pistoke sdhkdverkosta, jos kaapeli on viallinen tai vaurioitunut. Kaapelin korjausta tai vaihtoa varten kaantykaa
laitteenne myyjan tai valtuutetun korjaamon puoleen. Syéttokaapeliin kuuluu liittimet - suojineen. Laitteen sisdinen sahkoliitanta
suoritetaan yksinkertaisesti tydntamalla syottokaapelin liittimet suoraan katkaisijaan. Sahkaliitantd sahkdverkostoon tulee suorittaa
siten, etteivat koneet tai paikalla liikkuvat henkilét voi vaurioittaa kaapelia ja aiheuttaa siten vaaratilanteita.

10 - Ennenkuin kaynnistét teroituskoneen, varmistaudu siita, etta teroituslaikan tydalue on vapaa tyokaluista tai muista esineisté.

11 - Tarkista kaapelin asento ty6n aikana: sen tulee aina olla loitolla terén tyGalueelta ja se ei saa olla pingotettuna. Ala suorita teroitusta
muiden sdhkdkaapeleiden valittdmassa laheisyydessa.

12 - &la suorita teréketjun eteenpain siirtdmistad vasemmalla kédelld ennenkuin koneen teroituslaikka on téaysin loitolla tybalueelta.

13 - ala salli asiaankuulumattomien henkildiden oleskella teroituskoneen lahettyvilla tydskentelyn aikana tai koskea syéttdkaapeliin.

14 - Pida kadensijat aina puhtaina ja kuivina.

15 - Ennenkuin kdynnistéat teroituskoneen, varmistaudu siita, etta teroituslaikka on kiinnitetty oikealla tavalla ja etta se on loitolla tydstdalueelta.

16 - Kun tyéskentelet, huolehdi siita, etta laite on aina hyvin kiinnitetty joko tydpdytaan tai seinaan.

17 - Tydskentele aina vakaassa asennossa, ja tydhon keskittyneesti kdantamattd huomiotasi muualle

18 - Noudata huoltotoimissa aina tarkoin huoltotoimenpiteité koskevia ohjeita.

19 - Tarkista aina ennen teroituskoneen kayttamista, etté kaikki sen laitteet, ennenkaikkea turvallisuutta koskevat, toimivat hyvin.

20 - ala koskaan tyodskentele vaurioituneella, huonosti korjatulla tai mielivaltaisesti muunnellulla koneella. &la poista, vaurioita tai saata
tehottomaksi mitdan turvalaitteita.

21 - Ala kéyta teroituslaikkoja, jotka poikkeavat kdyttdohjeen lopussa olevan taulukon esittamisté laikoista. (sarakkeet M e N)

22 - Ala kayta teroitinta leikkaajana tai teroittamaan muita esineita, paitsi teraketjuja.

23 - Anna kone kaytettavaksi tai lainaa sitd yksiomaan ammattitaitoisille henkiléille, joilla on asiantuntemusta ja jotka hallitsevat laitteen
toiminnan ja oikean kayton.

24 - Sailyta teroituskonetta kuivassa paikassa, irti maasta ja lasten ulottumattomissa.

25 - Ala aseta laitetta alttiiksi sateelle ja/tai hyvin kosteisiin olosuhteisiin.
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26 - Ala kayta konetta, jos ymparoiva iima saattaa olla réjahdysaltis tai tulenarka.

27 - Joutuessasi poistamaan laitteen kaytosta, ala jata sitd ymparistddn vaan palauta se jalleenmyyjalle, joka huolehtii laitteen asianmu-
kaisesta sijoittelusta

28 - Kaanny aina jalleenmyyjéan puoleen, kun tarvitset konetta koskevia lisatietoja tai pikaista apua.

29 - Ala veda syottokaapelista, kun irrotat sitéa sdhkdverkoston pistorasiasta. Pidé kaapelia loitolla Idmménlahteistd, 6ljysta tai leikkaa-
vista reunoista.

30 - Irrota laite sahkoverkosta ennekuin vaihdat laitteen lamppua.

31 - Tarkista, ettd uuden lampun jannite vastaa tietoja, jotka on merkitty teran suojan arvokilpeen.

32 - Kun siirrat terdketjua, voit valttda kasien haavoittumisriskia tarttumalla kiinni ketjun kytkentalenkistd; ala koske hampaan leikkaa-
vaan osaan.

33 - Al3 kaynnista ketjunteroitinta pitamalla kiinni teroituslaikasta.

34 - Suojaa itsesi s&hkdiskuilta. Valté kosketusta maadoitettujen metallipintojen kanssa, jotka eivat kuulu koneeseen.

35 - Al3 kasittele tydkalua voimakeinoin tydvaiheiden aikana.

HUOMIO - KETJUNTEROITTIMEN ASENNUS
- sijoita ketjunteroitin hyvin valaistuun paikkaan, jossa se on suo;assa polylta ja kosteudelta, lasten saavuttamattomissa,
loitolla rajahtavista tai palavista kaasuista, nesteista ja materiaaleista, ja jossa se voidaan kytkea asianmukaisesti maadutet-
tuun pistorasiaan, ilman etta vaarallisia jatkojohtoja joudutaan kayttaméaan.

- Kiinnita kone tyopoytaan kayttamalla kahta, toimituksen mukana lahetettyd M8x80 pulttia (valokuva Nr. 1). Péytaan kiinnityksen tulee
tapahtua siten, etta laite asemoidaan huolellisesti, kayttamalla tarkoitusta varten olevia asennusmerkkeja (valokuva 3).

- jos asennat laitteen seinélle, kayta neliomaistéa tukea (ei ole toimituksen mukana) (valokuva 2). Huolehdi siita, etta konetta ei kiinniteta
tyontekijan silmien korkeudelle. Suosittelemme asennuskorkeudeksi korkeintaan noin 120-130 cm. lattiatasosta

- ruuvatkaa kadensija moottorin varren ylapaahan kayttamalla laitteiden mukana toimitettua M6x25 kuusioruuvia ja M6 mutteria (valo-
kuva 17)

- kun laite on kiinnitetty asianmukaisesti, voidaan siirtya teroituslaikan asennukseen.

TEROITUSLAIKAN ASENNUS JA SITA KOSKEVIA VAROITUKSIA

- valitse teroitettavalle ketjulle sopiva teroituslaikka, tutustumalla. kdyttdohjeen lopussa olevaan taulukkoon (sarakkeet M - N).

- tarkista ennen kayttoonottoa teroituslaikkojen kunto. Ripusta laikat keskireidstaan ja lyo niité kevyesti jollain ei-rautaisella esi-
neelld laikan reunaan. Jos terat ovat hyvakuntoisia, kuuluu niistd metallinsointuinen &ani. Jos aani on soinnuton, on se merkki siita,
etta laikka vaurioitunut tai halkeillut, joten se tulee poistaa kaytosta.

- ala asenna vakivalloin teroituslaikkaa napakeskioon, alaka tee muutoksia asennusreian lapimittaan. ala siis kayta teroituslaikkoja,
jotka eivat ole mitoiltaan laitteeseen taysin sopivia.

- teraa asentaessasi kayta yksinomaan puhtaita ja vaurioitumattomia napakeskigita ja laippoja.

- tarkista, etté sekad navan etta laipan ulkoldpimitat ovat samat (kuva. 1).

- irrota ylimaarainen suojalevy kayttdmalla mukana toimitettua kuusiotappiavainta 4 (valokuva 4).

- irrota ruuvi ja laippa (valokuva 5). Anna (etukateen valitsemasi) hiomalaikan luisua suojuksen sisapuolelle ja aseta hiomalaikka oi-
keaan asentoonsa napakeskion paalle. Suorita tdman jalkeen laipan uudelleenasennus ja kiristys ja M6 x 25 ruuvin avulla kayttaen
mukana toimitettua kuusiotappiavainta 5.(valokuva 5).

- suorita laipan asentaminen erittdin huolellisesti ja tarkista, ettd sen poistosuunta on teroituslaikan puolelta (kuva.2).

- jos teroituslaikka on asennettu niin, ettd laipat ovat liian tiukalla, saattaa teroituslaikka kdytdn aikana rikkoutua tai hajota aiheuttaen
vaaran tyontekijalle. Jotta talta vaaralta valtyttaisiin, tulee ruuvi M6x25 kiristdd 7 Nm:aan (mikali mahdollista, tarkista tdma arvo dy-
namometrisella avaimella).

- sijoita ylimaarainen suojus teroituslaikan paasuojuksen keskella olevaan sijaansa ja kiinnité se ruuvilla M5x12 kayttaen tarkoitusta
varten toimitettua kuusiotappiavainta 4 (valokuva 6).

TEROITUSLAIKAN KOEKAYTTO

- asetu teroituslaikan sivulle, kdynnista teroituskone ja tarkista silmamaaraisesti, etta laikka ei heilahtele sivu- tai poikkisuuntaan eika
taten aiheuta epanormaalia varahtelya tyon aikana.

- jos nain tapahtuu, pysayta kone valittdmasti ja tarkista, onko teroituslaikan asennus tapahtunut oikealla tavalla. Mikéli tarpeen, kor-
vaa laikka toisella alkuperalaikalla.

- koneen ollessa pysahdyksissa tarkista teroituslaikan profiili kdyttaen tata tarkoitusta varten toimitettua oranssinvaristéd mittatulkkia.
(kuva. 3 kohta C)

- mikali tarpeen, kun olet suojannut itsesi suojalaseilla ja suojakasineilld, kdynnista ketjunteroitin ja kunnosta teran profiili koneen
mukana toimitetulla terdn kunnostimella. Tydskentele darimmaista varovaisuutta kayttden ja pida kunnostuslaitteesta tukevasti kiinni
kaksin kasin. Suurella nopeudella pydriva teroituslaikka voi aiheuttaa hiertymia ja palovammoja.

- koekéaytd aina vasta asennettua laikkaa normaalilla tydstdnopeudella vahintdan minuutin ajan, ennenkuin ryhdyt varsinaiseen teroi-
tustydéhon, pysytellen loitolla ja huolehtien siita, ettd muut henkilét eivat paase pyorintdalueen lahettyville.

HUOM: vaihda terat, heti kun niiden minimihalkaisija on saavuttanut noin 105 mm:n mitan (4.13 tuumaa).

KAYTTOONOTTO

- kun olet asentanut koneen, asettanut teroituslaikan oikealla tavalla pakoilleen ja tarkistanut, ettd pydrimissuunta on laikan suojaan
merkityn nuolen suuntainen, voit siirtya laitteen kayttddnottovaiheeseen.

- koneeseen kuuluu laukaisukelalla varustettu turvakatkaisija, minké tarkoitus on se, etta jos virta on katkennut koneesta &killisen s&h-
kokatkon seurauksena, katkaisija toimii siten, etta virta ei palaa koneeseen automaattisesti sahkokatkon loputtua (koneen uudelleen-
kaynnistamiseksi tulee kayttda uudelleen virrankatkaisijaa).

- kone tulee kytkea pistorasiaan, jonka jannite on 230V~ tai USA pistorasiaan jonka jannite on 120V~ ja virta 10A.

- pistorasian tulee olle asianmukaisesti maadutettu ja ja siina tulee olla 10A:n suojasulakkeet.

- kun laite kadynnistetdan, syttyy lamppu, joka valaisee teroituskohdan. Jos nain ei tapahdu, kdanny valtuutetun huolintaliikkeen puoleen
saadaksesi lampun vaihdetuksi uuteen ennen laitteen uudelleenkaynnistysta.

RUUVIPURISTIMEN SAATO

Hydraulipuristin on varustettu epakeskoasteikolla, joka osoittaa viitté eri asentoa, jotka vastaavat teraketjujen viitta eri (mittatulkki) pak-
suutta (valokuva 10).
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Epakeskoasteikko: .043=1.10mm — .050=1.27mm - .058=1.47mm - .063=1.60 - .080=2.0mm.

Epakeskosaadin on suunniteltu terdketjun keskilinjan asemoimiseksi puristimen pyorintalinjan keskikohdalle. Talla tavoin seka oikean-

puoleiset ettd vasemmanpuoleiset hampaat tulevat teroitetuiksi samalla tavalla ja saman korkuisiksi, ja teraketju pystyy tydskentele-

maan parhaalla mahdollisella tavalla.

Kun epakeskosaadin on kerran asemoitu kohtaan, joka vastaa teraketjun vetolenkin paksuutta (mittatulkki), pysyy se halutulla paikalla

(valokuva 10).

HUOM. Ennenkuin aloitat teroitustyon, on erittdin tirkeata asettaa terdketju tdsmdilleen oikeaan paikkaansa, kahden

ruuvipuristimeen kiinnitetyn kiinnitysleuan keskelle (moottorin ollessa aina sammutettuna).

Toimi seuraavalla tavalla:

- ota selville teroitettavan ketjun tyyppi ja paksuus mittakojeen avulla tai tarkistamalla se kayttdohjeen lopussa olevasta taulukosta (kts.
sarakkeita C-D-E-F-G merkin ja tyypin selville saamiseksi ja saraketta B paksuuden maarittdmiseksi (mittatulkki).

- hanki pala uutta teréketjua, jossa on ainakin kaksi painvastasilla puolilla olevaa hammasta, jotka ovat saman paksuisia (mittatulkki)
kuin hiottava ketju ja aseta se ruuvipuristimeen siten, ettad syvyysrajoitin on oikealla. (valokuva 8)

- kun teraketjun paksuus (mittatulkki) on saatu selville, kéyta asteikolla varustettua epakeskosaadintd asettamalla se sille kohdalle, joka
vastaa tata paksuusmittaa (valokuva 10).

- l6ysaa ruuvipuristinta sen alapuolella olevasta saaténupista (valokuva 8) ja kierra puristinta myotapaivaan, mitta-asteikkoa kayttamal-
14, siihen mittaan saakka, joka vastaa oikeanpuoleisen hampaan ylapuolista teroituskulmaa. (valokuva 8) (teroituskulmat muuttuvat
aina kaytetyn teraketjutyypin mukaan, kts. kayttdohjeen lopussa olevaa, teraketjuja koskevaa taulukkoa, sarake H)

- siirrd ruuvipuristinta kelkan avulla ja aseta se 0° - asentoon kayttden mitta-asteikkoa, joka on kelkan oikealla sivulla ja lukitse asento
kayttamalla alapuolella olevaa saatdnuppia (valokuva 9).

- vie yksi oikeanpuoleisista hampaista teraketjun pysaytinta vasten (valokuva 8).

- ruuvaa auki varsiyksikon lukitusnuppi, joka sijaitsee jalustan takapuolella (valokuva 7).

- kierra teroituslaikan kannatinvartta siihen astemittaan, joka vastaa oikeanpuoleisen hampaan ylapuolista teroituskulmaa, kayttaen ja-
lustassa sijaitsevaa mitta-asteikkoa (valokuva 7) (kulmat poikkeavat toisitaan riippuen erilaisista teréketjutyypeista, kts. kayttéohjeen
lopussa olevaa teraketjuja koskevaa taulukkoa, sarake I).

- lukitse varsiyksikko kayttamalla lukitusnuppia (valokuva 7).

- laske varsiyksikkd alas ja tarkista hampaan ja teroituslaikan valinen etaisyys.

- saatele teraketjun etenemisliiketta ja pysaytysta ohjaavaa ruuvia (valokuva 15 —kohta 1) niin kauan, etta onnistut saamaan hampaan
sellaiseen asentoon, jossa se vain kevyesti hipoo teroituslaikkaa (ruuvia sdataessa varsiyksikon tulee olla lepotilassa siten, etta tera-
ketju paasee vapaasti likkumaan kiinnitysleukojen sisalla).

- kierra ruuvipuristinta vastapaiseen suuntaan samassa asteikossa, vie vasemmanpuoleinen hammas teraketjun pysaytintd vasten
(valokuva 8/A), laske varsiyksikko alas ja tarkista ettd hammas hipoo teroituslaikkaa saman verran kuin oikea hammas.

- jos ero on huomattava, se merkitsee sita, etta teraketju ei ole tasmalleen keskilinjalla ja etta on tehtava pienia siirtoja mitta-asteikolla

varustetun epakeskon avulla, kunnes teraketjun oikea asento on I6ydetty.

kun teraketjun keskilinja on l16ydetty, voidaan teroitustoimenpiteet aloittaa.

TEROITUSTOIMINNOT

- suosittelemme terdketjun puhdistusta ennen sen teroitusta.

- aseta teroitettava teraketju kiinnitysleukojen paalle huolehtien siita, etté syvyysrajoitin jaa ohjeiden mukaisesti oikealle puolelle (valo-
kuva 8).

- ldysaa ruuvipuristinta kayttamalla alapuolella olevaa saatonuppia (valokuva 8) ja kierra puristinta myo6tapaivaan siihen astemittaan
saakka, joka vastaa oikeanpuoleisen hampaan ylapuolista teroituskulmaa, kayttden apunasi mitta-asteikkoa (valokuva 8).

- vie yksi oikeanpuoleisista hampaista teraketjun pysaytinta vasten ja sddda hampaan etenemisliike sdatéruuvin (valokuva 15- kohta
1) avulla.

- moottorin ollessa pysahdyksissa laske varsiyksikk6a alaspain, ja tee useimpia yrityksia teréketjun liikettd saatelevan ruuvin avulla,
kunnes saat asetetuksi hampaan sellaiseen asentoon, jossa se vain kevyesti hipoo teroituslaikkaa, aloittaen aina kuluneimmasta
hampaasta, jonka saat selville mittatulkin avulla (kuva. 3 kohta D).

- kaynnista ketjunteroituskone ja sdadda hampaan etenemisliikkeen sdatéruuvin avulla se, kuinka paljon haluat poistaa hampaasta.

- kun olet maaritellyt, kuinka paljon materiaalia haluat poistaa hampaasta, lukitse saatéruuvi rengasmutterin avulla (valokuva 15 — koh-
ta 2).

- jotta et kuormittaisi moottoria liikaa ja jotta et vaurioittaisi terdaketjun hampaita, poista materiaalia aina niin pieni maara kuin
vain mahdollista, ja ala koskaan tyosta liian kauan aikaa samaa hammasta, jotta se ei kuumentuessaan vaurioituisi.

- saada teroitussyvyys varsiyksikdssa sijaitsevan saatoéruuvin avulla pitéden huolta siitd, etta litoslenkkeihin ei kosketa (valokuva 11).

- kun olet maaritellyt teroitussyvyyden, lukitse saatéruuvi rengasmutterin (valokuva 11 — kohta 1) avulla.

- laske varsiyksikko alas, jolloin terdketju lukkiutuu automaattisesti kiinnitysleukojen valiin, mika sallii teroitustyén suorittamisen suurella
tarkkuudella ja turvallisissa olosuhteissa.

- teroita ensin kaikki saman tyyppiset hampaat (oikeanpuoleiset), ja kierra vasta sen jalkeen ruuvipuristinta vastakkaiselle puolelle aloit-
taaksesi vasemmanpuoleisten hampaiden teroituksen (valokuva 8/A), varoen koko ajan, etta et kosketa teraketjun etenemisliikkeen
saatoruuvin (valokuva 15 — kohta 1).

- muutamien teraketjutyyppien kohdalla on tarpeen siirtda ruuvipuristinta suuntaan tai toiseen, seuraten kelkan oikealla puolella olevan
mitta-asteikon antamia ohjeita (valokuva 9).

- ruuvipuristimen liikkeen tulee tapahtua, mikali puristimen siirto on tarpeen, tyontekijaan pain silloin, kun kysymyksesséa ovat oikean-
puoleiset hampaat (valokuva 9/A) ja painvastaiseen suuntaan silloin, kun kysymyksessa ovat vasemmanpuoleiset hampaat (valoku-
va 9/B) (kts. kayttdohjeen lopussa olevaa teraketjuja koskevaa taulukkoa, sarake L).

- jos terdketju on hyvin kulunut, on tarpeen saataa ketjun pysayttimen sivuasento (valokuva 15 — kohta 3) saatdénupin avulla (valokuva
15 — kohta 4), jotta teroituslaikka pysyisi loitolla pysayttimesta.

HUOM.

- ala kayta teroituksen aikana jaahdyttavia nesteita.

- sammuta teroitustyon loputtua teroituskone asettamalla katkaisin “O”- asentoon, ennenkuin poistat ketjun

- jos teroittaja ei lahde kayntiin, kun katkaisija asetetaan ”1” asentoon, tai jos se ei pysdhdy, kun katkaisija asetetaan ”0”
asentoon, irrota valittomasti kaapeli syottoverkosta.

- jos teroituslaikka karsii teroitustyon aikana kolhuja tai iskuja, noudata niitd ohjeita, jotka on esitetty kappaleessa “TEROI-
TUSLAIKAN ASENNUS JA SITA KOSKEVIA VAROITUKSIA”,
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SYVYYSRAJOITTIMIEN TEROITUS

- aseta ruuvipuristin asentoon 0° (valokuva 16).

- aseta teroituslaikan kannatinvarsi 90° asteeseen (siten, ettd teroituslaikka on kohtisuorassa asennossa ruuvipuristimeen nahden)
seuraten alustassa olevan mitta-asteikon antamia ohjeita (valokuva 7).

- teroituslaikan avulla, jonka leikkauspinnan paksuus on 6 mm. ja varsiyksikon ollessa kohtisuorassa asennossa ruuvipuristimeen nah-
den, (valokuva 12), sdada teroitussyvyys saatoruuvin avulla (valokuva 11) kts. kayttdohjeen lopussa olevaa, teréketjuja koskevaa
taulukkoa, sarake O).

- tassa vaiheessa voidaan siirtya teroitustoimenpiteisiin.

HUOM. Kokeneimmiille laitteen kayttdjille on mahdollista teroituslaikan paksuuden ollessa 6 mm. séilyttaa syvyysrajoittimessa

alkuperédinen sdde. Tassa tapauksessa suosittelemme teran kannatinvarren kallistamista 10°:sta asteesta 15° asteeseen (kuva.

4). Tarkista toimenpiteiden tarkkuus toimituksen mukana lahetetyn mittatulkin avulla (kuva 3 kohta A).

HUOLTO

Ketjunteroituskoneen mukana toimitetaan taysin toimiva hydraulipuristin ja manté, joka on jo taytetty AGIP 0S046 (ISO L-HM-

VG46/DIN-31524) 6ljylia.

- irrota aina pistoke pistorasiasta ennen kuin aloitat huolto- voitelu- tai puhdistustoimenpiteet.

- koneen tulee olla aina puhdas, jotta turvallisuusohjeet ja koneen kyltit pysyvat selvasti nakyvissa. Puhdistus suoritetaan rievun tai
pumpulitukkojen avulla.

- a8la kayta puhdistukseen paineilmaa, koska se saattaa puhaltaa metallihiukkasia sellaisiin paikkoihin, joista niiden poisto ei enaa on-
nistu, ja taten vaurioittaa koneen tarkeimpia osia.

Maaraajoin tulee lisata 6ljya oOljypiiriin. Toimi seuraavalla tavalla:

a) nosta varsiyksikko rajakytkimeen saakka

b) irrota ruuvi (1), joka sijaitsee ruuvipuristimen lahella sijaitsevassa pienessd mannassa (valokuva 13).

c) piten jatkuvasti varsiyksikkda yldsnostettuna rajakytkimeen saakka pane 6ljypiiriin tarpeellinen maara hydrauliéljya (6 cc).
Tayttamiseen suosittelemme AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524) (valokuva 14) dljylla taytettya ruiskua;

d) asenna ruuvi uudelleen paikoilleen kuparisine vélirenkaineen kiristamatta liikaa;

e) laske varsiyksikkd takaisin alas hyvin hitaasti siten, etta ilma paasee poistumaan 6ljypiirista;

f) kiristé ruuvia pitden varsiyksikkda kokonaan alaslaskettuna.

TEKNISTEN ONGELMIEN SYNTYESSA

Jos kone ei kdynnisty:

- tarkista, etta pistoke on kiinnitettyna pistorasiaansa.

- tarkista, ettd koneen syéttdkaapeli ei ole vioittunut.

- tarkista, etta pistorasia on jannitteinen.

tarkista, etta pistorasian sisalla mahdollisesti olevat sulakkeet eivat ole lauenneet.

- tarkista, ettd sahkolaitteistonne paasulake ei ole lauennut.

Jos yllamainittujen tarkistusten jalkeen tulet siihen johtopaatdkseen, etté kone ei kdynnisty siina olevan vian takia, pyyda tehtaan valtuut-

tamaa huoltoliiketta tarkistamaan kone.

Kone kytketdaan siahkoverkkoon, mutta paasulake laukeaa:

- kaanny tehtaan valtuuttaman huoltoliikkeen puoleen.

Koneen siahkdmoottori kuumenee liikaa:

- tarkista, etta koneessa olevaan arvokilpeen merkitty jannite vastaa sdhkdverkoston jannitetta.

- tarkista, ettd moottorin jadhdytystuuletin pyorii sddnnénmukaisesti ja ettd se ei ole vioittunut.

- tarkista, ettéd hiomalaikka py®rii hairidittd hionnan aikana.

Siina tapauksessa, ettd ongelmaa ei saada ratkaistua, kdanny tehtaan valtuuttaman huoltoliikkeen puoleen.

Hiomalaikan pyorintdsuunta on painvastainen kuin koneessa osoitettu pydrintdsuunta.

- kaanny tehtaan valtuuttaman huoltoliikkeen puoleen.

Koneessa on epanormaalia tarinda:

- tarkista, etta kone on kiinnitetty oikealla tavalla tyopdytaan.

- tarkista, ettd moottori on kiinnitetty huolellisesti varsiyksikkdon kolmen kiinnitysruuvin avulla.

- tarkista, etta ruuvipuristinyksikk® on tukevasti kiinnitettyna alustaansa alapuolella olevan sa&ténupin avulla.

- tarkista, ettéd hiomalaikka on asennettu oikealla tavalla keskitysnapaansa.

Siina tapauksessa, ettd ongelmaa ei saada ratkaistua, kdanny tehtaan valtuuttaman huoltoliikkkeen puoleen.

Ketju ei pysahdy, kun moottorin varsiyksikkoa lasketaan alas:

- tarkista, etta epakeskosaatimen asento on oikea teroitettavan ketjun tyyppiin nahden.

Ongelman ratkaisu: seuraa laitteen kayttdohjeita oikean asennon I6ytamiseksi.

- tarkista, ettd kun lasket vartta alaspain, karkikappale liikkuu sisapuolella esteitta ja ettéd se deformoi riittavasti sisapuolella olevia kiin-
nitysleukoja taaten télla tavoin ketjulle tukevan kiinnityksen.

Syy: riittdmaton 6ljymaara oljypiirin sisalla.

Ongelman ratkaisu: tyhjenna 6ljypiiri ja tayta se uudelleen seuraten laitteen kayttdohjeita.

Siina tapauksessa, ettd ongelmaa ei saada ratkaistuksi, kdanny tehtaan valtuuttaman huoltoliikkeen puoleen.

LAITTEEN KAYTOSTA POISTO

super jolly ketjunteroituskone on tehty 90%:sesti kierratettavista materiaaleista. Tasta syysta, joutuessasi poistamaan laitteen kaytdsta,
ala jata sita ymparistdon, vaan palauta se jalleenmyyjalle, joka huolehtii laitteen asianmukaisesta sijoittelusta.

TAKUU

- tuotteen takuuaika on se, mika sille myonnetaan tuotteen myyntimaassa. Tuotteen takuuvaatimus on voimassa vain, jos sen
mukana on kopio laitteen ostoasiakirjasta (laskusta tai kassakuitista). Mahdollisia korjauksia varten tulee kone lahettaa jalleen-
myyjalle, vapaasti korjaamossa.

- Takuun voimassaolo lakkaa jos:

a) teroituskoneeseen on tehty luvattomia muutoksia;

b) teroituskonetta on kaytetty tavalla, joka poikkeaa kayttdohjeissa esitetyista;

¢) koneeseen on asennettu varaosia, lisalaitteita tai teria, jotka eivat ole alkuperaisia ja/tai joiden kayttoon ei ole saatu tehtaan lupaa;

d) teroituskone on liitetty jannitteeseen, joka poikkeaa laitteen arvokilpeen merkitysta jannitteesta.
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DANKS (CL9)

Udarbejdet af Afdelingen for Kundeservice og Tekniske Udgivelser
ALLE RETTIGHEDER FORBEHOLDT

Der leveres en kopi af denne vejledning sammen med hver slibemaskine.
N.B. Beskrivelserne og illustrationerne i denne vejledning skal anses for at vaere uforpligtende. Firmaet forbeholder sig ret til
at udfore eventuelle @ndringer, uden dermed at vaere nagdsaget til af opdatere denne vejledning hver gang.

ELEKTRISK SLIBEMASKINE TIL KADER
super jolly 230V~ - super jolly 120V~

MASKINENS KARAKTERISTIKA

- Fabrikant: Tecomec SpA - Via Secchi, 2 - 42011 Bagnolo in Piano - Reggio Emilia - ITALY
- Maskine: Elektrisk slibemaskinen til kaeder: super jolly

DATA OG MODELLER

- udgaver: super jolly 230V~ — super jolly 120V~

- installeret effekt: enfaset elektrisk motor 50Hz 214W spaending 230V~ — 60Hz 285-300W spaending 120V~

- dimensioner pa slibeskiver: ekstern diameter 145 mm, intern diameter 22,3 mm

- tykkelser: 3,2 -4,7 —6 mm

- max hastighed: 3400 min-'(120V~) / 2800 min-' (230V~)

- lampetype: 15W til modellerne 230V~ og 120V~

- lydtryksniveau: 79dB (A)

- vibrationer, der overfares til handgrebet: <2,5 m/S?2

- egnet kaedetype: mellemrum 1/4 ,325” — 3/8” - ,404” -1/2” (med slibeskive og specialskruestik ogsa mellemrum 3/4”

- vaegt pa hele maskinen: 74N (7,5 kg)

- leveret udstyr: tykkelses-slibeskiver 3,2 — 4,7 - 6 mm; 1 stk. sekskantnggle 4 til afmontering af den ekstra skaerm; 1 stk. sekskantnggle
5 til afmontering af slibeskiven; 2 stk. bolte til fastgering af maskinen; 1 stk. slibeskive-regenereringsenhed; 1 stk. skabelon.

INDLEDNING

Den foreliggende betjeningsvejledning skal opbevares omhyggeligt.

For korrekt brug af slibemaskinen og forebyggelse af uheld, ma arbejdet ikke pabegyndes, uden at man indledningsvist har last
denne vejledning. | denne vejledning findes der en forklaring af funktionen for de forskellige komponenter, samt instruktioner for den
ngdvendige kontrol og vedligeholdelse.

PAS PA - alle vedligeholdelseshandlinger, der ikke findes i denne vejledning, skal udferes pa et autoriseret vaerksted. For at
sikre konstant og regelmaessig funktion af slibemaskinen, skal man vaere opmaerksom pa, at eventuel udskiftning med reservedele kun
ma udfgres med ORIGINALE RESERVEDELE.

SIKKERHEDSREGLER

PAS PA - kun hvis slibemaskinen anvendes korrekt vil den vare et hurtigt, nyttigt og effektivt arbejdsinstrument. For at
arbejdet altid kan vaere behageligt og sikkert, skal man omhyggeligt overholde sikkerhedsreglerne, anfert herefter og i resten
af vejledningen.
1 - Slibemaskinen ma udelukkende anvendes af voksne med gode fysiske evner, og som samtidigt har kendskab til brugsreglerne.
2 - Man mé ikke veere ifert ringe, armband og/eller flagrende tgj, der kan komme i kontakt med slibeskiven.
3 - | arbejdsfaserne og under regenerering af slibeskiven skal man vaere ifgrt handsker og beskyttelsesbriller.
4 - Stands aldrig slibeskivens omdrejning med heenderne, selv ikke efter at motoren er blevet slukket.
5 - Udfgr montering af slibeskiven og alle andre vedligeholdelses- og transporthandlinger, mens stikket er trukket ud fra netstikkontakten.
6 - Slibemaskinen ma ikke seettes i gang uden den supplerende beskyttelse for slibeskiven (foto 6) — hoved-beskyttelsen leveres al-
lerede monteret pa slibemaskinen, og ma kun fjernes i tilfeelde af udskiftning.
7 - Kontrollér at spaendingen og frekvensen, angivet pa skiltet med tekniske data (findes pa slibemaskinen), stemmer overens med
karakteristikaene for nettilslutningen.
8 - Der ma ikke anvendes beskadigede og/eller ikke reglementerede kabler, stik eller forleengerledninger
9 - Afbryd gjeblikkeligt stikket fra nettet, hvis kablet er beskadiget eller skaret; ved reparation eller udskiftning skal man henvende sig
til et autoriseret servicecenter eller en forhandler. Forsyningskablet er udstyret med terminaler — disse har beskyttelse. Den interne
elektriske tilslutning bestar i indseettelse af forsyningskablets terminaler direkte pa afbryderen. Den elektriske tilslutning til nettet
skal udfgres pa en sadan made, at man undgar beskadigelse, forarsaget af mennesker eller karetgjer, med deraf fglgende fare for
legemsskader eller materialebeskadigelse.
10 - Serg for at slibeskivens arbejdsomrade er uden veerktgj eller andre genstande inden slibemaskinen startes.
11 - Kontrollér forsyningskablets placering under arbejdet, saledes at det altid holdes langt veek fra slibeskivens aktionsradius og ikke
seettes i speending. Udfgr aldrig slibearbejde i naerheden af elkabler.
12 - For aldrig keeden frem med venstre hand, inden slibeskiven er helt vaek fra arbejdsomradet.
13 - Tillad aldrig at andre mennesker opholder sig i naerheden af slibemaskinen under funktionen eller bergrer forsyningskablet.
14 - Hold altid grebene terre og rene.
15 -Inden slibemaskinen taendes skal man sgrge for, at slibeskiven er fastgjort korrekt og at den befinder sig veek fra arbejdsomradet.
16 - Arbejdet skal altid udfares mens maskinen er stabilt fastgjort til et arbejdsbord eller en mur.
17 - Man skal altid arbejde i en fast, sikker stilling og koncentrere sig om arbejdet, der udfares.
18 - Overhold altid instruktionerne for vedligeholdelseshandlinger.
19 - Kontrollér slibemaskinen inden brug for at sikre, at alle sikkerhedsanordninger og andre anordninger fungerer korrekt.
20 - Der ma aldrig udfgres arbejde med en beskadiget slibemaskine, eller med en maskine der er forkert repareret, monteret eller sendret
uden tilladelse fra fabrikanten. Sikkerhedsanordningerne ma aldrig fiernes eller ggres ineffektive.
21 - Anvend aldrig slibeskiver der afviger fra dem, der er anfert pa tabellen over kaeder i slutningen af vejledningen (kolonnerne M og N).
22 - Anvend aldrig slibemaskinen som skaeremaskine eller til slibning af genstande, der ikke er skeerekaeder.
23 - Overlad eller udlan udelukkende slibemaskinen til erfarne personer med kendskab til funktionen og korrekt brug.
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24 - Opbevar altid slibemaskinen pa et tert sted, hvor den skal veere lgftet fra gulvoverfladen og vaere udenfor barns reekkevidde.

25 - Udseet aldrig slibemaskinen for regn og/eller forhold med udpraeget fugtighed.

26 - Anvend aldrig slibemaskinen i eksplosive eller brandfarlige omgivelser.

27 - Hvis der opstar behov for at tage slibemaskinen ud af drift, ma den ikke efterlades i omgivelserne, men skal indleveres til forhand-
leren, som vil sgrge for korrekt skrotning.

28 - Henvend Dem altid til forhandleren for enhver form for forklaring eller vigtigt indgreb.

29 - Treek aldrig i forsyningskablet for at traekke det ud fra netstikkontakten. Hold kablet vaek fra varmekilder, olie og skarpe kanter.

30 - Afbryd forbindelsen til nettet inden paeren udskiftes.

31 - Kontrollér at spaendingen for den ny peere stemmer overens med dataene angivet pa etiketten pa slibeskivebeskyttelsen.

32 - For at undga risiko for at skeere sig, skal man flytte kaeden ved at tage korrekt fat i forbindelsesleddet og aldrig i den skaerende del af tanden

33 - Start aldrig slibemaskinen mens slibeskiven holdes fast med haenderne.

34 - Man skal beskytte sig mod elektrisk stad. Pas pa, at kroppen ikke kommer i kontakt med jordforbundne metalflader, der ikke harer
til maskinen.

35 - Pas pa ikke at belaste veerktgjet under arbejdet.

PAS PA — INSTALLERING AF SLIBEMASKINEN

- placér slibemaskinen i et omrade beskyttet mod stev og fugtighed, og med god belysning, udenfor berns raekkevidde, langt
vk fra gas eller braendbare eller eksplosive vasker og materialer, saledes at stromstikket kan indsattes i en egnet stik-
kontakt udstyret med jordforbindelse, og uden farlige forlengerledninger.

- fastger slibemaskinen til arbejdsbordet ved hjeelp af de to bolte M8x80 der falger med leveringen (foto 1). Ved fastgering af slibema-
skinen til arbejdsbordet skal den placeres korrekt i overensstemmelse med de specielle referencemaerker (foto 3)

- ved montering pa en mur skal man anvende en afrettet stotte (felger ikke med leveringen) (foto 2). Sgrg for at maskinen ikke monte-
res i operatgrens gjenhgjde. Det anbefales at monteringen udfgres i en max. hgjde pa cirka 120-130 cm fra gulvoverfladen.

- handtaget skrues pa motorarmens top med de medleveret sekskantet M6x25 skrue og M6 matrik (foto 17)

- efter korrekt installering af slibemaskinen kan man montere slibeskiven.

MONTERING OG ADVARSLER VEDRGRENDE SLIBESKIVEN

- anvend altid en egnet slibeskive til den kaedetype, der skal slibes, ved hjeelp af den vedlagte kaedetabel i slutningen af vejledningen
(kolonne M —-N)

- inden brug skal man serge for, at den monterede slibeskive er i perfekt stand; nar slibeskiven haenges i midterhullet og stedes
let mod en genstand der ikke er af metal, helst i neerheden af den yderste omkreds, skal skiven afgive en metallyd. Hvis den afgiver
en dump lyd, betyder det at der findes revner eller brud, og slibeskiven skal saledes udskiftes.

- indseet aldrig en slibeskive pa navet med kraft, og udfer aldrig eendringer i centreringshullets diameter; undga at anvende slibeskiver
der ikke passer perfekt

- ved montering af slibeskiven skal man sgrge for at navet og flangen er rene og ubeskadigede.

- sgrg for at dimensionerne pa de eksterne diametre for bade navet og flangen er identiske (fig. 1)

- afmontér den supplerende skeerm ved hjeelp af en speciel sekskantnggle 4 (foto 4) der falger med leveringen

- afmontér skruen og flangen (foto 5). Lad slibeskiven (beskrevet farhen) glide ind i beskyttelsen, centrér skiven korrekt pa navet og
genmontér og stram derefter flangen med skruen M6x25 ved hjelp af den medfaglgende sekskantnggle 5 (foto 5)

- veer meget omhyggelig med monteringen af flangen, som skal vaere rettet mod slibeskiven som vist pa (fig.2)

- hvis slibeskiven installeres med flangen strammet for meget, kan den eventuelt revne eller brydes under funktionen, med deraf fol-
gende fare for operatgren. For at undga denne risiko skal man stramme skruen M6x25 med 7 Nm (og om muligt kontrollere denne
tilstand med en momentnagle)

- placér den supplerende skaerm i lejet i midten af hovedbeskyttelsen for slibeskiven, og fastger den med skruen M5x12 ved hjaelp af
den medfglgende sekskantnggle 4 (foto 6)

KONTROL AF SLIBESKIVEN

- sta ved siden af slibeskiven, start slibemaskinen og efterse, at slibeskiven hverken svinger til siden eller pa tveers med deraf falgende
unormale vibrationer

- hvis slibeskiven vibrerer skal man straks standse maskinen og kontrollere, at slibeskiven er korrekt monteret. Ved behov skal slibe-
skiven udskiftes med en ny original slibeskive

- ved standset maskine skal man kontrollere slibeskivens profil med den medfalgende orangefarvede skabelon (fig. 3 punkt C)

- om ngdvendigt skal man — efter iferelse af beskyttelses-briller og handsker - starte slibemaskinen og modificere slibeskivens
profil ved hjeelp af den medfalgende slibeskive-regenereringsenhed, under udvisning af starst mulig forsigtighed, og ved greb om
slibeskive-regenereringsenheden med begge haender péa en sikker og effektiv made. Bergring med den drejende slibeskive kan med-
fare forbreendinger og hudafskrabninger.

- afprev altid en netop monteret slibeskive pa driftshastigheden i mindst et minut, inden man gar videre til slibning; under denne kontrol
skal man sta vaek fra maskinen og kontrollere, at andre mennesker ikke opholder sig i omdrejningsfladens udslyngningslinje.

N.B: udskift slibeskiverne nar de har naet en minimumsdiameter pa cirka 105 mm (4,13 tommer)

IDRIFTSATTELSE

- efter installering af maskinen skal man montere slibeskiven korrekt og kontrollere, at dens omdrejningsretning er som angivet pa sli-
beskivebeskyttelsen, hvorefter man kan saette slibemaskinen i drift.

- maskinen er udstyret med en sikkerhedsafbryder med frakoblingsspole; dette medfgrer, at der ved pludselig stremsvigt pa linjen vil
blive udfart en selvstaendig deaktivering af afbryderen, saledes at maskinen efterlades i ubelastet tilstand, hvis stremmen pludseligt
vender tilbage (ved ny aktivering af slibemaskinen skal man anvende afbryderkontakten)

- maskinen skal tilsluttes et stik med spaending pa 230V~ eller et amerikansk stik med spaending pa 120V~ og strem pa 10A.

- stikkontakten skal veere korrekt jordforbundet, og skal veere udstyret med beskyttelsessikringer pa 10A.

- nar maskinen saettes i funktion teendes den lampe, der belyser slibeomradet. Hvis lampen ikke taendes skal man - inden pabegyndelse
af arbejdet — udskifte paeren ved at henvende sig til et autoriseret servicecenter.

INDSTILLING AF SKRUESTIKKEN

Den hydrauliske skruestik er udstyret med en trininddelt excentrisk kontrast med fem forskellige positioner, der svarer til fem forskellige
kaedetykkelser (gauge) (foto 10)
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Trininddelt skala for den excentriske enhed: .043=1,10 mm - .050=1,27 mm - .058=1,47 mm - .063=1,60 - .080=2,0 mm.

Den excentriske enhed er udviklet pa en sadan made, at keedeaksen placeres pa midterlinjen for skruestikkens omdrejningscentrum. Pa

denne made slibes de hgjre og de venstre teender jaevnt i samme hgjde, og kaeden kan arbejde optimailt.

Nar den excentriske enhed er blevet placeret pa punktet for tykkelsen pa sleebeleddet (gauge) vil den forblive i den gnskede position

(foto 10).

N.B. inden slibeoperationerne pabegyndes, er det af grundlaaggende betydning, at kaeden placeres przecist i midten for de to

kaeber pa skruestikken (altid ved slukket motor).

Falg nedenstaende fremgangsmade:

- identificér typen og tykkelsen pa den keede, der skal skaerpes, ved hjeelp af opmalinger udfert med instrumenter, eller opslag i den
vedlagte kaedetabel (se kolonnerne C-D-E-F-G for oplysninger om meerke og type, og kolonne B for tykkelsen (gauge)).

- tag et stykke ny keede med mindst to modstaende teender, der har samme tykkelse (gauge) som den kzede, der skal slibes — placér
stykket i skruestikken med dybdebegraensningsenheden til hgjre (foto 8)

- nar tykkelsen (gauge) er opmalt for keeden skal man aktivere den trindinddelte excentriske enhed ved at placere den ud for tykkelsens
veerdi (foto 10)

- sleek skruestikken ved hjeelp af handtaget forneden (foto 8) og drej skruestikken med uret i det omfang, der svarer til den gverste
slibevinkel for hgjre tand, ved hjeelp af den trininddelte skala (foto 8) (forskellige vinkler pa grundlag af keedetypen; se kolonne H pa
kaedetabellen i slutningen af vejledningen).

- overfar skruestikken pa sleeden og placér den pa 0° ved hjeelp af den trininddelte skala pa hajre side af slaeden, og blokér alt ved hjeelp
af handtaget forneden (foto 9)

- fer en hajre tand mod kaedestoppet (foto 8)

- sleek handtaget til stramning af armen, anbragt pa bagsiden af soklen (foto 7)

- drej slibeskiveholderarmen i det omfang, der svarer til den gverste skaerevinkel for hgjre tand ved hjeelp af den trininddelte skala pa
soklen (foto 7) ( forskellige vinkler pa grundlag af keedetypen; se kolonne | pa keedetabellen i slutningen af vejledningen).

- blokér armen ved hjeelp af handtaget (foto 7)

- szenk armen og kontrollér afstanden mellem tanden og slibeskiven

- indstil pa justeringsskruen for fremfarsel/stop af keeden (foto 15 — punkt 1) og stil tanden lige netop i beraring med slibeskiven efter
flere forseg (skruen aktiveres med armen i positionen for ude af brug, saledes at keeden er i stand til at glide internt i de to kaeber)

- drej skruestikken i modsat retning i samme grad, og flyt venstre tand mod kaedestoppet (foto 8/A), seenk derefter armen og kontrollér
at tanden lige netop rarer ved slibeskiven i sammen omfang som hgjre tand.

- hvis forskellen er stor betyder dette, at kaeden ikke er fuldsteendigt pa akse, og der vil vaere behov for indstilling af den trininddelte
excentriske enhed med sma overflytninger, indtil den korrekte position for kaeden findes.

- nar kaedens midterlinje er fundet kan man pabegynde slibearbejdet.

SLIBEARBEJDE

- det anbefales at renggre kaeden, inden den slibes.

- placér den kaede, man gnsker at slibe, pa de to kaeber og sgrg for, at dybdebegraensningsenheden er til hgjre som angivet (foto 8).

- sleek skruestikken ved hjeelp af handtaget nedenfor (foto 8) og drej skruestikken med uret i et omfang, der svarer til hgjre tands sli-
bevinkel foroven, ved hjaelp af den trininddelte skala (foto 8).

- stil en hgjre tand mod kasdestoppet og indstil tandens fremfarsel ved hjeelp af justeringsskruen (foto 15 — punkt 1).

- ved slukket motor skal man derefter seenke armen, og efter flere forsgg ved hjeelp af justeringsskruen til keedefremfarsel, naerme
tanden til slibeskiven, indtil den lige netop bergres; begynd altid med den mest slidte tand, der findes ved hjeelp af den medfelgende
skabelon (fig. 3, punkt D).

- start slibemaskinen og fastseet den meengde, der skal fiernes, ved hjeelp af justeringsskruen til tandfremfarsel.

- nar meengden er blevet fastsat skal man blokere justeringsskruen ved hjeelp af ringen (foto 15 — punkt 2).

- for ikke at belaste motoren for meget og beskadige kaedens tander, skal man kun fjerne en minimal materialemangde, og
ikke arbejde for lang tid pa samme tand, saledes at der opstar risiko for at adeleegge skarefladen.

- indstil slibedybden ved hjeelp af justeringsskruen pa armen; vaer opmeerksom pa ikke at beskadige forbindelsesleddene (foto 11).

- nar slibedybden er blevet fastsat skal man blokere justeringsskruen ved hjeelp af ringen (foto 11 — punkt 1).

- nar armen er seenket blokeres kaeden automatisk internt i de to kaeber, saledes at der kan udferes sikker og preecis slibning.

- slib alle teender af samme type (hgjre) inden skruestikken drejes i modsat retning for at begynde slibning af venstre teender (foto 8/A);
sorg for ikke at rgre ved justeringsskruen for fremfarsel af keeden (foto 15 — punkt 1).

- ved nogle kaedetyper er der behov for at fare skruestikken i den ene eller den anden retning, i overensstemmelse med angivelserne
pa den trininddelte skala pa hgjre siden af sleeden (foto 9).

- overfgrsel af skruestikken skal — nar dette er ngdvendigt — udfares mod operataren for de hgjre teender (foto 9/A) og i modsat side
for de venstre teender (foto 9/B) (Izes kaedetabellen bagerst i vejledningen i kolonne L).

- ved meget slidte kaeder skal man indstille sidepositionen for keedestoppet (foto 15 — punkt 3) ved hjaelp af handtaget (foto 15 — punkt

4), for at undga at slibeskiven gdeleegger stopfunktionen.

B

- under slibning ma man ikke anvende kglevasker.

- nar slibningen er fuldfert skal man slukke for slibemaskinen ved at stille afbryderkontakten pa ”0” inden kaden fjernes.

- hvis slibemaskinen ikke gar i gang, nar afbryderen stilles pa “1”, og den ikke gar i sta, nar den stilles pa “0”, skal elledningen
straks frakobles netforsyningen

- ved utilsigtede sted eller slag pa slibeskiven under afslibning, skal man folge fremgangsmaden i afsnittet MONTERING OG
ADVARSLER VEDRGRENDE SLIBESKIVEN.

AFSLIBNING AF DYBDEBEGRANSNINGSENHEDERNE

- placér skruestikken pa 0° (foto 16).

- placér armen med slibeskiven pa 90° (med slibeskiven vinkelret pa skruestikken) i overensstemmelse med angivelserne pa den trin-
inddelte skala pa soklen (foto 7)

- med slibeskiven med tykkelse pa 6 mm. og fladt tvaersnit, og armen i vinkelret position i forhold til skruestikken (foto 12) skal man
indstilles slibedybden ved hjeelp af justeringsskruen (foto 11) (lzes kolonne O pa kaedetabellen i slutningen af dette hzefte).

- herefter er det muligt at ga videre til selve arbejdet.

NB. for erfarne operatorer er det ved hjalp af slibeskiven med 6 mm. tykkelse muligt at bevare den oprindelige afstand for

begraensningsenheden. | dette tilfeelde anbefales det at haelde armen med slibeskiven pa mellem 10° og 15° (fig. 4). Kontrollér

pracisionen af den udferte handling ved hjalp af den medfeolgende skabelon (fig. 2, punkt A).
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VEDLIGEHOLDELSE

Slibemaskinen leveres med hydraulisk skruestik, der allerede er indstillet til funktion, og med et lille stempel der allerede er

pafyldt olien AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524).

- stikket skal altid treekkes ud af stikkontakten, far der foretages hvilken som helst form for vedligeholdelse, smaring eller rengering
slibemaskinen skal holdes ren, fordi sikkerhedsangivelserne og skiltene skal vaere lette at laese. Renggringen skal udfgres ved hjeelp
af en klud eller en aflang berste.

- anvend aldrig trykluft, fordi det kan fare rester af metalstav til steder, der ikke laengere kan nas, og hvor vitale dele af slibemaskinen
kan blive gdelagt.

Det er ngdvendigt regelmaessigt at serge for pafyldning af olie i det oliedynamiske kredslgb. Folg nedenstaende fremgangs-

made:

a) lgft armen til endestoppet.

b) afdrej skrue (1) pa samlingen, fastgjort direkte pa det lille stempel (foto 13).

c) mens armen holdes Igftet til endestoppet skal man pafylde den nadvendige maengde hydrauliske olie for korrekt funktion i kredslabet (6 ml).
Ved pafyldning anbefales det at anvende en sprgjte med olien AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524) (foto 14).

d) genmontér skruen og kobberspaendskiven uden at stramme;

e) saenk armen langsomt for at slippe luften ud fra kredslabet;

f) stram skruen mens armen holdes helt seenket.

VED TEKNISKE PROBLEMER

Maskinen starter ikke:

- kontrollér at stikket er korrekt indsat i stikkontakten

- kontrollér at maskinens forsyningskabel ikke er beskadiget

- kontrollér at der er spaending i stikkontakten

- kontrollér at eventuelle sikringer internt i stikkontakten ikke er sprunget

- kontrollér at beskyttelsesindretningen i elanlaegget ikke er sprunget

Hvis den manglende startfunktion - efter disse indledende handlinger - kan tilbagevises til maskinen, skal den kontrolleres ved et auto-

riseret servicecenter.

Beskyttelsesindretningen springer nar maskinen tilsluttes til elnettet:

- ret henvendelse til et autoriseret servicecenter.

Maskinens elektriske motor opvarmes for meget:

- kontrollér at spaendingen, angivet pa skiltet med tekniske data, svarer til spaendingen pa elnettet

- kontrollér at motorens afkglingsblaeser drejer jeevnt, og at den ikke er beskadiget

- kontrollér at slibeskiven ikke blokeres under slibningen

Ret henvendelse til et autoriseret servicecenter, hvis problemet ikke kan lgses.

Slibeskiven drejer i modsat retning i forhold til angivelsen pa maskinen:

- ret henvendelse til et autoriseret servicecenter

Maskinen vibrerer pa en unormal made:

- kontrollér at maskinen er korrekt fastgjort til arbejdsbordet

- kontrollér at motoren er korrekt fastgjort til armen med de tre fastggringsskruer

- kontrollér at skruestikenheden er korrekt fastgjort til soklen ved hjeelp af handtaget nedenunder

- kontrollér at slibeskiven er korrekt monteret pa centreringsnavet

Ret henvendelse til et autoriseret servicecenter, hvis problemet ikke kan Igses.

Kzden blokeres ikke, nar motorarmen sankes:

- kontrollér at den excentriske kontrastenhed er korrekt placeret i forhold til den kaede, der skal slibes.

Rettelse: find den korrekt position i overensstemmelse med vejledningen

- kontrollér at spidsen glider korrekt internt i keedekontrasten nar armen saenkes, og at den deformerer den interne keebe tilstraekkeligt,
saledes at kaeden er korrekt strammet

Arsag: utilstreekkelig oliemaengde i kredslabet

Rettelse: efter at have tgmt kredslgbet skal man sgrge for at fylde det op igen i overensstemmelse med vejledningen

Ret henvendelse til et autoriseret servicecenter, hvis problemet ikke kan Igses.

SKROTNING

Slibemaskinen super jolly er bygget af materialer der er 90% genbrugelige, og man skal saledes ved behov for skrotning af slibemaski-
nen ikke efterlade den i omgivelserne, men derimod indlevere den til forhandleren, der vil sgrge for at den bortskaffes pa korrekt vis.

GARANTI

- produktets garantigyldighed er som angivet i lovgivningen i det land, hvor salget finder sted. Krav om garantidaekning vil
kun veaere gyldige, hvis der medfolger en kopi af kebsdokumentet (faktura eller kassebon). Ved eventuel reparation af maskinen
skal denne sendes til forhandleren; forsendelsesomkostningerne skal betales af kunden.

- garantien vil ophgre i fglgende tilfaelde:

) hvis der udferes sendringer pa slibemaskinen;

) hvis slibemaskinen ikke er blevet anvendt i overensstemmelse med angivelserne i denne vejledning;

) hvis der er monteret dele, udstyr eller slibeskiver pa maskinen, der ikke er originale eller ikke er autoriserede;

) hvis slibemaskinen er blevet tilsluttet med spaending der afviger fra den, der er angivet pa skiltet med de tekniske data pa maski-
nen.

a
b
c
d
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WERSJA POLSKA @)

Opracowanie: Dziat Serwisu Technicznego i Wydawnictw Technicznych
PRAWA AUTORSKIE ZASTRZEZONE

Niniejsza instrukcja jest dostarczona jako wyposazenie do kazdej ostrzarki.

UWAGA: Wszelkie opisy i ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji maja charakter przyblizony, to znaczy nie s scisle
obowiazujace. Wynika to stad, iz firma zastrzega sobie prawo wnoszenia ewentualnych zmian bez obowigzku natychmiastowego
uaktualniania niniejszej instrukcji.

OSTRZARKA ELEKTRYCZNA DO LtANCUCHOW
super jolly 230v~ - super jolly 120V~

CHARAKTERYSTYKI URZADZENIA

- Wytworca: Tecomec SpA — via Secchi, 2 — 42011 Bagnolo in Piano — Reggio Emilia — WLOCHY
- urzadzenie: elektryczna ostrzarka do tancuchow super jolly

DANE | MODELE

- wersje: super jolly 230V~ - super jolly 120V~

- moc zainstalowana: silnik elektryczny, jednofazowy, 50Hz 214W napiecie 230V~ — 60Hz 285 — 300W napiecie 120V~

- wymiary gabarytowe Sciernic: Srednica zewnetrzna 145 mm, Srednica wewnetrzna 22,3 mm

- grubos¢: 3,2 -4,7 -6 mm

- szybkos$¢ maksymalna: 3400 min-' (120V~) / 2800 min-' (230V~)

- typ lampki: 15W dla modeli 230V~ i 120V~

- poziom ci$nienia akustycznego: 79dB (A)

- poziom drgan przekazanych na uchwyt: <2,5 m/S?

- typ przewidzianych fancuchéw: skok 1/4” — .325 ,, - 3/8” - .404”- 1/2” (z nowg $ciernicg i specjalnym imadtem takze i skok 3/4”)

- ciezar kompletnego urzadzenia: 74N (7,5 kg)

- akcesoria na wyposazeniu: Sciernice o grubosci 3,2 — 4,7 — 6 mm; 1 szt. klucz Es. 4 do rozbiorki dodatkowej ostony; 1 szt. klucz Es.
5 do rozbidrki Sciernicy; 2 szt. Sruby do mocowania urzadzenia; 1 szt. narzedzie do ostrzenia Sciernicy; 1 szt. wzornik

WPROWADZENIE

Zaleca sie staranne przechowywanie niniejszej instrukc;ji.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy z maksymalng uwagq przeczyta¢ niniejsza instrukcje, by prawidtowo uzytkowac¢ ostrzarke i
unikng¢ nieszczesliwych wypadkow. Instrukcja zwiera informacje dotyczace sposobu funkcjonowania poszczegoélnych czesci sktado-
wych oraz wymaganych sprawdzianéw i metodologii przeprowadzania konserwacji.

UWAGA - czynnosci z zakresu konserwacji, ktére nie s3 omoéwione w niniejszej instrukcji, powinny by¢é wykonywane przez
upowazniony warsztat. Gwarancjg trwatego i wtasciwego dziatania ostrzarki jest zastepowanie ewentualnych czesci zuzytych wytacz-
nie ORYGINALNYMI CZESCIAMI ZAMIENNYMI.

NORMY BEZPIECZENSTWA PRACY

UWAGA - Niniejsza ostrzarka uzytkowana w sposéb wiasciwy, jest szybkim, wygodnym i sprawnym narzedziem pracy.
Przestrzeganie nizej wymienionych oraz wskazanych w tresci instrukcji norm bezpieczenstwa pracy jest podstawowag
gwarancja sprawnej i bezpiecznej eksploatacji urzadzenia.

1 - Ostrzarki powinny by¢ uzywane wytacznie przez osoby doroste, sprawne fizycznie, doktadnie zaznajomione z normami uzytkowania
urzadzenia.

2 - Do pracy nie nalezy wktada¢ ograniczajacej ruchy odziezy, pierécieni ani bransoletek, by nie doszto do przypadkowego kontaktu ze Sciernica.

3 - Do pracy i ostrzenia $ciernicy nalezy wktadac rekawice i okulary ochronne.

4 - W Zzadnym przypadku nie nalezy zatrzymywac ruchu Sciernicy rekami, nawet po uprzednim wytgczeniu silnika.

5 - Nie zaktadac Sciernicy ani nie wykonywaé zadnych czynnosci konserwacyjnych nie wyjawszy najpierw wtyczki z gniazdka zasilania pradem.

6 - Nie uruchamia¢ ostrzarki bez dodatkowej ostony ochronnej na Sciernicy (foto 6) — ostona gtéwna jest fabrycznie zamontowana na
ostrzarce i nie nalezy jej zdejmowac, wyjawszy konieczno$¢ wymiany.

7 - Nalezy sprawdzi¢, czy wielkosci napiecia i czestotliwosci sieci zasilania odpowiadajg wielko$ciom podanym na tabliczce z danymi
technicznymi, przymocowanej do ostrzarki.

8 - Nie wolno stosowac kabli, sznuréw ani przedtuzaczy uszkodzonych i/lub nie odpowiadajgcym obowigzujacym normom.

9 - Jesli kabel okaze sie uszkodzony lub odciety, nalezy natychmiast wyja¢ wtyczke z gniazdka zasilania. Zwrdcic¢ sie o wymiane lub
naprawe do dealera lub upowaznionego osrodka ustug technicznych. Kabel zasilania ma koncéwki z zabezpieczeniem. Wewnetrz-
ne pofaczenie elekiryczne uzyskuje sie wstawiajac koncowki kabla zasilania bezposrednio do wytgcznika. Polaczenie z siecig
elektrycznego zasilania nalezy wykonac w taki sposob, by przechodzace osoby lub przejezdzajgce wozki nie mogty przypadkowo
spowodowac roztaczenia, co grozi niebezpieczenstwem.

10 - Przed uruchomieniem sciernicy nalezy sprawdzi¢, czy na odcinku roboczym Sciernicy nie pozostaty przypadkiem jakie$ narzedzia
lub przedmioty.

11 - Podczas pracy nalezy zwrdci¢ uwage na pozycje kabla zasilania, ktéry nie powinien znalez¢ sie w zasiegu dziatania Sciernicy, ani
by¢ napiety. Nie wykonywac ostrzenia w poblizu innych kabli elektrycznych.

12 - Nie nalezy podawac fancucha do przodu lewg reka dopéty, dopdki Sciernica nie znajdzie sie daleko od odcinka roboczego.

13 - Nie nalezy pozwala¢ osobom postronnym, by przystawaty nieopodal ostrzarki podczas cyklu roboczego ani dotykaty kabla zasilania.

14 - Uchwyty powinny by¢ zawsze czyste i suche.

15 - Przed uruchomieniem ostrzarki nalezy sprawdzi¢, czy Sciernica zostata przymocowana wiasciwie i w odpowiedniej odlegto$ci do
odcinka pracy.

16 - Praca powinna by¢ prowadzona na urzadzeniu solidnie przymocowanym do warsztatu lub sciany.

17 - Pracowac¢ w pozycji stabilnej, bezpiecznej i koncentrowa¢ maksymalng uwage na wykonywanych czynno$ciach.

18 - Nalezy zawsze przestrzegac instrukcji omawiajacych czynnosci konserwacyjne.

19 - Przed rozpoczeciem pracy na ostrzarce nalezy zawsze sprawdzi¢, czy kazde z poszczegdlnych urzadzen zabezpieczajacych dziata
sprawnie.

20 - W zadnym przypadku nie nalezy uzywac ostrzarki, jezeli jest ona w stanie uszkodzonym, naprawiona byle jak, jesli zostata nie-
wiasciwie zamontowana, lub poddano jg zmianom bez odpowiedniego upowaznienia. Nie nalezy usuwacé, uszkadzac ani wytaczac
zadnego z urzadzen zabezpieczajacych.
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21 - Nie nalezy uzywac $ciernic innych, niz te, ktére sg wymienione w tabeli tancuchéw, podanej na koncu niniejszej instrukcji (kolumna M i N).

22 - Nie wolno uzywac ostrzarki do ciecia ani ostrzenia zadnych innych przedmiotéw poza tancuchami do ciecia.

23 - Ostrzarke mozna przekazac¢ lub pozyczy¢ wytacznie osobie posiadajacej odpowiednie doswiadczenie i znajacej zasady dziatania
oraz wtasciwej eksploatacji urzadzenia.

24 - Ostrzarke nalezy zawsze przechowywaé w pomieszczeniu suchym, umieszcza¢ nad poziomem podtogi, daleko od zasiegu rak
dzieci.

25 - Nie nalezy wystawiac ostrzarki na dziatanie deszczu ani zbytniej wilgoci.

26 - Nie nalezy postugiwac sie ostrzarka w srodowisku wybuchowym ani tatwopalnym.

27 - W razie zaprzestania uzytkowania ostrzarki nie nalezy jej porzuca¢ byle gdzie, ale zwrdci¢ dealerowi, by zadbat o ulokowanie jej w
odpowiednim miejscu.

28 - W razie jakichkolwiek niejasnosci lub watpliwosci nalezy zawsze zwraca¢ sie do dealera.

29 - Nie nalezy ciggna¢ za kabel, by wyja¢ go z gniazdka zasilania. Kabel powinien znajdowac sie daleko od zrodta ciepta, substanciji
oleistych i krawedzi tnacych.

30 - Przed przystgpieniem do zmiany lampki nalezy najpierw wylaczy¢ zasilanie.

31 - Przed zatozeniem nowej lampki nalezy sprawdzi¢, czy jej napiecie odpowiada danym technicznym, ktére sg podane na etykiecie
przyklejonej do ostony ochronnej Sciernicy.

32 - Dla unikniecia ryzyka zranienia sie o tancuch, nalezy go chwyta¢ za ogniwo fgczne, a nie od strony tnacej zeba.

33 - Przy uruchamianiu ostrzarki nie nalezy przytrzymywacé Sciernicy rekami.

34 - Zabezpieczy¢ sie od porazenia pragdem. Unika¢ kontaktu ciata z powierzchniami metalowymi nie nalezacymi do maszyny, potozo-
nymi na ziemi.

35 - Na zadnym etapie pracy nie przyktada¢ do narzedzia sity.

UWAGA - MONTAZ OSTRZARKI
- ostrzarka powinna by¢ umieszczona w miejscu zabezpieczonym od kurzu i wilgoci, dobrze o$wietlonym, daleko od zasiegu rak dzieci,
daleko od gazu, ptynéw czy materiatéw palnych lub wybuchowych, a przy tym nieopodal gniazdka, do ktérego siega sznur z odpo-
wiednig wtyczkg bez potrzeby stosowania dodatkowego przedituzacza; gniazdko powinno by¢ uziemione i odpowiadaé wtyczce.

- przymocowac ostrzarke do stotu warsztatowego dwiema dostarczonymi na wyposazeniu srubami M8x80 (foto 1). Przy mocowaniu
ostrzarki do warsztatu nalezy umiescic¢ jg w prawidtowej pozycji zgodnie ze specjalnie zaznaczonymi nacieciami (foto 3).

- przy mocowaniu do muru lub $ciany nalezy postuzy¢ sig jakimkolwiek odpowiednim wspornikiem kwadratowym (elementu tego nie ma
na wyposazeniu) (foto 2). Dopilnowac¢, aby urzadzenie nie znalazto sie na poziomie oczu operatora. Zaleca sie montaz na wysokosci
najwyzej 120 — 130 cm od poziomu podtoza.

- Dokreci¢ uchwyt na koncéwce ramienia ruchomego za pomoca $ruby z gtéwka heksagonalng M6x25 i kostki M6 (foto 17).

- po wiasciwym zamontowaniu ostrzarki mozna przystgpi¢ do montazu $ciernicy.

ZAKLADANIE SCIERNICY | ODNOSNE OSTRZEZENIA

- Nalezy zawsze stosowac sciernice odpowiadajgca rodzajowi taricucha do ostrzenia, dobierajac ja wedtug danych tabeli tancuchéw na
koncu niniejszej instrukcji (kolumny M-N).

- Przed przystapieniem do eksploatacji nalezy zawsze sprawdzi¢, czy sciernice dostarczone na wyposazeniu sg w dobrym
stanie; w tym celu nalezy Sciernice zaczepi¢ za Srodkowy otwér, unie$¢ do géry, wzig¢ jakis niemetalowy przedmiot i uderzy¢ nim z
lekka o krawedz przystuchujgc sie czy nie wydaje metalowego odgtosu. Jezeli stycha¢ metalowy odgtos oznacza to, ze sg pekniecia
lub przebicia i w takim przypadku nalezy odrzuci¢ sciernice.

- nie nalezy wstawiac¢ $ciernicy w piaste na site, ani modyfikowa¢ srednicy otworu centrowania; jesli $ciernica nie pasuje doktadnie, to
nie nalezy jej stosowac.

- do montazu Sciernicy stosowaé wylacznie piasty i kotnierze czyste i bez sladéw uszkodzenia.

- sprawdzi¢, czy wielkosci Srednic zewnetrznych zaréwno piasty jak i kotnierza sg identyczne (rys. 1).

- rozebra¢ dodatkowg ostone za pomocg specjalnego klucza oczkowego szesciokatnego 4 dostarczonego na wyposazeniu (foto 4).

- rozebra¢ wkret i kotnierz (foto 5). Wpusci¢ wybrang uprzednio $ciernice do $rodka ostony, wycentrowaé prawidtowo sciernice w
stosunku do piasty, po czym zebraé z powrotem i docisng¢ kotnierz za pomoca wkretu M6x25 postugujac sie w tym celu dostarczo-
nym na wyposazeniu kluczem oczkowym szesciokatnym 5 (foto 5).

- przy montazu kotnierza zwroci¢ szczeg6lng uwage, by byt on skierowany strong wyptywu w kierunku sciernicy (rys. 2).

- $ciernica ze zbyt docisnietym kotnierzem moze ulec uszkodzeniu lub potamaé sie na kawatki podczas eksploatacji, co grozi niebez-
pieczenstwem dla operatora. Aby unikna¢ tego ryzyka wkret M6x25 nalezy docisng¢ na 7 Nm (w miare mozliwosci sprawdzi¢ to za
pomoca klucza dynamometrycznego).

- umiesci¢ dodatkowg ostone w oprawce widniejgcej posrodku sciernicy gtéwnej i umocowac wkretem M5x12 postugujac sie w tym celu
specjalnie dostarczonym na wyposazeniu kluczem oczkowym szesciokatnym 4 (foto 6).

SPRAWDZANIE SCIERNICY

- stang¢ z boku, uruchomi¢ ostrzarke i obserwowadé, czy Sciernica nie waha sie w bok ani w poprzek i czy nie powoduje nienormalnych drgan.

- gdyby miaty one powstawac¢, wéwczas nalezy natychmiast zatrzymac urzadzenie i sprawdzi¢ czy sciernica zostata zatozona prawidto-
wo. W razie potrzeby zamieni¢ sciernice na inna, oryginalna.

- przy nieruchomym urzgdzeniu sprawdzi¢ profil $ciernicy postugujac sie w tym celu specjalnie dostarczonym na wyposazeniu wzorni-
kiem pomaranczowego koloru (rys. 3 punkt C).

- jesli okaze sie niezbedne, to natozywszy okulary i rekawice ochronne uruchomic ostrzarke i podprawi¢ profil ciernicy, postugujac
sie dostarczony w tym celu na wyposazeniu obciggaczem $ciernic; przy czynnosci tej nalezy zachowywac zawsze jak najwiekszg
ostroznosc¢, trzymajac obydwiema rekami mocno i pewnie sam obciggacz sciernic. Kontakt z obracajaca sie z wielkg szybkoscig
Sciernicg jest niezwykle niebezpieczny i moze spowodowac oparzenia i poranienia.

- Nalezy zawsze najpierw wybrobowaé dopiero co zatozong nowg Sciernice, uruchamiajac jg z predkoscig roboczg co najmniej na minute
przed przystapieniem do ostrzenia; podczas tej proby nalezy sta¢ z boku i pilnowac, by na linii toru roboczego nikogo nie byto.

UWAGA: jak tylko srednica sciernicy dojdzie do minimalnej wielkosci okoto 105 mm (4.13 cala) nalezy ja bezzwlocznie

zamieni¢.

URUCHOMIENIE

- Po zainstalowaniu urzagdzenia, zamontowaniu $ciernicy i sprawdzeniu kierunku obrotu Sciernicy, ktéry musi by¢ zgodny ze strzatkg
widniejacg na ostonie Sciernicy, urzgdzenie mozna uruchamiac.

- Urzadzenie jest wyposazone w wytacznik bezpieczenstwa ze szpulg odczepna, to znaczy, iz w przypadku nieprzewidzianego braku
pradu wylacznik automatycznie sie wytgcza i przestawia urzadzenie w stan spoczynku, by w razie nagtego powrotu pradu nie zaczeto
samo dziata¢ (w celu ponownego uruchomienie ostrzarki nalezy raz jeszcze wtaczy¢ wytacznik).
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- Maszyna musi by¢ potaczona wtyczka, ktéra gwarantuje napiecie 230V~ lub wtyczka USA gwarantujgca napiecie 120V~ i natezenie 10A.

- Gniazdko pradu powinno by¢ regularnie uziemione i wyposazone w ochronne bezpieczniki topikowe 10A.

- W chwili uruchomienia powinna zapali¢ sie lampka, ktéra o$wietla strefe ostrzenia. Gdyby lampka sie miata nie zapali¢, to nalezy
koniecznie najpierw jg wymieni¢; w sprawie zamiany zwrdci¢ sie do upowaznionego osrodka ustug technicznych.

REGULACJA IMADLA

Imadto hydrauliczne jest wyposazone w ograniczajacy mimosrod z podziatkg, z zaznaczonymi piecioma réznymi potozeniami odpowia-

dajacymi pieciu réznym grubosciom (miara) fancucha (foto 10).

Skala podziatki mimosrodu: .043=1.10mm - .050=1.27mm - .058=1.47mm - .063=1.60 - .080=2.0mm.

Mimosrdd jest specjalnie skonstruowany w taki sposéb, by 0s tancucha przebiegata wzdtuz linii osi po Srodku obrotu imadta. Dzigki tej

koncepcji, zeby, i lewe i prawe, ostrzg sie rowno i jednakowo, na tej samej wysokosci, zapewniajac uzyskanie podstawowego warunku,

od ktérego zalezy optymalnie wydajna praca faficucha.

Mimosrod ustawiony w wymaganej pozycji w punkcie odpowiadajacym grubosci ogniwa wleczenia (miara) zachowuje te pozycje (foto 10).

UWAGA: Przed rozpoczeciem ostrzenia nalezy umiescic¢ tancuch doktadnie po srodku dwéch szczek imadta (wszelkie dziatania

powinny by¢é wykonywane przy wylaczonym silniku).

Metodologia dziatania:

- Za pomoca przyrzadu lub wedtug tabeli tancuchéw podanej na koncu niniejszej instrukgji (kolumny C-D-E-F-G) z podziatem na marke
i rodzaj tancucha oraz kolumna B z wielkos$cig grubosci (miara) ustali¢ rodzaj i grubo$¢ tancucha do ostrzenia

- Wzig¢ fragment nowego faficucha z co najmniej dwoma przeciwstawnymi zebami; fragment ten powinien by¢ dokfadnie tej samej
grubosci co fancuch do ostrzenia; umiescic ten fragment w imadle z ogranicznikiem gtebokosci po prawej stronie (foto 8)

- Po ustaleniu grubosci (miara) tancucha uruchomi¢ mimosrdd z podziatka ustawiajac go na wielkosci odpowiadajacej grubosci (foto 10)

- Zwolni¢ imadto za pomoca dolnej gatki (foto 8) i obréci¢é w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara o podziatke odpowia-
dajacg gornemu katowi ostrzenia prawego zeba, postugujac sie przy tej czynnosci skalg z podziatkg (foto 8) (inne wielkosci kata w
zaleznosci od rodzaju tancucha mozna ustali¢ wedtug tabeli fancuchéw na koncu instrukcji, kolumna H).

- Przeciggna¢ imadto na suporcie i ustawi¢ na 0° postugujac sie skalg z podziatkg po prawej stronie suportu, po czym zablokowa¢ za
pomoca dolnej gatki (foto 9)

- Doprowadzi¢ prawy zab do samego oporu tancucha (foto 8)

- Odkreci¢ gatke docisku ramienia, z tytu podstawki (foto 7)

- Obraca¢ ramie nosne $ciernicy wedtug podziatki odpowiadajacej gérnemu katowi prawego zeba postugujac sie w tym celu skalg z
podziatkg na podstawce (foto 7) (inne wielkosci kata w zaleznosci od rodzaju fancucha mozna ustali¢ wedtug tabeli tancuchéw na
koncu instrukcji, kolumna 1)

- Zablokowac¢ ramie za pomocg gatki (foto 7)

- Opuscic¢ ramie i sprawdza¢ odlegto$¢ miedzy zebem i Sciernicg

- Za pomoca sruby regulacyjnej ruchu do przodu i zatrzymania tancucha (foto 15 — punkt 1) doprowadzi¢ stopniowo zab, by z lekka
dotknat Sciernicy (Srubg nalezy dziata¢ z ramieniem w potozeniu spoczynku, by tancuch mogt swobodnie przesuwac sie miedzy dwie-
ma szczekami).

- Obrdci¢ imadto w kierunku przeciwnym o te sama podziatke, doprowadzi¢ lewy zab do oporu farcucha (foto 8/A), opusci¢ ramie i
sprawdzi¢, czy zab dotyka z lekka Sciernicy na te samg wielkos¢ co prawy

- Jezeli réznica jest duza, oznacza to, iz tafcuch nie pokrywa sie doktadnie z osig, wowczas nalezy dziataé mimosrodem z podziatka,
by stopniowo poprzez niewielkie przesunigecia osiggna¢ wtasciwe potozenie tarcucha

- Jezeli tylko ustali sie linie osiowg fancucha, mozna zaczg¢ ostrzenie.

OSTRZENIE

- przed rozpoczeciem ostrzenia zaleca sie¢ doktadne oczyszczenie fancucha

- umiesci¢ tancuch do ostrzenia miedzy szczekami, uwazajgc, by ogranicznik gteboko$ci pozostat po prawej stronie, jak to pokazuje
ilustracja (foto 8)

- zwolni¢ zacisk imadta za pomoca dolnej gatki (foto 8) i obroci¢ imadto w kierunku ruchu wskazéwek zegara zgodnie z podziatkg od-
powiadajacg gérnemu katowi prawego zeba, postugujac sie w tym celu skalg z podziatkg (foto 8)

- doprowadzi¢ prawy zab blisko do ogranicznika taricucha i za pomocg $ruby regulacyjnej (foto 15 — punkt 1) wyregulowac posuw zeba
do przodu

- przy wytgczonym silniku opusci¢ ramie i stopniowo za pomocg $ruby regulacyjnej posuwu fancucha doprowadzi¢ zab do $ciernicy,
by z lekka jej dotknat; zaczynaé nalezy zawsze od najbardziej zuzytego zeba, ustalonego za pomocg wzornika dostarczonego na
wyposazeniu (rys. 3 punkt D)

- uruchomic ostrzarke, po czym za pomoca tej samej sruby regulacyjnej posuwu zeba ustali¢ ilos¢ materiatu do usuniecia

- po ustaleniu tej ilosci zablokowaé w pozycji Srube regulacyjng za pomoca tulejki (foto 15 — punkt 2)

- aby nie obcigzac zbytnio silnika i nie uszkodzi¢ zebéw tancucha nalezy usuwac jednorazowo minimalne ilosci materiatu; nie
nalezy zatrzymywac sie zbyt diugo na jednym zebie, by nie uszkodzi¢ krawedzi tnacej

- wyregulowac gtebokos¢ ostrzenia za pomoca Sruby regulacyjnej na ramieniu, uwazajgc by nie zahaczy¢ o ogniwa taczne (foto 11)

- po ustaleniu gtebokosci ostrzenia zablokowa¢ srube regulacyjng za pomoca tulejki (foto 11 — punkt 1)

- po opuszczeniu ramienia w doét, fancuch blokuje sie automatycznie miedzy dwiema szczekami, co zapewnia doktadne i bezpieczne
ostrzenie

- najpierw nalezy ostrzy¢ wszystkie zeby tego samego typu (prawe), a potem dopiero obraca¢ imadto w przeciwng strone, by zaczaé
ostrzenie lewych zebow (foto 8/A); zwraca¢ uwage, by nie dotykac Sruby regulacyjnej posuwu tancucha (foto 15 — punkt 1)

- dla niektérych typow faricucha potrzebne bedzie przesuniecie imadta w kierunku zgodnym ze skalg z podziatka, ktéra widnieje z pra-
wej strony suportu (foto 9)

- w razie koniecznosci przesuniecia imadta, nalezy to robi¢ w strone operatora — jesli chodzi o prawe zeby (foto 9/A), a dla prawych
zebow — w przeciwng strone (foto 9/B) (zajrze¢ do tabeli tancuchéw na koncu instrukgji, kolumna L)

- W przypadku bardzo zuzytych tancuchéw zaleca sie najpierw wyregulowa¢ za pomoca gatki (foto 15 - punkt 4) potozenie bocznego
ogranicznika fancucha (foto 15 — punkt 3), aby Sciernica nie doszta do samego ogranicznika.

UWAGA:

- podczas ostrzenia nie wolno stosowa¢ ptynoéw schitodzonych

- po zakonczeniu ostrzenia ostrzarka nalezy najpierw wylaczy¢ przekrecajac wytacznik na “0”, a dopiero potem zabiera¢ tancuch

- jesli ostrzarka nie uruchamia sie po przetaczeniu wylacznika na “1”, jesli nie zatrzymuje sie po przetaczeniu na “0”, natych-
miast roztaczy¢ kabel zasilajacy z siecig

- w razie przypadkowego uderzenia lub zderzenia ze Sciernica podczas ostrzenia, nalezy postepowaé¢ wedtug zalecen poda-
nych w paragrafie Montaz i Ostrzezenia.
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OSTRZENIE OGRANICZNIKOW GLEBOKOSCI

- Postawi¢ imadto na 0° (foto 16)

- Umiesci¢ ramie nosne Sciernicy na 90° (Sciernica powinna by¢ prostopadta do imadta) zgodnie ze wskazaniami skali z podziatkg
znajdujacy sie na podstawce (foto 7)

- Przy Sciernicy o grubosci 6 mm ptaskiej i ramieniu ustawionym prostopadle di imadia (foto 12) wyregulowaé gtebokos$¢ ostrzenia za
pomocy sruby regulacyjnej (foto 11) (zajrze¢ do tabeli fancuchéw na koncu instrukcji, kolumna O).

- Teraz mozna rozpocza¢ prace.

UWAGA: Jesli operator posiada odpowiednie doswiadczenie zawodowe, to moze on przy uzytkowaniu sciernicy o grubosci 6 mm

zachowac oryginalny zasieg dziatania ogranicznika. W takim przypadku wystarczy pochyli¢ ramie nosne sciernicy w granicach 10°

do 15° (rys. 4). Dokladnos¢ tej czynnosci mozna sprawdzi¢ za pomoca dostarczonego na wyposazeniu wzornika (rys. 3 punkt A).

KONSERWACJA

Imadto hydrauliczne dostarczanej z fabryki ostrzarki jest gotowe do uzytkowania i ma tloczek napetniony smarem AGIP SO-

5046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524)
- przed przystgpieniem do jakiejkolwiek czynno$ci zwigzanej z konserwacjg, smarowaniem lub czyszczeniem, wyjac¢ wtyczke z gniazd-
ka zasilania pragdem

- nalezy dbac o czysto$¢ ostrzarki, aby wszystkie informacje i tabliczki z ostrzezeniami byty zawsze czytelne. Czys$cic¢ ostrzarke za
pomocg szmaty lub odpowiedniej szczotki

- nie zaleca sie czysci¢ powietrzem sprezonym, gdyz moze ono pozostawi¢ w niedostepnych miejscach urzadzenia osady drobnego
pytu metalowego, ktéry moze spowodowac uszkodzenie zasadniczych czesci ostrzarki.

Obwadd hydrodynamiczny wymaga okresowego napetniania smarem. W tym celu nalezy dziata¢ w nastepujacej kolejnosci:

a) unies$¢ do gory ramie doprowadzajac je az do oporu

b) odkreci¢ wkret (1) znajdujacy sie w ztaczce umocowanej bezposredniu na ttoczku (foto 13)

c) przytrzymujac ramie w uniesionej do oporu pozycji wla¢ do obwodu odpowiednig ilo$¢ smaru hydraulicznego, by zapewni¢ sprawne
dziatanie urzadzenia (6cc).
Zaleca sig¢ stosowanie strzykawki napetnionej smarem AGIP OS046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524) (foto 14);

d) wstawi¢ z powrotem wkret z miedziang podktadka, ale na razie go nie dokrecac;

e) stopniowo opuszczaé w dot ramie, by ulotnito sie obecne w obwodzie powietrze;

f) dokreci¢ wkret przytrzymujac ramie w dolnej pozycji.

W PRZYPADKU PROBLEMOW TECHNICZNYCH

urzadzenie nie daje sig¢ uruchomic:

- sprawdzi¢, czy wtyczka jest prawidtowo podigczona do gniazdka

- sprawdzi¢, czy kabel zasilajacy urzadzenie nie jest uszkodzony

- sprawdzi¢, czy gniazdko jest pod napigciem

- sprawdzi¢, czy w gniazdku nie przepality sie ewentualne bezpieczniki topikowe

- sprawdzi¢, czy nie zadziatato zabezpieczenie ré6znicowopradowe instalacji elektrycznej.

Jesli po wykonaniu wszystkich powyzszych czynnos$ci urzadzenie nadal nie daje sie uruchomi¢, wéwczas nalezy zwréci¢ sie do autory-

zowanego osrodka napraw.

przy podiaczeniu urzadzenia do sieci wyzwala sie zabezpieczenie réznicowopradowe:

- zwrocic sie do autoryzowanego osrodka napraw

silnik elektryczny urzadzenia przegrzewa sie:

- sprawdzi¢, czy napiecie podane na tabliczce znamionowej odpowiada napieciu sieci

- sprawdzi¢, czy wirnik chfodzenia silnika obraca sig regularnie i czy nie jest uszkodzony

- sprawdzi¢, czy podczas ostrzenia nie blokuje sie Sciernica.

Jesli problem nadal istnieje, to nalezy zwrdéci¢ sie do autoryzowanego osrodka napraw.

kierunek obrotow sciernicy jest niezgodny z kierunkiem podanym na urzadzeniu:

- zwroci¢ sie do autoryzowanego osrodka napraw

urzadzenie dziata z nienormalnymi wibracjami:

- sprawdzi¢, czy urzadzenie jest prawidtowo przymocowane do warsztatu

- sprawdzi¢, czy silnik jest prawidtowo przymocowany do ramienia za pomoca trzech $rub mocujacych

- sprawdzi¢, czy zespét imadta jest prawidtowo przymocowany do podstawy za pomocg dolnego pokretta

- sprawdzi¢, czy Sciernica zostata zamontowana prawidiowo

Jesli problem nadal istnieje, to nalezy zwrécic sie do autoryzowango osrodka napraw.

tancuch nie blokuje sie przy opuszczeniu w dét ramienia silnika:

- sprawdzi¢, czy mimosrdd kontrastowy ma prawidtowg pozycje w stosunku do rodzaju fancucha do ostrzenia

Kroki zaradcze: nastawi¢ prawidtowg pozycje w oparciu o wskazéwki podane w instrukgiji

- sprawdzi¢, czy po opuszczeniu ramienia w dét nasadka posuwa sie prawidtowo wewnatrz kontrastu tancucha i czy odksztatca dosta-
tecznie szczeke wewnetrzng zapewniajac wtasciwy zacisk tancucha

Przyczyna: niewystarczajgca ilos¢ smaru wewnatrz obwodu

Kroki zaradcze: oproznic caty obwdd i raz jeszcze go zatadowac postepujac wedtug wskazéwek podanych w instrukgji

Jesli problem nadal istnieje, to nalezy zwrdcic sie do autoryzowango osrodka napraw.

LIKWIDACJA

Ostrzarka super jolly jest skonstruowana z materiatéw, ktére w 90% nadaja sie do zwrotu do powtdrnego obiegu. W zwigzku z tym uzytkow-
nik rezygnujac z dalszego jej uzytkowania nie powinien w zadnym przypadku wyrzucaé ostrzarki, lecz przekaza¢ swojemu dealerowi.

GWARANCJA

- waznos¢ gwarancji na dany wyrob obejmuje okres przewidziany na terenie kraju sprzedazy. Powotanie sie na gwarancje jest
uwzgledniane wytacznie pod warunkiem zataczenia do wniosku kopii dokumentacji nabycia (rachunku lub kwitu z kasy). W
razie koniecznosci dokonania napraw urzadzenie nalezy odesta¢ dealerowi na zasadzie Porto Franco.

- Gwarancja traci swojg waznos¢, jesli:

a) na ostrzarce dokonano samowolnej interwenciji;

b) uzytkowanie ostrzarki nie byto zgodne z przeznaczeniem omoéwionym w niniejszej instrukcji;

¢) na ostrzarce zamontowane czesci, detale czy $ciernice nieoryginalne i/lub nie zatwierdzone do uzytku;

d) ostrzarke podtgczono do sieci o napieciu innym niz napiecie podane na tabliczce z danymi technicznymi urzadzenia.
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K pfisluSenstvi kazdé ostficky patfi i tento navod k pouZiti.
N.B. Popis a obrazky které jsou nedilnou &asti této pfirucky plati nezavazné. Podnik si vyhrazuje pravo na provadéni zmén takze neni
povinen, aby pfirucku aktualizoval &i dopl dopl rioval udaji.

ELEKTRICKA OSTRICKA NA RETEZY
super jolly 230 v~ - super jolly 120v~

CHARAKTERISTIKA STROJE

- Konstruktér: Tecomec SpA- via Secchi,2- 42011 Bagnolo in Piano- Reggio Emilia- ITALY
- Stroj: Elektricka ostfiCka na fetézy super jolly

UDAJE A MODELY

- verze: super jolly 230V~ — super jolly 120V~

- nainstalovany vykon: Elektricky jednofazovy motor 50Hz 214W napéti 230V~ — 60Hz 285-300W napéti 120V~

- rozmér kotouce: vnéjsi prdmér 145 mm, vnitfni prdmér 22.3 mm

- tloustky: 3.2 —4.7-6 mm

- maximalni rychlost: 3400 min-* (120V~) / 2800 min-' (230V~)

- typ lampy: 15W na modely 230V~ a 120V~

- urovn akustického tlaku: 79dB (A)

- rovina vibraci pfene$enych na rukojet: < 2,5 m/S?

- typy pfeduuréenych fetéz(: roztece roztece 1/4* - 325" — 3/8” - 404”- 1/2“ (s kotou¢em se specialni svérakem téz s krokem 3/4)

- Kompletni hmotnost stroje: 74N (7,5 kg)

- Dodavané pfislusenstvi: tloustka kotoucl 3.2 — 4.7 - 6 mm; N.1 kli¢ Es. 4 k odmontovani doplfikového stitu; N.1 kli¢ Es. 5 k odmon-
tovani kotouce; N.2 k upevneni stroje; N.1 orovnavani kotouce; N.1 dima

INTRODUKCE

Tento navod k pouZiti je tfeba peclivé uschovat.

Aby vase prace pfinasela dobré vysledky a pokracovala bezpeénym zplsobem, je nutno si precist pred poc¢atkem provozu tuto pri-
rucku velmi dikladné. V této pFirucce jsou vysvetleny provozni funkce riznych komponentd a potfebné instrukce k provadéni kontroly
a udrzby.

UPOZORNENI- Vsechny operace tykajici se tidrzby a které nejsou uvedené v této prlrucce musi byt provadeny jen autoriyova-
nym servisem. Aby bon zabezpeceno plynulé a pravidelné fungovani ostficky, je nutno si pfipominat, Ze vyména jednotlivych soucéasti
musi byt provedena jen ORIGINALNiMI SOUCASTMI.

BEZPECNOSTNi NORMY

UPOZORNENI- Jestlize budete pouzivat ostfiéku spravnym zplsobem, budete v ni mit rychly, pohodiny a Géinny nastroj. Aby
vase prace pokracovala stale pfijemnym a bezpeénym zpiisobem, je tfreba se velmi peclivé fidit podle bezpeénostnich norem,
které jsou zde v nasledujicim textu vypsany.

1 - Ostficku musi pouzivat jen dospélé osoby, v dobré fyzické kondici, které jsou obeznameny s predpisy tykajicimi se korektniho pouziti.

2 - Nedoporucuje se nosit prsteny, naramky nebo odévy, které mohou pfijit do kontaktu s kotou¢em.

3 - Béhem pracovni faze a orovnavani kotouce je tfeba nosit ochranné rukavice a bryle.

4 - Nikdy nesmite rukou zastavit rotaci kotouce, ani po vypnuti motoru.

5 - Montaz kotouc€e a kazdou jinou operaci tykajici se dopravy &i Udrzby, je tfeba provadét se zasuvkou odpojenou od sité.

6 - Ostficku bez suplementarniho ochranného krytu kotouce neuvadet do provozu (foto 6) — hlavni ochranny kryt je dodavan jiz nasa-
zeny na ostficku a musi byt odstranén jen v pfipadé jeho vymény.

7 - Zkontrolovat aby udaje o napéti a frekvenci, které jsou ukazané na cedulce technickych Udajl a nalepené na ostfi¢ce, odpovidaly
udajiim sité elektrického napojeni.

8 - Nepouzivat nikdy vadné a/nebo nepfedepsané kabelz, zasuvkz &i prodluzoV~i $n(iry.

9 - Jestlize je kabel poSkozen &i prefiznut, je tfeba okamzZité zasuvku odpojit od sité; pro jeho opravu €i vyménu je tfeba se obrétit na
autorizovany servis. Napajeci kabel je dopIlnén terminaly. Vnitfni elektrické spojeni je de facto pfimé napojeni terminalt kabelu na
spinag. Elektrické napojeni na sit musi byt provedeno tak, aby se pfedeslo poSkozeni osob &i vozidel, nebot by pak mohlo ohrozit
nebezpeénym zplusobem i Vas.

10 - Pfed spusténim ostficky je tfeba se ubezpecit, Ze na pracovnim misté kotouce je volno a Ze tam nepiekazi Zadné néfadi nebo jiné nastroje.

11 - Béhem prace je nutno kontrolovat pozici napajeciho kabelu, ktery musi byt patficné vzdalen od pracovni rotacni drahy kotouce a
nesmi byt pfili§ napnuty. Brusné operace nelze provadét v blizkosti jinych elektrickych kabell.

12 - Rukama nelze fétézem pohybovat kupfedu dfiv, nez bude kotou¢ stroje kompletné vzdalen od pracovni desky.

13 - Nepovolanym osobam neni mozné dovolit, aby béhem provozu byly v blizkosti ostfi¢ky nebo se dotykaly napajeciho kabelu.

14 - Drzadla je tfeba udrZzovat neustale v €istém a suchém stavu.

15 - Pfed spusténim ostfiCky je tfeba se ubezpecit, Ze kotouc byl fadné upevnén a Ze je patficné vzdalen od pracovni desky.

16 - Je tfeba stéle pracovat se strojem upevnénym nastalo bud na pracovni desce nebo na sténé.

17 - Pracovat neustale velmi pozorné i soustiedené ve stabilni, bezpecné pozici.

18 - Je tfeba neustale sledovat instrukce pfeduréené k udrzbé.

19 - Pfed pouZitim ostfickzy je tfeba zkontrolovat aby kazdy bezpecnostni €i jiny mechanismus fadné fungoval

20 - Nedovoluje se pracovat s poskozenou Spatné opravenou, chybne namontovanou nebo arbitralné pomé&nénou ostfickou. Zadny
bezpecnostni mechanismus se nesmi odstranit nebo poskodit & znemoznit jeho funkci.

21 - Nepouzivejte jiné kotouce nez kotouce urcené v tabulce fetézud, nachazejici se na konci pfirucky (sloupky M a N).

22 - Nepouzivat ostfi¢ku jako fezacku nebo na brouseni predmet(, jimiz nejsou fetézy k fezani.

23 - Povoleni k praci mohou dostat jen zkuSené osoby, které jsou jiZ velmi dobfe obeznameny s jeji funkci a spravnym provozovanim.
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24 - Ostfi¢ku je tfeba uschovavat na suchém misté a patfi¢né nadzvihnutou od podlahy a mimo dosah déti.

25 - Ostficka nesmi byt vystavena desti a/nebo pfiliSné vihkosti.

26 - Nepouzivat ostfiCku ve vybusnych &i hoflavych prostorach.

27 - Bude-li potfeba ostficku vyfadit, neodkladejte stroj v pfirodé, ale odevzdejte ho VaSemu prodejci, ktery se postara o jeho spravnou
likvidaci.

28 -V pripadé jakéhokoliv ujasnéni nebo prioritniho zasahu, je tfeba se obracet jen na Vaseho prodejce.

29 - Je-li tfeba odpojit napajeci kabel od sité nesmi se jim tahat. Kabel je tfeba drzet daleko od tepelnych zdrojl, oleje nebo Fezacich
okraju zasahu, je tfeba se obracet jen na Vaseho prodejce.

30 - Pfed vyménou lampicky, je nutno odpojit se od sité.

31 - Kontrolovat, aby se napéti a volty nové lampi¢ky shodovaly s Udaji udanymi na Stitku nachazejicim se na ochrané kotouce.

32 - Aby nedoslo k nehodé Fiznuti se, fetez se odsune jestlize bude uchopen spravnym zplsobem za ¢lanek a ne na fezné ¢asti zubu.

33 - Nedovoluje se spoustét ostficku a rukama si kotou€ pfidrzovat.

34 - Ochranovat se od elektrickych uder(. Vyhybat se kontaktu téla s kovovymi plochami, které nepatfi k uzemnénym strojim.

35 - Nastroj se nesmi béhem pracovnich fazi zrychlovat.

UPOZORNENI - INSTALACE OSTRICKY
- ostfiCku postavit na misto chrdnéné od prachu a vihkosti, na misto spravné osvétlené a mimo détsky dosah, daleko od pIynovych
zdroja, tekutin nebo hoflavych ¢&i vybusnych materialt a tak aby se zastrcka elektrického proudu mohla snadno zapojit, pfi ¢emz
kontaktni spojeni musi byt spravné uzemnéné, aniz by se pouzivali nebezpeéné prodluzoV~i $niiry.

- stroj musi byt na pultu upevnén dvema Srouby M8x80, které jsou v pfisluSenstvi (foto 1). Ostficka musi byt instalovana na pultu a
pomoci zarazek pozicovana spravnym zplGsobem podle obrazku (foto 3).

- je-li ostfiCka pfipevnéna na sténu je tfebapouzit pfiméfenou podporu (nepatfi do pfisluSenstvi) (foto 2). Ovéfit si, Ze stroj neni upevnén
ve vySce o€i operatora. Stroj se doporucuje postavit pfiblizné 120-130 cm vysoko od podlahy.

- pouzivajice Sestiuhlého Sroubu M6x25 a matici M6 v dotaci, zasroubovat drzadlo na vrchol ramene motoru (foto 17).

- po spravné provedené instalaci ostficky je mozné pfistoupit k montazi kotouce.

MONTAZ A PRIPOMINKY KE KOTOUCI

- kotoucj Je tfeba vybirat podle typu fetéz( uréeného k brouseni podle tabulky fetézu, ktera je pfiloZzena na konci této pFirucky (sloupecek
M-N

- pred pouzmm je treba se ubezpecit o Fradném stavu kotouctl, které se nachazeji v prisluSenstvi a k této operaci je treba zavésit
kotou¢ otvorem a lehce poklepat nekovovym piedmétem, z vnéjSku na jeho bok a uslySite kovovy zvuk. Hluchy zvuk je znamenim
trhlin a/nebo zlomenin a kotou¢ musi byt vyrazen;

- kotou¢ nelze vkladat do stroje nasilné, nesmi se ménit primér montazniho otvoru a pouzivat kotou¢, ktery se absolutné nehodi;

- k namontovani kotouce je tfeba pouzivat vyhradné jen Cistou a neposkozenou hlavu s pfirubou;

- presvedCit se o rozmérech, vnéjsi prlimery hlavy i pfiruby se musi shodovat (obr. 1);

- odmontovat suplementarni §tit pouzivajce Sestithelny kli¢ 4, ktery se nachazi v pfisluSenstvi (foto 4);

- odSroubovat Sroub a pfirubu (foto 5). Kotou¢ (pfedem vybrany) musi proklouznout do vnitfku ochranného krytu, kotou¢ na hlavé
radné vycentrovat a poté namontovat a upevnit pfirubu pomoci Sroubl M6x25 a Sestiuhlového klice z pfislusenstvi 5 (foto 5)

- pfi montazi priruby je tfeba si pocinat velmi pozorné, nebot’ odpad musi byt na strané kotouce (obr. 2)

- nainstalovany kotou¢ s velmi utdhnutym krouzkem muZze béhem provozu prasknout nebo se rozstépit a operatora tezce poranit Aby
se predeslo tomuto riziku, je tfeba Sroub upevnit ruéné M6x25 o 7 Nm (mate-li moznost, zkontrolujte tento udaj dinamometrickym
klicem);

- nasadit suplementarni stit do pfeduréeného I{izka, které je v centru ochranného krytu hlavnihokotouce a upevnit ho pomoci Sroubu
M5x12 a s pouzitim Sestiuhlého klice 4 z dotace (foto 6)

PROVERKA KOTOUCE

- Postavit se po boku kotouce, spustit ostficku a zrakem zkontrolovat aby kotou¢ neosciloval ze strany na stranu nebo napfi¢ a tim by
zpUsobil anormalni vibrace.

- V pfipadé, Ze se tento jev prokaze, je tfeba stroj okamzité zastavit a zkontrolovat zda byl kotou¢ namontovan korektnim zptsobem.
Je-li za potrebi, kotou¢ vyménit a nasadit originalni.

- P¥i vypnutém stroji proveéfit profil kotou¢e pomoci dané dimy oranzové barvy, ktera se nachazi v prisluSenstvi (obr. 3 bod C).

- Je-li tfeba, nasadit si ochranné bryle a rukavice, spustit ostficku a pomoci orovnavace, ktery se nachazi v pfisluSenstvi, opravit
profil kotouce, pracujte velmi opatrné, orovnaV~i kotou¢ je nutné uchopit obéma rukama. Kontakt s kotou¢em, ktery se otaci velkou
rychlosti, muze zplsobit spaleniny a odfeniny.

- Provozni rychlost namontovaného kotouce je tfeba vzdy alespori jednu minutu pfed pracovni operaci vyzkou$et, postavte se stranou
a zkontrolujte, zda se nékdo nenachazi v bezprostfedni blizkosti rotacni drahy kotouce.

N.B. : vymeénit kotouce, jakmile zjistite, Ze jejich minimalni priimér se pfiblizuje 70 mm (2.8 inches).

POUZiVANi STROJE

- Po nainstalovani stroje, po fadném namontovani kotouce a po zkontrolovani rota¢niho sméru kotouce ktery se musi shodovat se
smérem ukazanym na ochranném obalu kotouce, se muze spustit provoz.

- Stroj ma bezpecnostni spina¢ s rozpojoV~i civkou, coz znamena, Ze v pfipadé necekaného preruseni elektrického proudu, spinac se
sam odpoji od proudu a stroj se zastavi v o¢ekavani opétného navratu elektrického proudu (stroj se spusti spinacem)

- Stroj se musi zapojit pomoci spinace na napéti 230V~ nebo pomoci spinate USA na napéti 120V~ a na proud 10A

- Spinac kontaktniho spojeni musi byt spravné uzemnén a musi mit ochranné pojistky na 10A.

- V okamziku spusténi motoru se roysviti lampicka, ktera osviti pracovni misto. Jestlize se tak nestane, pfed zacatkem préace je tfeba
vymeénit lampi€ku a k této operaci je tfeba zavolat autorizovany servis.

REGULACE SVERAKU

Hydraulicky svérak ma excentricky odstuprfiovany kontrast, ktery ur€uje pét riznych pozic, které odpovidaji péti odliSnym tloustkam
(gauge) fetézl (foto 10)

Odstupdvana stupnice vystredniku: .043=1.10mm - .050=1.27 - .058=1.47 mm - .063=1.60 - .080=2.0mm.

Vystfednik byl vystudovan k umisténi osy fetézu do stfednice v centru rotace svéraku. Pravé a levé zuby budou brouseny uniformnim
zplUsobem do stejné vysky a fetez mize pracovat optimalnim zpGsobem.
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Jakmile se vystfednik postavil na bod odpovidajici tloustce ¢lanku vleceni (gauge) zdstava uz na vyzadované pozici (foto 10).

N.B. Pied pocatkem brouseni je absolutné nutno polozit fetéz do stfredu dvou na svéraku upevnenych celisti (vzdy jen pri

vypnutém motoru).

Postupovat podle nasledujiciho:

- urcit typ a tloustku fetezu k brouseni pomoci nastrojového méreni nebo se podivat do tabulky fetézu, ktera je pfilozena na konci
pFirucky (viz kolonky C-D-E-F-G pro znacku a typ, sloupecek B pro tloustku (gauge)).

- opatfit si kus nového fetezu s alespori dvéma vyvazenymi zuby majici stejnou tloustku (gauge) s fetézem, ktery je tfeba nabrousit-
polozit ho do svéraku s hloubkovym delimitatorem napravo (foto 8)

- jakmile jste zjistili tloustku (gauge) Fetézu, je tfeba zapusobit na odstupriovany vystfednik, ktery umistite shodné s hodnotou tloustky
(foto 10)

- uvolnit svérak pomoci spodni kulové rukojeti (foto 8) a otacet svérakem podle stupnice ve sméru hodinkovych ruci¢ek az na stupen
shodny s thlem vrchniho brouseni pravého zubu (foto 8) (Uhly se liSi podle typu fetézu, je tfeba se podivat do tabulky fetez(l nacha-
zejici se na konci této pfirucky, sloupec H)

- translovat svérak na sané a podle stupnice postavené na pravé strané sané pozicovat ho na 0° a poté zablokovat vée pomoci doini
rukojeti (foto 9)

- pravy zub pfesunout aby se okraj nachazel naproti zarazce fetézu (foto 8)

- odsSroubovat kulovou rukojet zavory ramene, ktera se nachazi vzadu na zakladné (foto 7)

- podle stupnice lezici na zakladné otacet ramenem drzicim kotou€ az na stupe“odpovidajici vrchnimu feznému Uhlu pravého zubu
(foto 7) (uhly se liSi podle typu fetezu, je tfeba se podivat do tabulky fetez(, ktera je na konci této pfirucky, sloupec I)

- rameno zablokovat pomoci rukojeti (foto 7)

- snizit rameno a zkontrolovat vzdalenost mezi zubem a kotou¢em

- pusobenim na registracni Sroub pfesouvani/aretovani fetézu (foto 15- bod 1) nékolikerymi pokusy aby se zub velmi lehce dotykal
kotouce (s nehybnym ramenem se pusobi na Sroub, aby se fetéz uvniti dvou ¢elisti mohli volné posunovat)

- otacet svérakem opa¢nym smérem nez stupen, okraj levého zubu presunout do protistojiciho bodu aretovani fetézu (foto 8/A), snizit
rameno a provefit zub, aby se lehce dotykal stejnou mirou jako pravy zub kotouce.

- jestlize existuje velky rozdil, to znamena, Ze retéz neni v ose a je tfeba zapusobit malymi pfesuny na odstupfiovany vystfednik az do
nalezeni kone¢né, spravné pozice fetézu.

- jakmile stfednice fetézu byla nalezena, je mozno zacit s brusnou operaci

OPERACE VYBRUSU

- doporucuje se fetéz pfed brousenim vycistit

- fetéz, ktery je zapotfebi brousit, polozit na dvé Celisti a zkontrolovat, aby byl hloubkovy delimitator vpravo podle vzoru (foto 8)

- uvolnit svérak pomoci dolni rukojeti (foto 8) a podle stupnice svérakem otacet a to viéi stupni ve sméru hodinkovych ruci¢ek, shodné
s brusnym vrchnim thlem pravého zubu (foto 8)

- postavit okraj pravého zubu naproti bodu aretovani fetézu a registracnim Sroubem (foto 15- bod 1) zregulovat pfesun zubu

- rameno pfi vypnutém motoru je tfeba nékolikeryma pokusy sniZit, pomoci registracniho Sroubu k pfesunu fetézu pfiblizit zub ke kotoudi
tak, aby se ho lehce dotykal, pfi¢emz se doporucuje zacinat od nejopotfebovanéjsiho zubu, coz zjistite dotacni dimou (obr. 3 bod D)

- spustit ostficku a jesté stéle s registraénim Sroubem k pfesunu zubu urcit pocet, ktery je tfeba odpracovat

- jakmile jste ufc€ili poCet, ktery je tfeba odpracovat, zablokovat registrani Sroub pomoci pojistného krouzku (foto 15 - bod 2)

- aby se motor nadmérné nezatéZoval a aby se neposkodily zuby Fetézu, je tfeba odpracovat minimalni kvantum a nestat dlouze na
stejném zubu, nebof se mlze spalit i ostfi

- zregulovat hloubku brusu registraénim Sroubem nachazejicim se na rameni a opatrné, aby se nezachytily i propojoV~i €lanky (foto 11)

- jakmile jste urcili hloubku brusu, je tfeba pojistnym krouzkem zablokovat registracni Sroub (foto 11 - bod 1)

- snizenim ramene, fetéz se uvnitf dvou Celisti automaticky zablokuje, tim budete mit precizni a bezpecny vybrus

- nez otocite svérakem na opacnou stranu aby ste pfesli k brouseni levych zubd, je tfeba nabrousit nejdfive vSechny zuby stejného typu
(pravé) (foto 8/A) velmi opatrné, nebot se nesmite dotykat registraniho Sroubu na pfesun fetézu (foto 15 - bod 1)

- pro néjakeé typy fetézl je tfeba translovat svérak jednim ¢&i druhym smérem a to podle stupnice lezici na pravém boku sané (foto 9)

- translace svéraku, je-li tfeba , pro pravé zuby se musi vykonat smérem k operatorovi (foto 9/A) a pro levé zuby opacné (foto 9/B)
(podivat se do tabulky fetézl na konci pfirucky L)

- pro velmi opotfebované fetézy se musi zregulovat bo¢ni pozice aretovani (foto 15 - bod 3) pomoci rukojeti (foto 15 - bod 4), a aby
kotou¢ nezkompromitoval vySeuvedené aretovani.

N.B.

- béhem brouseni se nesmi pouzivat chladici tekutiny

- po skonc€eni vybrusu je tireba ostficku vypnout, nez odstranite ostficku z listy, je tfeba spina¢ oto¢it na pozici ,,0“

- jestlize vypina¢ prepnete na , 1%, ostficka se nespusti, jestlize se vypina¢ nachazi na ,,0“, ostficka se nezastavi, napajeci
kabel okamzité odpojit od sité .

- v pfipadé nahodnych narazi a iderd na kotou¢ b&éhem brouseni, je tfeba postupovat podle specifiky v odstavci MONTAZ A
PRIPOMINKY KE KOTOUCI

VYBRUS HLOUBKOVYCH DELIMITATORU

- sveérak pozicovat na 0° (foto 16)

- pozicovat rameno drzici kotou¢ na 90° (s kotou¢em kolmo ke svéraku) podle stupnice lezici na zakladné (foto 7)

- s kotou¢em o tloustce 6 mm s plochou sekci a s ramenem v poloze kolmo ke svéraku (foto 12) registracnim Sroubem zregulovat
hloubku brouseni (foto 11) (podivat se do tabulky Fetézl na konci pfiru¢ky sloupec O)

- v této fazi je mozno jiz pristoupit k operaci

N.B. : Pro zkuSenéjsi operatory, pouziji-li kotou¢ o tloustce 6 mm, budou si moci udrzet ptivodni radius delimitatora. V tomto

pripadé se doporucuje naklonit rameno nosici kotou¢ na 10° az 15° (obr. 4). Provérit presnost operace pomoci dimy, ktera se

nachazi v prislusenstvi (obr. 3 bod A)

UDRZBA

K ostfi¢ce je pfilozen hydraulicky svérak plné fungujici i maly pist naplnény jiz olejem AGIP OS046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524);
- pred jakymkoliv Ukonem, udrzbou, mazanim nebo ¢isténim, je tfeba vzdy zastréky odpoijit od elektrickych zasuvek

- stroj nutno udrzovat v Cistoté, aby bezpe&nostni instrukce a Stitek byly Citelné;

- Cisténi se provadi bud hadfikem nebo podlouhlym uzkym kartaCkem;
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nepouzivat stlaceny vzduch, nebot’ by mohl vnést do nepfistupnych mist zbytky kovového prachu a tim i vazné poskodit dllezité casti

stroje.

Periodicky je treba nalévat do olejohydraulického obéhu olej a postupovat nasledujicim zpiisobem:

a) zvednou tameno aZ do kone¢ného zarazeni;

b) odSroubovat Sroub (1) ktery je na pfilicovani upevnéném pfimo na malém pistu (foto 13)

¢) rameno musi byt stale nadvizeno v kone¢né zarazce, do okruhu nalévat potfebné kvantum hydraulického oleje potfebného k optimal-
nimu vykonu (6cc)
Pro tuto operaci s olejem doporu€ujeme pouzivat injekéni stfikacku naplnénou olejem AGIP 0S046 (ISO L-HM-VG46/DIN-31524)
(foto 14);

d) naSroubovat opét Sroub aniz by se pfiliSné utahoval a médenou podlozku;

e) aby se vzduch dostal pry€ z okruhu, je tfeba rameno snizit velmi pomalu

f) aby se Sroub mohl upevnit, rameno musi byt dole.

V PRIPADE TECHNICKYCH PROBLEMU

PFistroj se nespustil:

- provéfit zda je zasuvka napojena na sit elektrického proudu;

- provéfit zda napajeci kabel neni poskozen;

- provéfit zdali zasuvkou prochazi napéti;

- provéfit zdali funguji tavné pojistky, které jsou uvnitf zasuvky;

- zkontrolovat jistiCe vasSeho zafizeni;

JestliZze se po zkontrolovani vSech uvedenych operaci stroj nespusti, je tfeba ho poslat ke kontrole do opravnéného servisu.

P¥i napojeni stroje na sit’ se nastartuje i ochranny mechanismus:

- obratit se na opravnény servis

Elektricky motor se zahfiva abnormalné:

- volty uvedené na stitku technickych Udaju je tfeba provérit, aby odpovidaly voltim sité

- provéfit zda se chladici lopatka ventilatoru otaci regulérné a zda neni poSkozena.

- Provéfit aby se kotou¢ béhem ostfeni neblokoval

V pfipadé&, ze problém nezmizel, je tfeba se obratit na opravnény servis.

Smér rotace kotouce neodpovida sméru, ktery je uveden na pfistroji:

- je tfeba se obratit na opravnény servis

Stroj vibruje abnormalnim zplsobem:

- provéfit je-li stroj pfipevnén spravnym zplisobem k pracovnimu pultu

- provéfit zda je motor upevnén na rameni tfemi fixacnimi Srouby

- provéfit zda jednotka se svérkami je upevnéna spravnym zpusobem na podstavci pomoci dolniho knofliku

- proveéfit je-li brusny kotou¢ namontovan spravnym zplsobem na centrazni hlavu.

V pfipadé&, Ze problém nezmizel, je tfeba se obratit na opravnény servis.

Pfi snizeni ramene motoru, fetéz se neblokuje:

- provéfit spravnou pozici kontrastniho excentru (vystfedniku) podle typu fetézu, ktery je tfeba nabrousit

Naprava: podle navodu v priru€ce je tifeba najit spravnou pozici

- Zkontrolovat, Ze snizenim ramene, ukazujici $pi¢ka klouZe uvnitf kontrastu fetezu a Ze vnitini ¢list je dostateénym zplsobem defor-
movana a zaroven je zaru¢eno spravné sevieni fetézu

Diivod: uvnitf okruhu je nedostacujici kvantum oleje

Naprava: po vyprazdnéni okruhu, je tfeba ho naplnit podle navodu uvedeného v priru¢ce

V pfipadé, Ze problém nezmizel, je tfeba se obratit na opravnény servis.

ZLIKVIDOVANI

Ostficka super jolly byla vyrobena z 90% z recyklovanych materiald, takZze bude-li tfeba stroj zlikvidovat, neodkladejte ho v pfirodé, ale

odevzdejte ho svému prodejci a ten se postara o jeho spravnou likvidaci.

ZARUKA

- zaruka na vyrobek plati jen v zemi kde je vyrobek prodavan. Zaruka plati jen bude-li doprovazena kopii dokumentu, ktery
sved¢i o prodeji (faktura nebo paragon). V pfipadé opravy, stroj musi byt poslan do Vadeho servisu bezplatné.

- Zaruka se nevztahuje na tyto pripady:

poskozeni ostficky;

ostficka nebyla pouzita ukazanym zplisobem v tomto navodu

na stroji byly namontovany jiné neoriginalni a/nebo nedovolené pfistroje, nastroje nebo kotouce;

a
b
c
d) napojeni ostficky na jiné napéti nez je napéti uvedené na stitku technickych udajl

_——
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dverensstammer
med direktivets
foreskrift

och féljande
tillagg och
modifikationer.

er i overensstemmelse

vastaa direktiivissa

med krav som annettuja maarayksia

direktivet fastslar

98/37 CE

og suksessive
modifiseringer
og tillegg.

seka siihen tehtyja
muutoksia ja
lisdyksia.

- 73/23/CEE - 89/336 CEE

er i overensstemmelse
med vilkarene i direktiv

med eendringer.

jest zgodny z

okresleniami dyrektywy shodny se smérnicemi

i z kolejnymi
modyfikacjami
i uzupetnieniami

a dalsi zmény a doplriky

Fatto a / Fait a / Made at / Aufgesetzt in / Hecho en / Feito em / Kataokeuddetal o€ / Gemaakt in / Tillverkad i / Laget i / Valmistettu / Udstedt / Zdarzenie a / Provedeno v :
Bagnolo in Piano (RE) ltaly - via Secchi, 2

Data / Date / Date / Datum / Fecha / Data / Hugpopnvia / Datum / Datum / Dato / Paivays / Dato / Data / Datum : 19.01.1998

1150226_R04_U&M_SuperJolly.indd 61

¥ lecomec

/

- §§ tecomec

Giacomo Ferretti - President

61

25/11/2008 11.25.53



TABELLA ELENCO CATENE

A D
12 T
006
N SABRE/TSC
CHAIN PITCH GAUGE OREGON STHIL SANDVIK CARLTON EXCEL
1/4” 0.050"/1.3mm 25AP 13RM 50K 16
0.325” 0.050"/1.3mm 33LG 23RS 50 JG K1L 920S
0.325” 0.058"/1.5mm 34LG 25RS 58 JG K2L 928S
0.325” 0.063"/1.6mm 35LG 26RS 63 JG K3L 963S
0.325” 0.050"/1.3mm 20LP 23RS 50JLG K1L 920
0.325" 0.058"/1.5mm 21LP 25RS 58JLG K2L 928
0.325" 0.063"/1.6mm 22LP 26RS 63JLG KaL 923
0.325" 0.050"/1.3mm 20BP 23RM 504 KIC 520
0.325” 0.058"/1.5mm 21BP 25RM 58J K2C 528
0.325" 0.063"/1.6mm 22BP 26RM 63J K3C 523
0.325” 0.050"/1.3mm 95VP 520P
0.325” 0.050"/1.3mm 95R
0.325” 0.058"/1.5mm M21LP
0.325” 0.063"/1.6mm M22LP
3/8” 0.050"/1.3mm 72LG 33RS 50AL A1LM 980D
3/8" 0.058"/1.5mm 73LG 35RS 58AL A2LM 988D
3/8" 0.063"/1.6mm 75LG 36RS 63AL A3LM 983D
3/8" 0.050"/1.3mm 72LP 33RS 50ALG AlL 980
3/8" 0.058"/1.5mm 73LP 35RS 58ALG A2L 988
3/8” 0.0587/1.5mm 73V0L
3/8” 0.063"/1.6mm 75LP 36RS 63ALG A3LM 983
3/8” 0.05"/1.3mm 72DG 33RM 50A A1EP 747
3/8” 0.058"/1.5mm 73DG 35RM 58A A2EP 737
3/8” 0.063"/1.6mm 75DG 36RM 63A A3EP 727
3/8" 0.050"/1.3mm 72DP 33RM1 50AG A1EP
3/8" 0.058"/1.5mm 73DP 58AG A2EP
3/8” 0.063"/1.6mm 75DP 36RM1 63AG A3EP
3/8" 0.050"/1.3mm 72L
3/8” 0.058"/1.5mm 73L
3/8” 0.063"/1.6mm 75L
3/8” 0.050"/1.3mm 72RD
3/8” 0.058"/1.5mm 73RD
3/8” 0.063"/1.6mm 75RD 36RMX
3/8" 0.058"/1.5mm M73LP
3/8" 0.063"/1.6mm M75LP
3/8(90) 0.043"1.1mm 90SG 63PMN N4C
3/8(91) 0.050"/1.3mm 91VS 63PM 50R N1C 357
3/8(91) 0.050"/1.3mm 91VG 63PM1 50RG NIC-BL 357S
3/8(91) 0.050"/1.3mm 91 R 63PMX
0.404” 0.058"/1.5mm 58LG B2LM
0.404” 0.063"/1.6mm 59LG B3LM
0.404" 0.058"/1.5mm 26/P 58B B2EP 858
0.404" 0.063"/1.6mm 27/P 46RSF 63B B3EP Je3
0.404" 0.063"/1.6mm 59AC 46RM 63BC B3S 463
0.404" 0.063"/1.6mm 59CP
0.404” 0.063"/1.6mm 27R 46RMX 63BR B3HR 757
0.404" 0.063"/1.6mm 16H 46RMH HC B3M 757TMK
0.404” 0.080"/2.0mm 18H 49RMH 2HC B5M MKII 2000
3/4” 0.122"/3.1mm 11BC/H G7S
62 ¥ lecomec
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M N 0

ﬁt’

VISE ANGLE TOP PLATE ANGLE TILT ANGLE WHEEL WIDTH WHEEL DEPTH GAUGE.
30° 60° 10° 1/8/3.2mm 1005231 025/0.63mm
25° 60° 0° 1/8/3.2mm 1005231 025/0.63mm
25° 60° 0° 1/87/3.2mm 1005231 025/0.63mm
25° 60° 0° 1/8/3.2mm 1005231 025/0.63mm
25° 60° 0° 1/8/3.2mm 1005231 025/0.63mm
25° 60° 0° 1/8/3.2mm 1005231 025/0.63mm
25° 60° 0° 1/8/3.2mm 1005231 025/0.63mm
30° 60° 10° 1/8/3.2mm 1005231 .025/0.63mm
30° 60° 10° 1/8°/3.2mm 1005231 .025/0.63mm
30° 60° 10° 1/8’/3.2mm 1005231 .025/0.63mm
30° 60° 10° 1/8/3.2mm 1005231 .025/0.63mm
5° 50° 0° 1/8/3.2mm 1005231 .030°/0.76mm
25° 60° 0° 1/8/3.2mm 1005231 025/0.63mm
25° 60° 0° 1/8/3.2mm 1005231 025/0.63mm
25° 60° 0° 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .025’/0.63mm
25° 60° 0° 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 |  .025’/0.63mm
25° 60° 0° 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .025%/0.63mm
25° 60° 0 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .025%0.63mm
25° 60° 0° 1/87/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .025%0.63mm
25° 60° 0° 1/87/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 |  .020"/0.50mm
25° 60° 0° 1/87/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .025"/0.63mm
30° 60° 0° 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .030°/0.76mm
30° 60° 0° 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .030°/0.76mm
30° 60° 0° 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .030°/0.76mm
35° 60° 0° 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .025’/0.63mm
35° 60° 0 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .025%/0.63mm
35° 60° 0° 1/87/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .025%0.63mm
25° 60° 0° 1/87/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .020"/0.50mm
25° 60° 0° 1/87/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 |  .020°/0.50mm
25° 60° 0° 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .020/0.50mm
10°-15° 50° 10° 1/87/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .025%0.63mm
10°-15° 50° 10° 1/87/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 |  .025%0.63mm
10°-15° 50° 10° 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 |  .025’/0.63mm
25° 60° 0° 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .025%0.63mm
25° 60° 0° 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 |  .025’/0.63mm
30° 50° 0° 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 |  .020/0.50mm
30° 60° 0° 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 |  .025%0.63mm
30° 60° 0 1/8/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 |  .025%0.63mm
5° 60° 0° 1/87/3.2mm-3/16"/4.7mm | 1005231/1005233 | .025%0.63mm
25° 60° 0° 3/167/4.7mm 1005233 025/0.63mm
25° 60° 0° 3/167/4.7mm 1005233 025/0.63mm
35° 60° 10° 3/16”/4.7mm 1005233 .030°/0.76mm
35° 60° 10° 3/16”/4.7mm 1005233 .030°/0.76mm
35° 60° 10° 3/16”/4.7mm 1005233 .030°/0.76mm
35° 60° 10° 3/16”/4.7mm 1005233 .030°/0.76mm
10°-15° 50° 10° 3/167/4.7mm 1005233 .030°/0.76mm
35° 60° 10° 3/16”/4.7mm 1005233 .050"/1.27mm
35° 60° 10° 3/16”/4.7mm 1005233 .050"/1.27mm
30° 50° 0° 1/416mm 1005232 070°1.77mm
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FIG. 1

FIG. 2

30°
=35

CHAIN PITCH (3 RIVETS) 404

DEPTH 3/8 354 DERPTH
GAUGE RAD. 375 GAUGE RAD.
p— 404 7/16 1/2

FIG. 3

. |
030IN7/16 -404 3/8 iii 1/4 O 025IN
i/2  7/16 404 404 5/g o O
GRINDING WHEELS FOR CHAINS - 1/4
J

1/8"

DEPTH GAUGE

MADE IN ITALY
TOOTH LENGTH

)

PART.NO 1112001 FILES FOR CHAINS

_~
| I DEPTH GAUGE .0351N

FIG. 4

0,75 mm.
0,85 mm.
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Impianto elettrico: Smaltimento presso centro di raccolta autorizzato.
ATTENZIONE: Le apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze pericolose che possono avere
effetti potenziali sulla salute umana e sull’ambiente.

EFFETTUARE LA RACCOLTA SEPARATA DELLE APPA-
RECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE.

4
-

)
-

o
N

Systéme électrique : Destruction en centre agréé de collecte.

ATTENTION: Le symbole de la poubelle sur roués barrée d’une croix signifie que les appareils électriques et électro-
niques contiennent des substances dangereuses qui peuvent avoir des effets potentielles pour votre santé et pour
I'environnement.

EFFECTUER SEPAREMENT LA RECOLTE DES APPA-
REILS ELECTRIQUES ET ELECTRONIQUES.

Electrical system: Disposal in authorized collection center.
ATTENTION: the crossed —out bin means that the electrical and electronic equipments contain dangerous substan-
ces which could affect dangerously your health and the environment.

COLLECT THE ELECTRICAL AND ELECTRONICS IN-
STRUMENTS SEPARATELY.

Elektroanlage: Entsorgung bei der ermachtigten Sammelstelle.
ACHTUNG: Die elektrischen und elektronischen Ausristungen enthalten gefahrliche Substanzen, die potentielle
Auswirkungen auf die Gesundheit des Menschen und auf die Umwelt haben kénnen.

DIE ELEKTRISCHEN UND ELEKTRONISCHEN AUSRU-
STUNGEN GETRENNT SAMMELN.

Instalacion eléctrica: Eliminacion en centros de recoleccion autorizados correspondientes.
ATENCION: Este simbolo significa que los aparatos eléctricos y/o electronicos contienen substancias peligrosas
que pueden causar efectos perjudiciales para la salud y el ambiente.

EFECTUAR SEPARADAMENTE LA RECOLECCION DE
LAS MAQUINAS ELECTRICAS Y ELECTRONICAS.

Instalagdo eléctrica: Despejo junto a centros autorizados de colecta.
ATENGAO: As aparelhagens eléctricas e electrénicas contém substancias perigosas que podem ter efeitos para
a saude humana e para o ambiente.

EFECTUAR A COLECTA SEPARADA DAS APARELHA-
GENS ELECTRICAS E ELECTRONICAS.

HAexTpIkn eykatdoTaon: AidBeon oe eouciodoTNUEVO KEVTPO CUAAOYNG.
MPOZOXH: o1 NAeKTPIKEG Kal NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG TTEPIEXOUV ETTIKIVOUVEG OUTTEG TTOU ITTOPOUV Va £XOUV SuVNTIKA
aTroTeAéCPATA OTNV avOpWITIVN UyEia Kal oTo TTEPIBAAAOV.

AIENEPIHETE THN AIAGOPOMOIHMENH SYAAOTH TON
HAEKTPIKQON KAl HAEKTPONIKQN ZYZKEYQN.

Elektrische installatie: Verwijdering bij een erkend inzamelpunt.
ATTENTIE: Elektrische en elektronische apparaten bevatten gevaarlijke stoffen die potentiéle nadelige gevolgen
voor de menselijke gezondheid en het milieu kunnen hebben.

ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE APPARATEN MOE-
TEN GESCHEIDEN INGEZAMELD WORDEN

Elsystem: Ska kasseras vid en auktoriserad sopstation.
VARNING! Elektrisk och elektronisk utrustning innehaller farliga @mnen som kan ha skadliga effekter pa halsan
och miljén.

ELEKTRISK OCH ELEKTRONISK APPARATUR SKA
SOPSORTERAS.

Det elektriske anlegget: Kassering hos autorisert gjenvinningsstasjon.
ADVARSEL: Elektriske og elektroniske apparater inneholder farlige substanser som kan ha potensielle effekter pa
menneskehelsen og pa miljget.

ELEKTRISKE OG ELEKTRONISKE APPARATER KAS-
SERES SEPARAT.

Sahkdlaitteisto: Toimitettava valtuutettuun kierratyspisteeseen.
VAROITUS: Sahko- ja elektroniset laitteet sisaltavat vaarallisia aineita, jotka saattavat aiheuttaa haittaa terveydelle
ja ymparistolle.

LAJITTELE JA KERAA SAHKO- JA ELEKTRONISET
LAITTEET ERIKSEEN.

Elektrisk anlaeg: Skrottes pa en autoriseret affaldsplads.
PAS PA: Elektrisk og elektronisk udstyr indeholder farlige stoffer, som kan pavirke menneskers helbred og miljget
negativt.

SKAL SKROTTES SEPARAT MED AFFALD SOM ELEK-
TRISK OG ELEKTRONISK UDSTYR.

Instalacja elektryczna: Likwidacja w autoryzowanych osrodkach.
UWAGA: Aparatura elektryczna i elektroniczna zawiera substancje niebezpieczne, ktére moga mie¢ potencjalne
efekty dla zdrowia cztowieka i Srodowiska.

NALEZY ZBIERAC ODDZIELNIE APARATURE
ELEKTRYCZNA | ELEKTRONICZNA

Elektrické zafizeni: Spracovani odpadu v autorizovaném stredisku.
POZOR: Elektrické a elektronické zafizeni obsahuji nebezpecéni latky, ktery muzou ohrozit lidské zdravi a Zivotni
prostredi.

USKUTECNITE ODDELENY SBER ELEKTRICKYCH A
ELEKTRONICKYCH ZARIZENI.

- Leggere il libretto uso e manutenzione prima di utilizzare questa macchina.

ﬂ Lire le mode demploi et la notice dentretien avant dutiliser cette machine.

E Read the operation and maintenance manual carefully before using this machine.

n Lesen Sie diese Bedienungs- und artungsanleitung vor der Verwendung der Maschine aufmerksam durch.
E Leer el manual de instrucciones y de mantenimiento antes de utilizar esta maquina.

n Antes de utilizar a maquina ler o manual de instrugdes.

E AiaBdaaTe 10 £yX€IPidIo XPAONG Kal CUVTAPNONG TTPIV XPNGIUOTIOINCETE AUTO TO MNXAvNUa.

NL

H Las bruks-och underhallsanvisningarna innan du anvander denna maskin.
“ Les bruks-og vedlikeholdanvisningen fgr maskinen brukes.
Lue kayttd- ja huolto-opas ennen tdman laitteen kayttoa.
m Laes brugsanvisningen opmaerksomt, far arbejdet begyndes.
[ M Przed uzyciem tej maszyny zapoznac sie z instrukcjq obstugi i konserwaciji.

Pfed pouzitim tohoto stroje je tfeba si pfecist navod k obsluze a k udrzbé stroje.

§ [ecomec

www.tecomec.com
E-mail: salesdept@tecomec.com

Indossare occhiali di protezione.

Le port des lunettes de protection est obligatoire.

Always wear protective eyeglasses.

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Llevar puestas gafas de proteccion.

Usar 6culos de protecgéo.

Lees voor het gebruik van deze machine eerst de gebruiksaanwijzing en de onderhoudsvoorschriften.

®opdre TPOaTATEUTIKG YUaNId.

Draag een veiligheidsbril.

Anvand alltid skyddsglaségon.

Bruk vernebriller.

Kéyta suojalaseja.

Brug altid beskyttelsesbriller.

Zatozyc okulary ochronne.

Nosit ochranné bryle.

TECOMEC Sir.l.

Member of the Yama Group

Via Secchi, 2

42011 Bagnolo in Piano (RE) - Italy

Tel +39 0522 959001 - Fax +39 0522 953033
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